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1 - Wprowadzenie

Ponizsze wskazéwki dotycza agregatéw skraplajgcych REFCOLD CONDENSING UNITS
przeznaczonych do zastosowanh chfodniczych i majg na celu przedstawienie nieodzownych informacii
dotyczacych bezpieczenhstwa i wiasciwej obstugi tego rodzaju urzadzen.

Wszystkie informacje przedstawione sg w sposéb ogdlny dla tego typu urzadzen, dlatego pewne
szczegdty moga nie odnosic sie do zakupionego agregatu. Ponizszg instrukcje, jak réwniez wszystkie
wskazéwki dotyczace agregatow skraplajgcych REFCOLD CONDENSING UNITS, nalezy
przechowywac w dostepnym miejscu.

® Opis wyposazenia: agregaty skraplajgce sg produkowane w r6znych wykonaniach.

Sktadajg sie one ze sprezarki, skraplacza chtodzonego powietrzem za pomocg wentylatora,
wyposazone sg w zbiornik cieczy, presostat i skrzynke elektryczng. Wszystko zamontowane jest na
metalowej podstawie.

® Stosowane czynniki chtodnicze:

- agregaty typu R...MTZ ( z zamontowanymi sprezarkami Maneurop® MTZ ) moga by¢ uzyte z
czynnikami R404A, R507, R134a oraz R407C.

- agregaty typu R...CR ( z zamontowanymi sprezarkami Copeland® CR ) mogg by¢ uzyte z
czynnikami R404A, R507 oraz R407C.

- agregaty typu R...ZB ( z zamontowanymi sprezarkami Copeland® ZB ) mogg by¢ uzyte z
czynnikami R404A, R507, R134a oraz R407C.

- agregaty typu R...ZF ( z zamontowanymi sprezarkami Copeland® ZF ) mogg by¢ uzyte z
czynnikami R404A oraz R507.

- agregaty typu R..D_S_ ( z zamontowanymi sprezarkami po6thermetycznymi Copeland®
Standard ) moga by¢ uzyte z czynnikami R404A oraz R507.

- agregaty typu R...D_D_ ( z zamontowanymi sprezarkami p6thermetycznymi Copeland® Discus
) moga by¢ uzyte z czynnikami R404A oraz R507.



® Sprezarki sg standardowo napetniane olejem:

- seria MTZ (Maneurop): 160 PZ,

- seria CR, ZB, ZF (Copeland): ICI Emkarate 32 CF lub Mobil EAL Arctic 22CC,

- seriaD_S ,D_D_(Copeland): ICI Emkarate 32 CF lub Mobil EAL Arctic 22CC,
Zabrania sie mieszania réznych typow oleju.

® Agregaty skraplajgce mogg by¢ uzywane tylko i wytgcznie do celéw zgodnych z ich przeznaczeniem
i w warunkach zgodnych z ich dopuszczalnym zakresem pracy.

() Agregaty skraplajgce sg standardowo wypetnione azotem pod ci$nieniem od 1 do 2 bardéw i w

zwigzku z tym nie_mogg by¢ bezposSrednio podtgczone do instalacji. Szczegétowe wskazowki sg
przedstawione w punkcie «MONTAZ».

() Agregaty skraplajace nie sg przeznaczone do zastosowan w transporcie ani w strefach zagrozonych
wybuchem. Jakiekolwiek uzycie czynnikow fatwopalnych
(np. weglowodorowych) lub powietrza jest surowo zabronione.

() Préby cisnieniowe powinny by¢ przeprowadzane przez wykwalifikowane osoby. Nalezy uwzglednic¢
potencjalne zagrozenie wynikajgce z wystepujgcych cisnien i przestrzega¢ ich maksymalnych
wartosci. Wartosci tych cisnien sg zapisane na tabliczkach znamionowych sprezarek.

2 —Transport, magazynowanie

® Agregaty skraplajace musza by¢ usytuowane w pozycji pionowej.

@ Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby podczas transportu agregatéw skraplajgcych wykonywad wszelkie
czynnosci z nalezytg uwaga, a w szczegodlnosci by nie poddawad urzadzen rdéznego rodzaju
wstrzgsom. Nalezy uzywad odpowiednich i bezpiecznych podnos$nikéw podczas przewozenia i
rozpakowywania. Przenoszgac agregat nie nalezy chwytaé za przewody, zawory itp. elementy, ktére
mogq ulec uszkodzeniu.

® Wszelkie uszkodzenia opakowania, czy tez produktu, zauwazone przy dostawie powinny by¢
niezwtocznie zgtoszone przewoZnikowi. Te same zalecenia odnoszg sie do przypadku, gdy wykryte
zostang uchybienia podczas transportu produktu do uzytkownika.

® Agregaty skraplajgce nie mogg by¢ przechowywane w temperaturze ponizej —35°C ani powyzej
+50°C.

@ Nalezy upewnic sie czy urzgdzenie i jego opakowanie nie jest narazone na bezposrednie dziatanie
deszczu, czynnikéw tatwopalnych oraz czynnikéw powodujgcych korozje.

3 — Srodki bezpieczenstwa podjete przed montazem urzadzenia

® \Wszystkie podigczenia, obstuga i serwisowanie urzadzenia musi by¢ wykonywane przez
wykwalifikowane osoby, zgodnie z przyjetymi zasadami i procedurami bezpieczenstwa.

® Agregat skraplajgcy musi by¢ ulokowany w dobrze wentylowanym miejscu, przeplyw powietrza
przez agregat nie moze by¢ ograniczony w jakikolwiek sposéb . Nalezy upewnic sie, ze temperatura
otoczenia podczas postoju urzgdzenia nigdy nie przekroczy 30°C.

® W przypadku montazu agregatu na zewnatrz budynkéw nalezy zastosowa¢ obudowe agregatu
skraplajgcego marki REFCOLD lub zapewni¢ ochrone przed czynnikami atmosferycznymi w inny
sposab.



® Agregat skraplajgcy moze by¢ zamontowany na poziomej powierzchni.

® Sprawdzi¢ czy zasilanie (napiecie, czestotliwos$¢) jest zgodne z nominalnym napieciem zasilania
uzytych sprezarek i wentylatorow skraplacza (patrz tabliczka znamionowa agregatu).

® Upewni¢ sie, ze osprzet do napetniania instalacji czynnikiem chtodniczym, pompy prézniowe itd.
przeznaczone do instalacji chtodniczych napetnianych HFC (R404A, R507, R407, R134a) sa
uzytkowane tylko i wytacznie do tych czynnikéw i nie byly nigdy wczesniej wykorzystywane w
instalacjach chtodniczych napetnionych czynnikami z grupy CFC (R12) i HCFC (R22).

@ Rurociggi powinny by¢ wykonywane tylko z czystych i osuszonych rur miedzianych przeznaczonych
do instalacji chtodniczych.

® Wszystkie elementy powinny by¢ sprawdzone przed ich zamontowaniem. Nalezy upewnic sie czy sg
dobrane wilasciwie, czyste i osuszone. Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania rurociggéw ssawnych:
Poziome odcinki powinny by¢ pochylone w dot,

w kierunku sprezarki. Predko$¢ par czynnika na ssaniu powinna by¢ odpowiednio wysoka do
zapewnienia dostatecznej iloSci powracajgcego oleju. Moze by¢ konieczne zastosowanie pufapek
olejowych i podwdjnych pionéw. W przypadku réznic wysokosci wiekszych niz 4m, powinno sie
stosowa dodatkowe putapki olejowe. Aby zminimalizowac przegrzanie par czynnika chiodniczego
nalezy izolowac przewody ssawne.

® Rurociggi przytaczone do sprezarki powinny by¢ tak zaprojektowane by zapewnity swobodne
drgania sprezarki w trzech ptaszczyznach z mozliwie matym przenoszeniem drgai na instalacje.
Sposéb wykonania rurociggéw powinien uniemozliwi¢ migracje czynnika do sprezarki i jego sptyw do
karteru.

4 — Montaz

® Przystepujac do montazu nalezy wczes$niej przygotowad przewody taczgce. Uwagi odnosnie
czystosci i suchosci podane w stosunku do innych elementéw dotyczg rowniez przewodow tgczgcych.
Do podtaczenia elementéw powinny by¢ uzywane przewody suche i czyste, hermetycznie zamkniete
az do chwili montazu. Nie wolno bezposrednio do montazu uzywac przewodéw, ktére uprzednio
zmagazynowane byty w pomieszczeniach

0 temperaturze nizszej od temperatury pomieszczenia montazowego. W takich przypadkach uzywane
do podtaczenia przewody nalezy wczesniej "wygrzac" przez okres min. 12 godzin w pomieszczeniu
montazowym. Wszystkie przewody instalacyjne powinny by¢ w miare mozliwosci jak najkrotsze i
utozone obok siebie. Odpowiednie utozenie przewoddéw i wiasciwa predkosé par w przewodach
ssgcych powinny zapewni¢ powrdt oleju do sprezarki. Przy taczeniu przewodow nalezy przewidzied
(szczegdlnie przy diugich i prostych odcinkach rur) mozliwos$¢ zmiany ich diugosci ze zmiang
temperatury. W przeciwnym wypadku mogg nastgpi¢ nieszczelnosci, szczegdlnie na potaczeniach

ze wzgledu na naprezenia wywotane zmiang dtugosci przewodoéw. Przewody podtrzymywane
wspornikami powinny mie¢ mozliwosci przesuwania sie w uchwytach. Przy przewodach izolowanych
wsporniki rur nalezy umiesci¢ ponad izolacjg. Zaleca sie izolowanie przewodéw ssacych oraz
przewodow ciektego czynnika, jezeli przechodza one przez pomieszczenie o wyzszych temperaturach
lub, jezeli znajduja sie w poblizu grzejnikéw, przewodéw parowych itp. Przewdd ssgcy szczegolnie nie
izolowany, nie powinien znajdowac sie nad silnikiem elektrycznym, poniewaz wilgo¢ zawarta

w powietrzu skraplajaca sie na $ciankach przewodu moze Sciekac na silnik elektryczny.

@ Agregat powinien by¢ ustawiony na fundamencie. Wymiary fundamentu oraz rozstaw otworéw pod
Sruby mocujgce muszg by¢ dostosowane do typu i wielkoSci agregatu. Dopuszczalne jest zamiast
fundamentowania ustawienie agregatéw na specjalnie przygotowanej konstrukcji stalowej itp.

® Agregat skraplajgcy powinien by¢ ustawiony w miejscu posiadajgcym dobrg wentylacje, a przeptyw
powietrza nie powinien by¢ ograniczony w zadnym kierunku. Nalezy zwréci¢ uwage aby nie powstato
zjawisko recyrkulacji ogrzanego powietrza do skraplacza oraz dobra¢ wersje agregatu wiasciwg dla
temperatury otoczenia. Nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ kierunku obrotéw wentylatoréw skraplacza:



kierunek przeptywu powietrza od skraplacza do sprezarki. W celu zapewnienia wilasciwej pracy
agregatu przy zatozonych parametrach lamele skraplacza powinny by¢ regularnie czyszczone.

® Przy ustawieniu agregatu skraplajacego na zewnatrz pomieszczen powinna by¢ uzyta ostona lub
specjalna obudowa do agregatow REFCOLD.

{ Mozliwos¢ penetracji powietrza atmosferycznego do wnetrza agregatu podczas montazu powinna
by¢ ograniczona do minimum. Agregat skraplajgcy jest wyposazony

w miedziane kré¢ce (ssawny i cieczowy) z zamontowanymi zaworami odcinajgcymi, dzieki czemu
mozliwy jest montaz agregatu w sposéb uniemozliwiajgcy dostanie sie powietrza i pary wodnej do jego
wnetrza.

Otwarcie zaworéw odcinajgcych przed wykonaniem potgczen moze spowodowad zwilgocenie oleju
sprezarki.

® Dopuszcza sie instalowanie gumowych pierscieni pod podstawg agregatu w celu ograniczenia
wptywu wstrzgséw z innych, sasiednich maszyn lub urzadzeh oraz ograniczenia przenoszenia sie
drgan agregatu skraplajgcego na konstrukcje wsporczg urzadzenia.

() Przed otwarciem zaworéw serwisowych sprezarki nalezy obowigzkowo podtaczy¢ wezyk serwisowy
1/4" do zaworu w obudowie sprezarki w celu stopniowego zredukowania ci$nienia azotu.

® Upewni¢ sie, ze zadne zanieczyszczenia nie dostaly sie do wnetrza rurociggéw podczas prac
montazowych. Niedopuszczalne jest wiercenie otworéw w rurociggach juz zmontowanych.

® Nalezy unika¢ potaczen skrecanych. Potgczenia lutowane powinny by¢ wykonane ze szczegdlng
starannos$cig. Podczas lutowania nalezy zapewnié przeptyw azotu wewnatrz rurociggu, zapobiegajacy
powstawaniu tlenkdw na wewnetrznych Sciankach rur. Lut powinien zawiera¢ minimum 5% srebra.

® Podczas lutowania nalezy zabezpieczy¢ zawory oraz inne elementy agregatu (powierzchnie
malowane, uszczelki itd.) przed uszkodzeniami spowodowanymi przegrzaniem.

® Demontaz zaworéw odcinajgcych podczas podtgczenia sprezarki do uktadu nie jest konieczny, w
zwigzku z tym nie ma potrzeby wymiany wspétpracujgcych uszczelek.

® Upewni¢ sie czy sg wykonane potaczenia niezbednych urzadzen kontrolno- zabezpieczajgcych z
zaworami odcinajgcymi sprezarki i innym osprzetem.

® W celu unikniecia rozktadu czynnika chtodniczego powstania kwaséw majacych niekorzystny wptyw
na dziatanie uktadu nalezy:

- unika¢ lutowania twardego rur zawierajacych czynnik chtodniczy,

- usung¢ powietrze z uktadu — przyczyna rozktadu oleju oraz podwyzszenia temperatury

i ciSnienia ttocznego,

- dokonad osuszenia uktadu,

- zastosowac osuszacze na przewodzie cieczowym i filtry przeciwkwasowe na przewodzie ssacym.
Rurociggi musza by¢ zamontowane jak najproscie;.

Przewody ssawne muszg by¢ zawsze zaizolowane dla unikniecia kondensacji pary wodnej i
nadmiernego przegrzania par czynnika.

Nalezy nastawi¢ zawor rozprezny na stabilne przegrzanie (mierzone przy zaworze ssgcym) miedzy
min 8K a 30K zaleznie od potrzeb.

W pewnych przypadkach (kilka parownikéw, diugie rurociagi itp.) nalezy zastosowad odolejacz na
przewodzie ttocznym.

5 — Instalacja elektryczna

@ Instalacje elektryczng agregatu nalezy wykona¢ ScisSle wg schematu umieszczonego na tylnej
Scianie pokrywy puszki elektrycznej. Instalacje elektryczng nalezy wykonaé¢ wg schematu
podtaczenia elektrycznego opracowanego przez uprawnione biuro projektujgce instalacje catego



urzgdzenia chtodniczego.

® Schemat elektryczny powinien uwzglednia¢ podtaczenie automatyki zabezpieczajacej (presostat
wysokiego ci$nienia, presostat réznicowy, presostat niskiego cisnienia) zamontowanej na agregacie.
Agregaty majg automatyke podtgczong do wspoélnej listwy zaciskowej. Sposéb podtaczenia
automatyki zabezpieczajgcej do sieci podany jest

w instrukcji obstugi poszczegélinych elementéw uktadu. Zaleca sie podtaczenie elektryczne silnika
oraz aparatury sterujgcej i zabezpieczajgcej umiesci¢ na odpowiedniej tablicy z zainstalowang
sygnalizacjg Swietlng.

® Wykonanie instalacji elektrycznej nalezy powierzy¢ uprawnionej firmie. Silnik elektryczny nalezy
bezwzglednie zabezpieczy¢ samoczynnie wytgcznikiem stycznikowym z przekaznikiem termicznym.
DZwignie przekaznika termicznego ustawi¢ w potozeniu "R" - ryglowanie. Silnik elektryczny, wytacznik
samoczynny, podstawe agregatu oraz inne elementy urzadzenia chtodniczego nalezy bezwzglednie
uziemic lub potaczy¢

z przewodem zerowym (w zaleznosci od przyjetego systemu zabezpieczen).

Instalacje elektryczng nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami
panstwowymi z uwzglednieniem przepiséw BHP.

6 — Sprawdzanie szczelnosci przed uruchomieniem

W zwigzku z ryzykiem zaptonu lub mozliwos$cig wybuchu nigdy nie uzywaj tlenu lub suchego powietrza
do napetiania instalacji.

® Nalezy przeprowadza¢ prébe szczelnosci po catkowitym zmontowaniu uktadu w jeden
Z ponizej przedstawionych sposoboéw:

- préba ci$nieniowa z uzyciem suchego azotu pod ci$nieniem 25 bardw,

- préba szczelnosci z uzyciem helu i/lub test wysokoprézniowy.

® Préba powinna trwac¢ do 24 godzin, aby wyeliminowac¢ nawet niewielkie nieszczelnosci.
@ Nalezy uzywac odpowiednich przyrzadéw przeznaczonych do wykrywania nieszczelnosci.

@ Cisnienie prébne na stronie ssawnej nie moze przekracza¢ wartoSci wynoszgcej 1,1 xPs, gdzie PS
jest ciSnieniem podanym na tabliczce znamionowej sprezarki.

® Cisnienie prébne na stronie tlocznej nie moze przekracza¢ wartoSci podanej na tabliczce
znamionowej sprezarki.

® W przypadku, gdy agregat jest wyposazony w zawory odcinajgce na ssaniu i ttoczeniu, zawory te
powinny by¢ zamkniete podczas przeprowadzania préby szczelnosci (proba szczelnosci agregatu
skraplajgcego jest przeprowadzana w firmie Iglotech).

® W przypadku wykrycia nieszczelnoSci przystgpi¢ do usuwania przyczyn wystepowania
nieszczelnosSci a po ich usunieciu powtérzy¢ prébe.

® W przypadku testu wysokoprézniowego nalezy:

1) obnizy¢ cisnienie w biegu chtodniczym pompa prézniowa do wartosci 500 um stupa Hg, (przy
zamknietych zaworach odcinajgcych na sprezarce),

2) odczekac 30min,

3) w przypadku gwattownego wzrostu cis$nienia mamy do czynienia z nieszczelnodcig instalacii,
nalezy zlokalizowa¢ przeciek i usuna¢ go, nastepnie ponowi¢ prébe zgodnie z procedura tj.
pkt1i2,

4) w przypadku powolnego wzrostu cisnienia mamy do czynienia z zawilgoceniem ukfadu, nalezy
woéwczas przerwacé probe, wypemi¢ uktad suchym azotem i ponowi¢ zgodnie z procedurg tj.
pkt1i2,

5) po pozytywnym wyniku proby nalezy podtgczy¢ sprezarke do uktadu poprzez otwarcie
zaworéw odcinajacych sprezarki,



6) powtdrzy¢ kroki 1 i 2 (przy otwartych zaworach odcinajgcych na sprezarce),

7) wypetni¢ instalacje suchym azotem,

8) powtorzy¢ procedure zgodnie z pkt 1 i 2 (przy otwartych zaworach odcinajgcych na sprezarce)
az do osiggniecia prézni o wartosci 500 um Hg (ok. 0,67 mbar). Cisnienie takie powinno by¢
utrzymane przez ok. 4 godziny, a jego warto$¢ powinna by¢ mierzona w instalacji chtodniczej
a nie odczytywana ze wskaznika pompy prézniowe;.

7 — Usuwanie wilgoci z instalacji

W kazdym przypadku, kiedy to mozliwe (jezeli zawory odcmajace wchodzg w skfad mstaIaCJl) agregat
skraplajgcy musi by¢ izolowany od uktadu. Istotne jest rowniez podigczenie pompy prézniowej po
obydwu stronach tj. wysokiego i niskiego cisnienia, aby odessa¢ wilgo¢ z zamknietych przestrzeni
uktadu chtodniczego.

Wiasciwe postepowanie po zakonczonej pozytywnie probie szczelnoSci:

1) obnizy¢ ci$nienie w instalacji do 500 um Hg,

2) po osiggnieciu w.w. ciSnienia, odizolowac ukfad od pompy prézniowej,

3) cid$nienie 500 um Hg powinno by¢ utrzymane przez ok. 4 godziny, a warto$¢ cisnienia powinna
by¢ mierzona w instalacji chfodniczej, a nie odczytywana ze wskaznika pompy prézniowej,

4) jezeli cisnienie rosnie, powtdrzy¢ probe szczelnosci.

Pompa prézniowa:
Do prob powinno sie uzywad dwustopniowej pompy prozniowej z balastowym zaworem gazowym

(proznia stata o ciSnieniu 0,04 mbar) , jej wydajno$¢ powinna by¢ odpowiednia do objetosci ukfadu.
Nigdy nie uzywaj sprezarki jako pompy prozniowej. Zaleca sie uzywanie potacze o duzych
$rednicach do kroécow zawordéw odcinajgcych, co pozwala unikngé nadmiernych strat ci$nienia.
Nalezy unika¢ potaczeh poprzez zawor Schradera.

ZawartosS¢ wilgoci:
Przed uruchomieniem instalacja powinna zawiera¢ jak najmniej wilgoci. Podczas pracy odwadniacz

zamontowany w rurociggu cieczowym powinien redukowac ilos¢ wilgoci.

Dodatkowe informacje:
® W celu przyspieszenia usuniecia wilgoci z instalacji, nalezy utrzymywad temperature uktadu

chtodniczego powyzej 10°C.

® Wiasciwe préznowanie instalacji powinno by¢ wykonywane szczegdlnie staranie

w przypadku instalacji wypetnionej HFC (R404A/507, R134a, R407C) i sprezarki smarowanej olejem
estrowym w poréwnaniu z procedurg stosowang w przypadku czynnikéw z grupy CFC (R12) i HCFC
(R22) i olejéw mineralnych.

() Nie nalezy podawac napiecia na uzwojenia silnika sprezarki podczas wytwarzania prézni, ze
wzgledu na mozliwos¢ uszkodzenia (przepalenia uzwojen) silnika sprezarki.

8 — Podfaczenie zasilania

® Przed jakimikolwiek czynnoSciami zwigzanymi z podtaczeniem zasilania upewnij sie,
ze gtébwne Zrédto zasilania elektrycznego jest odigczone i izolowane, zgodnie
z odpowiednimi przepisami.



® Zapozna¢ sie z typowymi schematami potgczen elektrycznych oraz przeanalizowal schemat
potgczen wiasciwy dla agregatu, znajdujgcy sie na wewnetrznej stronie pokrywy skrzynki
przytaczeniowej.

® Sprezarki znajdujgce sie w agregatach skraplajgcych sg standardowo wyposazone
w wewnetrzna zabezpieczenie silnika zapobiegajgce przegrzaniu i przecigzeniu. Konieczne jest uzycie
zewnetrznego przekaznika nadmiarowo-prgdowego z recznym odblokowaniem w celu ochrony
obwodu zasilania przed zbyt wysokim prgdem pobieranym przez silnik.

@ Nastawa wartosSci pradu wyzwalajgcego zadziatanie w.w. przekaznika powinna wynikaé z
parametréw przewodu zasilajgcego i nie moze przekroczy¢ maksymalnej wartosci prgdu wybitej na
tabliczce znamionowej.

® Wszystkie elementy elektryczne, muszg by¢ dobrane zgodnie z obowigzujgcymi normami i
wymaganiami odnoszacymi sie do agregatdéw skraplajgcych.

9 — Napemianie instalacji czynnikiem chfodniczym

® Przed napetnieniem instalacji czynnikiem chfodniczym nalezy sprawdzi¢ czy poziom oleju widoczny
we wzierniku sprezarki zawiera sie pomiedzy 1/4 a 3/4:

- w przypadku rurociagéw, ktérych diugos¢ przekracza 20 m moze by¢ konieczna dodatkowa ilos¢
oleju,
- w przypadku, gdy niezbedne jest uzupetienie ilosci oleju, nalezy uzywac tylko odpowiedniego oleju.

® Przed napetnieniem czynnikiem chtodniczym instalacje nalezy doktadnie osuszy¢ przez wielokrotne
napetnienie i odsysanie azotem przy pomocy pompy prézniowej. Réwniez nalezy sprawdzi¢ czy jest
wytgczona grzatka w karterze. Upewnié sie, czy czynnik chtodniczy uzyty do napetienia instalacji
chtodniczej jest odpowiedni do danej sprezarki. Wykaz dopuszczalnych czynnikéw chfodniczych
mozna znalez¢ w cze$ci WPROWADZENIE niniejszej instrukcji.

® Ciekly czynnik chtodniczy jest dostarczany (przy wytaczonej sprezarce) do skraplacza i/lub zbiornika
cieczy. llos¢ czynnika chtodniczego w instalacji musi by¢ zblizona do napetienia nominalnego dla
danego ukfadu, aby unikng¢ zaréwno zbyt niskiego cisnienia roboczego jak i nadmiernego przegrzania
podczas rozruchu. Podczas napetniania odbywa zawory, ssgcy i ttoczny, powinny pozostawad
zamkniete.

10 — Sprawdzenie przed uruchomieniem

¢ Upewni¢ sie, ze zawory ssacy i ttoczny w momencie rozruchu urzadzenia sa otwarte. Zamkniete
zawory serwisowe, ssawny i toczny, moga spowodowac powazne uszkodzenia sprezarki. Moze to
rowniez mie¢ negatywny wptyw na bezpieczenstwo pracy pozostatych elementéw instalacji, a przez to
stworzy¢ zagrozenie dla personelu.

® Nalezy upewni¢ sie, czy zaciski przewodéw elektrycznych sg odpowiednio zamontowane i czy
potgczenia elektryczne zostaty wykonane z uwzglednieniem obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenhstwa.

® Grzatka oleju jest montowana fabrycznie. Nalezy koniecznie upewni¢ sie czy byla ona zasilana
przez minimum 12 godzin poprzedzajgce rozruch i/lub podczas dtuzszych okreséw postoju.

® Sprawdzi¢ czy wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce sg sprawne i wlasciwie nastawione. Upewnic
sie, ze w.w. urzadzenia spetniajg wymagania przepiséw i norm miedzynarodowych i krajowych.



® W przypadku uzywania wytgcznikéw cisnieniowych (presostatow) lub zaworéw upustowych,
nastawy nie mogg przekracza¢ maksymalnych wartosSci ciSnienia roboczego kazdego z elementéw
instalaciji.

® Zaleca sie stosowanie wytacznika (presostatu) niskiego cisnienia w celu zabezpieczenia agregatu
przed praca przy zbyt niskim ci$nieniu (podcisnieniu). Zalecana nastawa presostatu to 1,2 bar
(cisnienie absolutne).

11 - Uruchomienie

() Zabrania sie zataczania sprezarki, jezeli nie jest ona napetniona czynnikiem chtodniczym.

® Nie nalezy bocznikowa¢ wytgcznika niskiego cisnienia ani odtgcza¢ innych elementéw
zabezpieczajgcych podczas rozruchu.

@ Sprawdzi¢ pobér pradu i napiecie.

® Obserwowac wziernik w celu upewnienia sie, czy olej powraca do sprezarki. Po 2 — 4 godzinach
pracy w warunkach ustalonych nalezy sprawdzi¢ poziom oleju i uzupemié, jezeli jest to konieczne.

® Parametry pracy sprezarki powinny zawsze miesci¢ sie w dopuszczalnym zakresie. Wysokie
przegrzanie powoduje wysoka temperature ttoczonego czynnika

i zmniejsza wydajnos$¢ sprezarki. Temperatura czynnika na ttoczeniu nie powinna przekracza¢ 130°C,
praca przy wyzszych temperaturach moze spowodowac rozktad czynnika chtodniczego.

® Przy ustalonych warunkach pracy, sprawdzi¢ poziom drgah rurociggéw i rurek kapilarnych (jesli
amplituda drgan przekracza 1,5mm nalezy zastosowac srodki zaradcze, np. dodatkowe mocowania).

® Upewni¢ sie, ze przeptyw czynnika chtodniczego przez wziernik w rurociggu cieczowym jest
odpowiedni i ze temperatura pracy odpowiada warunkom obliczeniowym.

@ Jesli jest taka potrzeba, istnieje mozliwo$¢ dodania czynnika chtodniczego w fazie ciektej po stronie
niskiego cisnienia i jak najdalej od sprezarki. Czynnik powinien by¢ delikatnie zdfawiony. Podczas
przeprowadzania tej czynnosci sprezarka musi by¢ zataczona.

{ Nie wolno przetadowac uktadu chtodniczego.

12 — Sprawdzanie prawidfowosci pracy urzgdzenia chfodniczego

@ Agregat po uruchomieniu nie powinien wykazywac¢ nadmiernego grzania sie, stukow, duzych drgan
itp. Przy normalnej pracy urzgdzenia chtodniczego temperatura par po stronie ttocznej nie powinna
przekroczy¢ 110°C, a temperatura dolnej czesci sprezarki nie powinna przekroczy¢ temperatury
otoczenia powiekszonej o 40°C.

® Szczegblng uwage nalezy zwréoci¢ na odpowiednie wyregulowanie termostatycznych zaworéw
rozpreznych. Pary  wychodzgce =z parownika  powinny  by¢  przegrzane min.
3-6K. Sprawdzenia przegrzania par mozna dokona¢ za pomocg termometru stykowego, z tym, ze
nalezy zwréci¢ uwage na zapewnienie dobrego styku termometru z rura.

® Parownik (parowniki) powinien by¢ pokryty réwnomierng warstwg szronu w przypadku ujemnej
temperatury odparowania.
@ Pod sprezarkg nie powinno by¢ sladéw wycieku oleju.

® Samoczynny wytgcznik elektryczny, presostat niskiego cisnienia, termostat, presostat wysokiego
ci$nienia, presostat r6znicowy i inne elementy automatyki nie powinny iskrzy¢, nagrzewac sie ani tez
wykazywad innych nieprawidtowosci.



® W czasie probnego uruchomienia urzgdzenia nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ ustawienia oraz
dziatania automatyki zainstalowanej na agregacie.

® Po uruchomieniu urzadzenia chtodniczego oraz sprawdzeniu jego pracy nalezy na zawory
odcinajgce natozy¢ nakretki kotpakowe.

13 — Uzupemienie oleju w sprezarce.

@ Uzupetnienie oleju moze by¢ konieczne w nastepujgcych przypadkach:
- nieszczelnosci,

- montazu réwnolegtego sprezarek,

- dtugosci rurociggu przekraczajgcego 20m.

o W przypadku stwierdzenia nieszczelnosci nalezy:

- Odessac uktad.

- Usung(¢ reszte oleju

- Usuna¢ nieszczelnosci.

- Napetni¢ sprezarke olejem w odpowiednim gatunku i iloSci.

- Wymienic filtr - osuszacz.

- Podgrzac olej grzatkg do odpowiedniej temperatury.

- Uruchomi¢ sprezarke.

Oleje, szczegdlnie syntetyczne, muszg by¢ wlane tuz przed uruchomieniem ze wzgledu na
higroskopijnosc.

® Sposob napetniania:

- Zamkng¢ zawdr ssacy przy utrzymaniu sprezarki w ruchu az do uzyskania ci$nienia ssania nieco
powyzej cisnienia atmosferycznego. (W razie potrzeby wytgcz presostat niskiego cisnienia).

- Podtacz do krocca ssawnego sprezarki rurke 1/4" (6mm) wyposazong w reczny zawor (zamkniety).

- Przygotuj pojemnik z olejem i nieco otworz zawér celem przedmuchania rurki, nastepnie zanurz
rurke w oleju i zamknij zawor.

- Wtacz pompe prozniowa.

- Gdy spadnie ci$nienie w misce olejowej otwdrz zawor. Olej bedzie wciggany do sprezarki. Zamknij
zawOr po osiggnieciu wymaganego poziomu oleju.

Odtgcz pompe prézniowa. Podtacz presostat.

Wigcz sprezarke.

14 — Obstuga agregatu

® W regularnych odstepach czasu nalezy dokonywac nastepujacych czynnosci sprawdzajacych:
- parametry pracy agregatu (temperatura parowania, skraplanie, tfoczenie itd.),

- wartosci powinny sie miesci¢ w dopuszczalnym zakresie pracy,

- nastawy presostatow,

- poziom oleju we wzierniku,

- prace wentylatora (drgania, cichobieznos¢),

- szczelnos¢ instalacii.

W razie potrzeby oczysci¢ skraplacz.

15 — Wykrywanie i usuwanie usterek
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® Sprezarka nie startuje :

Nalezy sprawdzi¢ czy zasilanie jest podane na uzwojenia sprezarki, sprawdzi¢ przewody zasilajgce i
czy podtaczone sg odpowiednie kondensatory (dla modeli jednofazowych). Jezeli to nie pozwoli
zidentyfikowad przyczyny nalezy sprawdzi¢ uzwojenia silnika przy pomocy induktora.

Uwaga: W przypadku, gdy wewnetrzne zabezpieczenie silnika wytaczy silnik sprezarki, moze uptyng¢
kilka godzin zanim ponowny start sprezarki bedzie mozliwy.

® Praca sprezarki nie powoduje wzrostu cisnienia po stronie ttocznej :

Nalezy upewnic sie, czy wszystkie rurociggi upustowe sg zamkniete. Sprawdzi¢ réwniez czy zawory
elektromagnetyczne sg otwarte. W przypadku gdy wewnetrzny zawér bezpieczehstwa jest otwarty,
karter sprezarki bedzie cieply i zadziata wewnetrzne zabezpieczenie silnika. W takim przypadku
nalezy odczekac ok. 2 — 3 godzin, po tym czasie sprezarka zatgczy sie automatycznie.

e Niewtasciwe odgtosy podczas pracy :

Nalezy sprawdzi¢, czy sprezarka nie jest zalewana cieklym czynnikiem mierzgc przegrzanie i
temperature karteru sprezarki. W ustalonych warunkach pracy temperatura karteru powinna by¢ co
najmniej 10K wyzsza od temperatury nasycenia odpowiadajacej ciSnieniu parowania.

® Sprawdzi€, czy wentylator obraca sie swobodnie i bez wibracji.

@ Wytacznik wysokiego cisnienia zatrzymuje sprezarke:

Nalezy sprawdzi¢ prace skraplacza (czystos¢, dziatanie wentylatora, itd.), jezeli nieprawidiowe
dziatanie nie jest spowodowane powyzszymi przyczynami, problem moze wynika¢ z przetadowania
instalacji czynnikiem chtodniczym albo z obecnosci niekondensujgcych gazéw w instalacji (powietrza).

@ Wytacznik niskiego cisnienia zatrzymuje sprezarke:

Nalezy sprawdzi¢ prace parownika (czysto$¢ wezownicy i lamel), dziatanie wentylatora, przeptyw
powietrza, zasilanie czynnikiem chtodniczym i spadki ci$nienia (na zaworze elektromagnetycznym,
filtrze odwadniaczu, zaworze rozpreznym itd.) jak réwniez napetnienie czynnikiem.

® Zbyt mate napetnienie czynnikiem :

Nalezy obserwowac wskazania wziernika zamontowanego w rurociggu cieczowym réznice pomiedzy
temperaturg skraplania i powietrza w poréwnaniu do ci$nienia nasycenia dla danego czynnika
chtodniczego. Nalezy réwniez upewni¢ sie czy powodem niewfasciwej pracy nie jest zbyt male
dochtodzenie czynnika (jesli zwiekszenie napetnienia wydaje sie konieczne, nalezy zapozna¢ sie ze
wszystkimi procedurami zawartymi w punkcie NAPELNIENIE INSTALACJI).

@ Ograniczenia dtugosci cykli pracy sprezarki :

Pomiedzy kolejnymi zatgczeniami sprezarki musi uptyng¢ minimum 5 minut. Zaleca sie, aby po
uruchomieniu sprezarka pracowata nie krécej niz 2 minuty, a kolejny start odbyt sie po minimum 3
minutowym postoju. Tylko podczas cyklu odessania czynnika sprezarka moze pracowac krécej, do
momentu osiggniecia zatozonego cisnienia, lub odtaczenia jej poprzez zadziatanie zabezpieczenia.

16 - Konserwacja

® Prawidtowa obstuga i konserwacja agregatéw skraplajgcych zabezpiecza przed wystgpieniem
awarii. Ponizej przedstawiono zalecane, profilaktyczne kroki konserwacyjne, ktére powinny by¢
wykonywane w regularnych odstepach czasu:

- Kontrola warunkdéw pracy urzadzenia (temperatura parowania, temperatura skraplania, temperatura
ttoczenia, réznice temperatur na wymiennikach, przegrzanie i dochfodzenie). Powyzsze parametry
muszg zawsze miesci¢ sie w dopuszczalnym zakresie parametrow pracy sprezarki;

- Sprawdzenie potaczen elektrycznych;

- Sprawdzenie czy agregat skraplajgcy jest czysty i w dobrym stanie technicznym. Nalezy zwrécié
uwage na Slady korozji elementéw pod ci$nieniem, jak réwniez zaciskéw elektrycznych;

- Sprawdzenie poprawnosci dziatania i nastaw urzgdzen zabezpieczajgcych;

- Sprawdzenie poziomu oleju w karterze sprezarki jego stanu (gdy olej zmieni zabarwienie), to
dziatanie moze obejmowad: test kwasowosci, sprawdzenie wilgotnosci, analize spektrometryczna;
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- Sprawdzenie szczelnosci uktadu;

- Sprawdzenie prawidtowego dziatania automatyki oczyszczenie w razie potrzeby;

- Sprawdzenie, czy wentylator obraca sie swobodnie (bez wibracji);

- Sprawdzenie prgdu pobieranego przez silnik sprezarki i rownomiernosci obcigzenia faz;

- Wymiana odwadniacza w razie potrzeby;

- Sprawdzenie, czy napetnienie czynnikiem chitodniczym instalacji jest prawidtowe
i odpowiednie dla okresu zimowego i letniego.

@ Nalezy zapewnic¢ przeprowadzenie okresowych kontroli serwisowych urzgdzenia.

17 — Wymiana czesci

() Podczas roztaczania jakichkolwiek elementéw ukfadu, ciecia lub wiercenia otworéw
w rurociggach w uktadzie nie moze znajdowac sie czynnik pod ci$nieniem.

() Czynnik chtodniczy nie moze by¢ usuniety z urzadzenia bezposrednio do atmosfery. Powinien by¢
usuniety z urzadzenia przy pomocy odpowiedniego sprzetu i w sposéb zgodny z normami nastepnie
magazynowane w bezpiecznym miejscu, zgodnie

Z obowigzujgcymi przepisami.

{ Opary czynnika chtodniczego moga wypiera¢ powietrze i w konsekwencji spowodowacd uduszenie.
Z tego wzgledu wymagana jest wtasciwa wentylacja pomieszczenia podczas prac serwisowych.

() Wymiana elementéw agregatu musi by¢ przeprowadzona zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
® Upewnij sie, ze zasilanie uktadu jest odtgczone.

® Przed wymiang urzadzenia konieczne jest okreSlenie i usuniecie przyczyny uszkodzenia. W
przeciwnym wypadku uszkodzenie moze wystgpi¢ powtornie. W przypadku wymiany sprezarki, do
zidentyfikowania przyczyny awarii pomocne jest wykonanie testu kwasowosci oleju.

® Sprawdzi¢ czy charakterystyka elektryczna i chfodnicza zastosowanych elementéw jest taka sama
jak czesci oryginalnych.

® W przypadku gdy konieczna jest przerébka rurociagéw, nalezy zastosowac sie do wskazowek
wyszczegolnionych w punkcie 3 (Srodki bezpieczenhstwa podjete przed montazem urzadzenia).

® W przypadku koniecznosci wymiany elementéw uktadu nalezy stosowacd sie do szczegdétowych
zalecef podanych we wczes$niejszych punktach.

Uwaga: W przypadku uszkodzenia silnika sprezarki, przed zamontowaniem nowej sprezarki nalezy
przeczysci¢ caty uktad w celu usuniecia kwasow i zanieczyszczef. Nalezy systematycznie wymieniad
odwadniacz na rurociggu cieczowym. Obowigzkowo nalezy wymieni¢ filtr odwadniacz na filtrze
odkwaszajgcym. Po uplywie ok. 2 tygodni nalezy sprawdzi¢ kwasowos$¢ oleju. Jezeli test wykaze
zakwaszenie oleju, nalezy wymieni¢ olej, jak rowniez wkiad filtra na rurociggu cieczowym
pochtaniajgcy kwasy i filtr na stronie ssawnej. Powyzszg procedure nalezy powtarza¢ do chwili, kiedy
uktad bedzie niezakwaszony i wolny od zanieczyszczeh. W przypadku, gdy test nie wykaze
zakwaszenia oleju nalezy wymieni¢ wktad filtra w rurociggu cieczowym na zwykty odwadniajgcy i w
razie potrzeby usung¢ wktad z filtra na stronie ssawnej.

18 -REFCOLD COMPACT

REFCOLD COMPACT to seria agregatow skraplajgcych w obudowie. W skitad agregatu oprécz
sprezarek wchodzg: zawory typu rotaloc, grzatki karteru, presostat podwadjny, skraplacz chtodzony
powietrzem, wentylatory skraplacza montowane na dachu obudowy, obudowa z blachy ocynkowanej
malowanej proszkowo, siatka ochronna skraplacza, miejsce na zamontowanie szafy zasilajgco —
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sterujgcej, puszka elektryczna. Wszystkie wskazéwki dotyczgce eksploatacji urzgdzen typu
COMPACT sq takie same jak dla agregatéw skraplajgcych REFCOLD CONDENSING UNITS.

19 — Wskazéwki dla uzytkownika

Wszystkie czynno$ci
wykwalifikowane osoby.

serwisowe powinny byé wykonywane tylko i wytacznie przez

() Temperatury powierzchni rur agregatu i powierzchni sprezarki moga przekroczy¢ 100°C i w zwigzku
z tym moga by¢ przyczyng powaznych poparzeh. Podczas wykonywania czynnosci w poblizu
sprezarki lub rurociggéw nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage na bezpieczehstwo pracy. Ponadto,
podczas pracy sprezarki temperatura niektérych powierzchni moze spas¢ do bardzo niskich wartosci,
rzedu —45°C, przez co personel obstugujacy narazony jest na niebezpieczenstwo odmrozen.

() Cisnienie wewnatrz sprezarki oraz w uktadzie chtodniczym moze osiggac niebezpiecznie wysokie
wartosci (nieprawidtowa praca, ogien itp.) prowadzgce do powstania urazéw personelu w przypadku
nagtego wptywu czynnika. Dlatego zabrania sie wszelkiego rodzaju czynnosci tj. wiercenia, lutowania
czy spawania, lub ciecia pokrywy sprezarki

i sgsiednich przytaczy (wyptywajacy ciekty czynnik chtodniczy moze powodowad powazne odmrozenia
odstonietej powierzchni skory).

() Pomimo, ze wentylatory sg wyposazone w ostony, nie wolno obstugiwad skraplacza podczas pracy
wentylatorow.

Gwarancja produktu moze by€ uznana za niewaznaw przypadku, gdy:

® stwierdzona zostanie: przerébka agregatu (chyba, ze bedzie zaaprobowana przez IGLOTECH), brak
tabliczki znamionowej, uszkodzenie elementéw (zniszczone, ztamane, wgniecione), Slady uderzenitd.,
® ptaszcz sprezarki zostanie rozciety przez klienta lub sprezarka zwrécona w stanie nieszczelnym (np.
nie zaslepione przytacza),

® wewnatrz uktadu agregatu skraplajgcego stwierdzona zostanie obecno$¢ rdzy lub wody,

@ olej bedzie zawierat Slady ptynu utatwiajgcego wykrywanie nieszczelnosci,

® uzyty zostanie inny czynnik chtodniczy lub olej nie zatwierdzony przez IGLOTECH,

® zauwazone zostang inne odstepstwa od zaleceh odnoszgcych sie do instalacji, obstugi oraz
konserwacji urzgdzenia,

@ agregat zostanie uzyty do pracy w Srodkach transportu, takich jak: fodzie, ciezaréwki, pociagi itd. lub
w strefie zagrozonej wybuchem.

Data produkcji agregatu skraplajacego jest podana na tabliczce znamionowej urzadzenia. W

przypadku zgtaszania reklamacji nalezy bezwzglednie poda€ oznaczenie typu i numer seryjny
urzadzenia.

DANE TECHNICZNE AGREGATOW

. Otwo .
Sprezarka Wentylator Gabaryty montazg}vlve Podlaczenia W
Wydajnosé » .. | Srednica | W D H A b Ciecz | Ssanie
Model skokowa HOS.C e Smigta . .
[m¥h] oleju | [szt.] ] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | ["/mm] | ["/mm] | [Kg]
Sprezarki hermetyczne Maneurop
RSMTZ22 6,58 0,95 350 600 600 450 560 350 1/212 5/8 16 49
RSMTZ28 8,29 0,95 350 600 600 450 560 350 1/2 12 5/8 16 51
RSMTZ36 10,6 0,95 350 600 600 552 560 350 1/212 5/8 16 59
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RSMTZ50 14,8 1,8 1 500 750 750 590 710 400 5/8 16 7/8 22 85
RSMTZ64 18,6 1,8 1 500 750 750 710 710 400 5/8 16 7/8 22 93
RSMTZ80 23,7 1,8 1 500 920 800 659 880 450 3/4 18 11/828 103
RSMTZ100 29,8 3,9 2 500 1320 800 724 1280 500 3/418 | 11/828 149
RSMTZ125 37,6 3,9 2 500 1320 800 724 1280 500 7/822 | 13/835 153
RSMTZ160 47,25 3,9 2 500 1320 800 724 1280 500 7/8 22 13/8 35 178
RSMTZ100.2 2x298 2x3,9 2 500 1550 | 1000 975 1510 550 | 11/828 | 13/442 277
RSMTZ125.2 2x37,6 2x39 2 500 1550 1000 975 1510 550 13/835 | 21/854 300
RSMTZ160.2 2 x 47,25 2x3,9 4 500 1320 800 1398 1280 500 13/835 | 21/854 354
RHMTZ22 6,58 0,95 1 350 600 600 552 560 350 1/212 5/8 16 49
RHMTZ28 8,29 0,95 1 350 600 600 552 560 350 1/2 12 5/8 16 51
RHMTZ36 10,6 0,95 1 500 750 750 590 710 400 1/2 12 5/8 16 75
RHMTZ50 14,8 1,8 1 500 750 750 710 710 400 5/8 16 7/8 22 85
RHMTZ64 18,6 1,8 1 500 920 800 659 880 450 5/8 16 7/8 22 104
RHMTZ80 23,7 1,8 2 500 1320 800 724 1280 500 3/4 18 | 11/828 103
RHMTZ100 29,8 3,9 2 500 1320 800 724 1280 500 3/4 18 11/828 169
RHMTZ125 37,6 3,9 2 500 1320 800 724 1280 500 7/8 22 13/8 35 175
RHMTZ160 47,25 3,9 2 500 1550 1000 975 1510 550 7/8 22 13/835 178
RHMTZ100.2 2x29,8 2x3,9 2 500 1550 1000 975 1510 550 11/828 | 13/442 294
RHMTZ125.2 2x37,6 2x3,9 4 500 1550 | 1000 | 1900 | 1510 550 | 13/835 | 21/854 300
RHMTZ160.2 2 x 47,25 2x3,9 4 500 1550 | 1000 | 1900 | 1510 550 | 13/835 | 21/854 354
RHPMTZ22 6,58 0,95 1 500 750 750 590 710 400 1/2 12 5/8 16 70
RHPMTZ28 8,29 0,95 1 500 750 750 590 710 400 1/2 12 5/8 16 75
RHPMTZ36 10,6 0,95 1 500 750 750 710 710 400 1/212 5/8 16 82
RHPMTZ50 14,8 1,8 1 500 920 800 659 880 450 5/8 16 7/8 22 102
RHPMTZ64 18,6 1,8 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 7/8 22 157
RHPMTZ80 23,7 1,8 2 500 1320 800 724 1280 500 3/4 18 11/828 150
RHPMTZ100 29,8 3,9 2 500 1550 | 1000 975 1510 550 3/418 | 11/828 205
RHPMTZ125 37,6 3,9 2 500 1550 | 1000 975 1510 550 7/822 | 13/835 223
RHPMTZ160 47,25 3,9 4 500 1320 800 1500 1280 500 7/8 22 13/8 35 261
RHPMTZ100.2 2x29,8 2x3,9 4 500 1550 | 1000 | 1900 | 1510 550 | 11/828 | 13/442 371
RHPMTZ125.2 2x 37,6 2x39 4 500 1550 1000 1900 1510 550 13/835 | 21/854 410
RHPMTZ160.2 2 x 47,25 2x3,9 4 500 1550 1000 1900 1510 550 13/835 | 21/854 450
Sprezarka Wentylator Gabaryty Otwgry Podtaczenia
montazowe Waga
Wydajnosé » .. | Srednica | W D H a b Ciecz | Ssanie
Model skokowa HOS.C llose Smigla . .
[m¥h] oleju | [szt.] o] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | ["/mm] | ["/mm] | [Kg]
Sprezarki tlokowe hermetyczne Copeland
RSCR24 7,7 1,5 1 350 600 600 450 560 350 1/212 5/8 16 49
RSCR28 8,6 1,5 1 350 600 600 450 560 350 1/2 12 5/8 16 51
RSCR37 11,58 1,5 1 350 600 600 552 560 350 1/212 3/4 18 59
RSCR47 14,1 1,5 1 500 750 750 590 710 400 5/8 16 7/8 22 85
RSCR50 17,7 2,0 1 500 750 750 710 710 400 5/8 16 | 7/822 93
RHCR24 7,7 1,5 1 350 600 600 552 560 350 1/2 12 5/8 16 49
RHCR28 8,6 1,5 1 350 600 600 552 560 350 1/2 12 5/8 16 51
RHCR37 11,58 1,5 1 500 750 750 590 710 400 1/2 12 3/418 75
RHCR47 14,1 1,5 1 500 750 750 710 710 400 5/8 16 7/8 22 85
RHCR50 17,7 2,0 1 500 920 800 659 880 450 5/8 16 7/8 22 104
RHPCR24 7,7 1,5 1 500 750 750 590 710 400 1/2 12 5/8 16 70
RHPCR28 8,6 1,5 1 500 750 750 590 710 400 1/2 12 5/8 16 75
RHPCR37 11,58 1,5 1 500 750 750 710 710 400 1/2 12 3/418 82
RHPCR47 14,1 1,5 1 500 920 800 659 880 450 5/8 16 7/8 22 102
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| mszea | w6 | a0 | 1 | 30 | oo [ eoo | ss2 | seo | 350 [ pio | seie | &7 |
 mszes | 145 | 12 | 1 | s | 750 | 750 | 710 | 710 | a00 | smi6 | 722 | o8

_ muzeis | s | o7 | 1| 30 | 60 | 6o | s2 | se0 | as0 | wp12 | smi6 | 57
 muzeo | us | 12 | 1| s | 750 | 750 | 710 | 710 | a00 | 1212 | 518 | o0
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RHZB92 35,6 4,1 2 500 1550 1000 975 1510 550 7/8 22 13/8 35 221
RHZBI11 42,1 4,1 2 500 1550 1000 975 1510 550 7/8 22 13/8 35 293
RHZB75.2 2x289 2x4,1 4 500 1320 800 1398 1280 500 11/828 | 13/442 376
RHZB92.2 2x 35,6 2x4,1 4 500 1550 | 1000 | 1900 | 1510 550 | 11/828 | 13/442 438
RHZB11.2 2x42,1 2x4,1 4 500 1550 | 1000 | 1900 | 1510 550 | 13/835 | 21/854 519
RHPZB15 5,9 0,7 1 500 750 750 590 710 400 1/2 12 5/8 16 77
RHPZB21 8,6 1,1 1 500 750 750 710 710 400 1/2 12 5/8 16 86
RHPZB30 11,8 1,2 1 500 920 800 659 880 450 1/2 12 5/8 18 106
RHPZB38 14,5 1,2 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 7/8 22 132
RHPZB56 21,9 4,1 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 11/8 28 212
RHPZB75 28,9 4,1 2 500 1550 1000 975 1510 550 7/8 22 11/828 260
RHPZB92 35,6 4.1 2 500 1550 | 1000 975 1510 550 7/822 | 13/835 284
RHPZB11 42,1 4,1 4 500 1320 800 1398 | 1280 500 7/822 | 13/835 320
RHPZB75.2 2x289 2x4,1 4 500 1550 1000 1900 1510 550 11/828 | 13/442 454
RHPZB92.2 2x35,6 2x4,1 4 500 1550 | 1000 | 1900 | 1510 550 | 11/828 | 13/442 501
RHPZB11.2 2x42,1 2x4,1 4 500 1550 1000 1900 1510 550 13/835 | 21/854 519
RLZF09 8,0 1,1 1 350 600 600 450 560 350 1/2 12 5/8 16 63
RLZF18 17,2 1,7 1 500 750 750 590 710 400 1/2 12 11/8 28 95
RLZF24 21,9 4 1 500 750 750 710 710 400 1/2 12 11/828 166
RLZF40 35,8 4.1 1 500 920 800 659 880 450 5/816 | 13/835 177
RLZF48 42,1 4,1 2 500 1320 800 724 1280 500 5/816 | 13/835 227
RHLZF09 8,0 1,1 1 350 600 600 552 560 350 1/2 12 5/8 16 69
RHLZF18 17,2 1,7 1 500 750 750 710 710 400 1212 | 11/828 100
RHLZF24 21,9 4 2 500 920 800 659 880 450 1/2 12 11/8 28 166
RHLZF40 35,8 4,1 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 13/8 35 200
RHLZF48 42,1 4,1 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 13/8 35 227
Sprezarka Wentylator Gabaryty OtW(?ry Podlaczenia
montazowe Waga
WydaJ nos¢ L., L, Srednica \%" D H a b Ciecz Ssanie
Model skokowa HOS.'C llgse Smigta . "
[m3/h] oleju | [szt.] ] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | ["/mm] | ["/mm] | [Kg]
Sprezarki péthermetyczne Copeland Standard

RSDLE20 9,9 2,3 1 500 750 750 590 710 400 1/212 7/8 22 115
RSDLJ30 14,5 2,3 1 500 750 750 590 710 400 1/212 7/8 22 120
RSDLL40 18,2 2,3 1 500 750 750 590 710 400 5/8 16 11/828 143
RSD2SA45 22,4 2,5 1 500 750 750 590 710 400 5/816 | 11/828 122
RSD2SAS55 22,5 2,4 1 500 750 750 710 710 400 5/816 | 11/828 137
RSD2SC55 26,8 2,5 1 500 750 750 710 710 400 5816 | 11/828 151
RSD2SC65 26,9 2,4 1 500 750 750 710 710 400 5/8 16 11/828 152
RSD2SK65 31,2 2,5 1 500 750 750 710 710 400 5/816 | 11/828 131
RSD3SA75 32,2 3,7 1 500 920 800 659 880 450 3/4 18 13/8 35 230
RSD3SC75 38 3,7 1 500 920 800 659 880 450 5/8 16 13/8 35 215
RSD3SC100 38 3,7 2 500 1320 800 724 1280 500 7/8 22 13/8 35 263
RSD3SS100 49,9 3,7 2 500 1320 800 724 1280 500 7/8 22 13/8 35 226
RSD4SF100 56 4,5 2 500 1320 800 724 1280 500 7/822 | 13/442 283
RSD3SS150 49,9 3,7 2 500 1320 800 724 1280 500 7/822 | 13/442 285
RSD4SL.150 70,8 3,6 2 500 1320 800 724 1280 500 11/828 | 13/442 310
RSD4SA200 56 3,6 2 500 1320 800 724 1280 500 | 11/828 | 13/442 307
RSD4ST200 84,7 4 2 500 1550 1000 975 1510 550 11/828 | 21/854 377
RSD4SH250 70,8 4 2 500 1550 1000 975 1510 550 11/828 | 21/854 373
RSD6SL.250 106 4,3 2 500 1550 1000 975 1510 550 11/828 | 21/854 337
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RSD6SA300 84 4,3 2 500 1550 1000 975 1510 550 11/828 | 21/8 54 408
RSD6ST320 127 7,4 2 500 1550 1000 975 1510 550 13/835 | 21/8 54 402
RHDLE20 9,9 2,3 1 500 750 750 590 710 400 1/2 12 7/8 22 115
RHDLJ30 14,5 2,3 1 500 750 750 710 710 400 1/212 7/8 22 138
RHDLL40 18,2 2,3 1 500 750 750 710 710 400 5/8 16 11/828 149
RHD2SA45 22,4 243 1 500 750 750 710 710 400 5/8 16 11/8 28 137
RHD2SA55 22,5 2,4 1 500 920 800 659 880 450 5/8 16 11/828 160
RHD2SC55 26,8 2,5 1 500 920 800 659 880 450 5/8 16 11/8 28 147
RHD2SC65 26,9 2,4 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 11/8 28 185
RHD2SK65 31,2 2,5 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 11/8 28 138
RHD3SA75 32,2 2,4 2 500 1320 800 724 1280 500 3/4 18 13/8 35 263
RHD3SC75 38 3,7 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 13/8 35 250
RHD3SC100 38 3,7 2 500 1320 800 724 1280 500 7/8 22 13/8 35 282
RHD35S5100 49,9 37 2 500 1320 800 724 1280 500 7/8 22 13/8 35 281
RHD4SF100 56 4,5 2 500 1320 800 724 1280 500 7/8 22 13/4 42 303
RHD35S150 49,9 3,7 2 500 1550 1000 975 1510 550 7/8 22 13/442 340
RHD4SL.150 70,8 3,6 2 500 1550 1000 975 1510 550 11/828 | 13/442 365
RHD4SA200 56 3,6 2 500 1550 1000 975 1510 550 11/828 | 13/442 362
RHD4ST200 84,7 4 2 500 1550 1000 975 1510 550 11/828 | 21/8 54 387
RHD4SH250 70,8 4 4 500 1320 800 1398 1280 500 11/828 | 21/854 388
RHD6SL250 106 4,3 4 500 1320 800 1398 1280 500 11/828 | 21/854 395
RHDG6SA300 84 4,3 4 500 1320 800 1398 1280 500 11/828 | 21/8 54 474
RHD6ST320 127 7,4 4 500 1550 1000 1900 1510 550 13/835 | 21/854 441
RHPDLE20 9,9 2,3 1 500 750 750 590 710 400 1/212 7/8 22 115
RHPDLJ30 14,5 2,3 1 500 750 750 710 710 400 1/212 7/8 22 120
RHPDLL40 18,2 2,3 1 500 920 800 659 880 450 5/8 16 11/8 28 158
RHPD2SA45 22,4 2,5 1 500 920 800 659 880 450 5/8 16 11/8 28 146
RHPD2SA55 22,5 2,4 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 11/8 28 184
RHPD2SC55 26,8 2,5 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 11/828 171
RHPD2SC65 26,9 2,4 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 11/8 28 204
RHPD2SK65 31,2 2,5 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 11/828 171
RHPD3SA75 32,2 3,7 2 500 1320 800 724 1280 500 3/418 13/8 35 282
RHPD3SC75 38 3,7 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 13/8 35 269
RHPD3SC100 38 3,7 2 500 1550 1000 975 1510 550 7/8 22 13/8 35 337
RHPD3SS100 49,9 3,7 2 500 1550 1000 975 1510 550 7/8 22 13/8 35 336
RHPD4SF100 56 4,5 2 500 1550 1000 975 1510 550 7/8 22 13/442 357
RHPD3SS150 49,9 3,7 4 500 1320 800 1398 1280 500 7/8 22 13/4 42 355
RHPD4SL150 70,8 3,6 4 500 1320 800 1398 1280 500 11/828 | 13/442 375
RHPD4SA200 56 3,6 4 500 1320 800 1398 1280 500 11/828 | 13/442 370
RHPD4ST200 84,7 4 4 500 1550 1000 1900 1510 550 11/828 | 21/8 54 458
RHPD4SH250 70,8 4 4 500 1550 1000 1900 1510 550 11/828 | 21/8 54 455
RHPD6SL.250 106 4,3 4 500 1550 1000 1900 1510 550 11/828 | 21/8 54 476
RHPD6SA300 84 4,3 4 500 1550 1000 1900 1510 550 11/828 | 21/8 54 535
RHPD6ST320 127 7,4 4 500 1550 1000 1900 1510 550 13/835 | 21/8 54 543
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| RmsDapsiso | 499 | 34 | 2 | s | 1320 | 8o | 724 | 100 | S0 | 7822 | 13442 | 286 |

RHD4DT220 84,7 4 2 500 1550 1000 975 1510 550 7/822 | 21/854 394
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RHD4DH250 70,8 4 4 500 1320 800 724 1280 500 |11/828 | 21/854 | 398
RHD6DL270 106 4,3 2 500 1550 | 1000 | 975 1510 550 7/822 | 21/854 | 421
RHD4DJ300 84,7 4 4 500 1550 | 1000 | 1900 | 1510 550 | 11/828 | 21/854 | 474
RHD6DT300 127 7,4 4 500 1320 800 1398 | 1280 500 | 11/828 | 21/854 | 455
RHD4DT220.2 2x84,7 2x4 4 500 1550 | 1000 | 1900 | 1510 550 | 13/835 | 25/865 649
RHD6DT300.2 2x 127 2x74 | 4 500 1550 | 1000 | 1900 | 1510 550 | 13/835 | 31/876 798
RHPD2DL75 23,7 2,3 2 500 1320 800 724 1280 500 | 5/816 | 13/835 234
RHPD2DB75 28 2,3 2 500 1320 800 724 1280 500 | 5/816 | 13/835 253
RHPD3DC100 38 3,4 2 500 1550 | 1000 | 975 1510 550 | 7/822 | 13/835 324
RHPD3DS150 49,9 3,4 2 500 1550 | 1000 | 975 1510 550 7/822 | 13/442 356
RHPD4DA200 56 3,6 4 500 1550 | 1000 | 1900 | 1510 550 | 11/828 | 13/442 | 456
RHPD4DH250 70,8 4 4 500 1550 | 1000 | 1900 | 1510 550 | 11/828 | 21/854 | 469
RHPD4DJ300 84,7 4 4 500 1550 | 1000 | 1900 | 1510 550 | 11/828 | 21/854 505
Wymiary obudowy REFCOLD COMPACT
[ [ |

MODEL Wymiary Waga

A B H (kg)
RCUMTZ64 1750 | 1050 | 1400 | 198
RCUMTZ80 1750 | 1050 | 1400 | 201
RCUMTZ100 1750 | 1050 | 1400 | 234
RCUMTZ64.2 1750 | 1050 | 1400 | 264
RCUMTZ125 1750 | 1050 | 1400 | 254
RCUMTZ160 2300 | 1100 | 1800 | 374
RCUMTZ80.2 2300 | 1100 | 1800 | 385
RCUMTZ100.2 2300 | 1100 | 1800 | 425
RCUMTZ125.2 2300 | 1100 | 1800 | 482
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MODEL Wymiary Waga

A B H (kg)
RCUD2SA55 1750 | 1050 | 1400 | 256
RCUD2SC65 1750 | 1050 | 1400 | 257
RCUD3SA75 1750 | 1050 | 1400 | 335
RCUD3SC100 1750 | 1050 | 1400 | 348
RCUD3SS150 1750 | 1050 | 1400 | 367
RCUD4SA200 1750 | 1050 | 1400 | 389
RCUD4SH250 2300 | 1100 | 1800 | 515
RCUDG6SA300 2300 | 1100 | 1800 | 535
RCUD2SA45 1750 | 1050 | 1400 | 241




RCUMTZ160.2 2900 | 1150 | 1950 | 604
RCUMTZ100.4 2900 | 1150 | 1950 | 768
RCUZB56 1750 | 1050 | 1400 | 261
RCUZB38.2 1750 | 1050 | 1400 | 274
RCUZB75 1750 | 1050 | 1400 | 256
RCUZB92 1750 | 1050 | 1400 | 300
RCUZB56.2 2300 | 1100 | 1800 | 507
RCUZB11 2300 | 1100 | 1800 | 424
RCUZB75.2 2300 | 1100 | 1800 | 530
RCUZB92.2 2300 | 1100 | 1800 | 574
RCUZB11.2 2900 | 1150 | 1950 | 704
RCUZB75.4 2900 | 1150 | 1950 | 928
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RCUD3SC55 1750 | 1050 | 1400 | 243
RCUD2SK65 1750 | 1050 | 1400 256
RCUD3SC75 1750 | 1050 | 1400 | 351
RCUD3SS100 2300 | 1100 | 1800 | 478
RCUD4SF100 2300 | 1100 | 1800 | 500
RCUDA4SL 150 2300 | 1100 | 1800 507
RCUD4ST200 2300 | 1100 | 1800 | 568
RCUD2DL75 1750 | 1050 | 1400 | 306
RCUD2DB75 1750 | 1050 | 1400 | 306
RCUD3DC100 1750 | 1050 | 1400 | 349
RCUD3DS150 1750 | 1050 | 1400 | 369
RCUD4DA200 2300 | 1100 | 1800 542
RCUD4DH250 2300 | 1100 | 1800 | 579
RCUD4DJ300 2300 | 1100 | 1800 584




