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1 – Wprowadzenie

Poni sze  wskazówki  dotycz  agregatów  skraplaj cych  REFCOLD  CONDENSING  UNITSż ą ą  
przeznaczonych do zastosowa  ch odniczych i maj  na celu przedstawienie nieodzownych informacjiń ł ą  
dotycz cych bezpiecze stwa i w a ciwej obs ugi tego rodzaju urz dze .ą ń ł ś ł ą ń

Wszystkie  informacje  przedstawione s  w sposób ogólny dla  tego typu urz dze , dlatego pewneą ą ń  
szczegó y mog  nie odnosi  si  do zakupionego agregatu. Poni sz  instrukcj , jak równie  wszystkieł ą ć ę ż ą ę ż  
wskazówki  dotycz ce  agregatów  skraplaj cych  REFCOLD  CONDENSING  UNITS,  nale yą ą ż  
przechowywa  w dost pnym miejscu.ć ę

 ●Opis wyposa enia: agregaty skraplaj ce s  produkowane w ró nych wykonaniach.ż ą ą ż
Sk adaj  si  one  ze  spr arki,  skraplacza  ch odzonego  powietrzem  za  pomoc  wentylatora,ł ą ę ęż ł ą  
wyposa one s  w zbiornik cieczy, presostat i skrzynk  elektryczn . Wszystko zamontowane jest naż ą ę ą  
metalowej podstawie.

 ●Stosowane czynniki ch odnicze:ł
- agregaty typu R...MTZ ( z zamontowanymi spr arkami Maneuropęż ® MTZ ) mog  by  u yte zą ć ż  

czynnikami R404A, R507, R134a oraz R407C.
- agregaty typu R...CR ( z zamontowanymi spr arkami Copelandęż ® CR ) mog  by  u yte zą ć ż  

czynnikami R404A, R507 oraz R407C.
- agregaty typu R...ZB (  z  zamontowanymi spr arkami Copelandęż ® ZB )  mog  by  u yte zą ć ż  

czynnikami R404A, R507, R134a oraz R407C.
- agregaty typu R...ZF (  z  zamontowanymi  spr arkami Copelandęż ® ZF )  mog  by  u yte zą ć ż  

czynnikami R404A oraz R507.
- agregaty  typu  R...D_S_  (  z  zamontowanymi  spr arkami  pó hermetycznymi  Copelandęż ł ® 

Standard ) mog  by  u yte z czynnikami R404A oraz R507.ą ć ż
- agregaty typu R...D_D_ ( z zamontowanymi spr arkami pó hermetycznymi Copelandęż ł ® Discus 

) mog  by  u yte z czynnikami R404A oraz R507.ą ć ż
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 ●Spr arki s  standardowo nape niane olejem:ęż ą ł
- seria MTZ (Maneurop): 160 PZ,
- seria CR, ZB, ZF (Copeland): ICI Emkarate 32 CF lub Mobil EAL Arctic 22CC,
- seria D_S_ , D_D_ (Copeland): ICI Emkarate 32 CF lub Mobil EAL Arctic 22CC,

Zabrania si  mieszania ró nych typów oleju.ę ż

 ●Agregaty skraplaj ce mog  by  u ywane ą ą ć ż tylko i wy czniełą  do celów zgodnych z ich przeznaczeniem 
i w warunkach zgodnych z ich dopuszczalnym zakresem pracy.

 ◊ Agregaty skraplaj ce s  standardowo wype nione azotem pod ci nieniem od 1 do 2 barów i  wą ą ł ś  
zwi zku z  tym  ą nie  mog  by  bezpo rednio  pod czone do  instalacji.ą ć ś łą  Szczegó owe wskazówki  sł ą 
przedstawione w punkcie ‹‹MONTA ››.Ż

 ◊ Agregaty skraplaj ce nie s  przeznaczone do zastosowa  w transporcie ani w strefach zagro onychą ą ń ż  
wybuchem.  Jakiekolwiek  u ycie  czynników  atwopalnych  ż ł
(np. w glowodorowych) lub powietrza jest surowo zabronione.ę

 ◊ Próby ci nieniowe powinny by  przeprowadzane przez wykwalifikowane osoby. Nale y uwzgl dniś ć ż ę ć 
potencjalne  zagro enie  wynikaj ce  z  wyst puj cych  ci nie  i  przestrzega  ich  maksymalnychż ą ę ą ś ń ć  
warto ci. Warto ci tych ci nie  s  zapisane na tabliczkach znamionowych spr arek.ś ś ś ń ą ęż

2 – Transport, magazynowanie

 ●Agregaty skraplaj ce musz  by  usytuowane w pozycji pionowej.ą ą ć

 ●Nale y zwróci  uwag  na to, aby podczas transportu agregatów skraplaj cych wykonywa  wszelkież ć ę ą ć  
czynno ci  z  nale yt  uwag ,  a  w  szczególno ci  by  nie  poddawa  urz dze  ró nego  rodzajuś ż ą ą ś ć ą ń ż  
wstrz som.  Nale y  u ywa  odpowiednich  i  bezpiecznych  podno ników  podczas  przewo enia  ią ż ż ć ś ż  
rozpakowywania. Przenosz c agregat nie nale y chwyta  za przewody, zawory itp. elementy, któreą ż ć  
mog  ulec uszkodzeniu.ą

 ● Wszelkie  uszkodzenia  opakowania,  czy  te  produktu,  zauwa one  przy  dostawie  powinny  byż ż ć 
niezw ocznie zg oszone przewo nikowi. Te same zalecenia odnosz  si  do przypadku, gdy wykryteł ł ź ą ę  
zostan  uchybienia podczas transportu produktu do u ytkownika.ą ż

 ● Agregaty skraplaj ce nie mog  by  przechowywane w temperaturze poni ej –35ą ą ć ż OC ani powy ejż  
+50OC.

 ●Nale y upewni  si  czy urz dzenie i jego opakowanie nie jest nara one na bezpo rednie dzia anież ć ę ą ż ś ł  
deszczu, czynników atwopalnych oraz czynników powoduj cych korozj .ł ą ę

3 – rodki bezpiecze stwa podj te przed monta em urz dzeniaŚ ń ę ż ą

 ● Wszystkie  pod czenia,  obs uga  i  serwisowanie  urz dzenia  musi  by  wykonywane  przezłą ł ą ć  
wykwalifikowane osoby, zgodnie z przyj tymi zasadami i procedurami bezpiecze stwa.ę ń

 ● Agregat  skraplaj cy musi  by  ulokowany w dobrze  wentylowanym miejscu,  przep yw powietrzaą ć ł  
przez agregat nie mo e by  ograniczony w jakikolwiek sposób . Nale y upewni  si , e temperaturaż ć ż ć ę ż  
otoczenia podczas postoju urz dzenia nigdy nie przekroczy 30ą OC.

 ● W przypadku  monta u agregatu  na  zewn trz budynków nale y zastosowa  obudow  agregatuż ą ż ć ę  
skraplaj cego marki  REFCOLD lub  zapewni  ochron  przed  czynnikami  atmosferycznymi  w innyą ć ę  
sposób.
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  ● Agregat skraplaj cy mo e by  zamontowany na poziomej powierzchni.ą ż ć

 ● Sprawdzi  czy zasilanie (napi cie, cz stotliwo ) jest zgodne z nominalnym napi ciem zasilaniać ę ę ść ę  
u ytych spr arek i wentylatorów skraplacza (patrz tabliczka znamionowa agregatu).ż ęż

 ● Upewni  si , e osprz t do nape niania instalacji czynnikiem ch odniczym, pompy pró niowe itd.ć ę ż ę ł ł ż  
przeznaczone  do  instalacji  ch odniczych  nape nianych  HFC  (R404A,  R507,  R407,  R134a)  sł ł ą 
u ytkowane  tylko  i  wy cznie  do  tych  czynników  i  nie  by y  nigdy  wcze niej  wykorzystywane  wż łą ł ś  
instalacjach ch odniczych nape nionych czynnikami z grupy CFC (R12) i HCFC (R22).ł ł

 ●Ruroci gi powinny by  wykonywane tylko z czystych i osuszonych rur miedzianych przeznaczonychą ć  
do instalacji ch odniczych.ł

 ●Wszystkie elementy powinny by  sprawdzone przed ich zamontowaniem. Nale y upewni  si  czy sć ż ć ę ą 
dobrane  w a ciwie,  czyste  i  osuszone.  Sprawdzi  prawid owo  wykonania  ruroci gów ssawnych:ł ś ć ł ść ą  
Poziome  odcinki  powinny  by  pochylone  w  dó ,  ć ł
w  kierunku  spr arki.  Pr dko  par  czynnika  na  ssaniu  powinna  by  odpowiednio  wysoka  doęż ę ść ć  
zapewnienia  dostatecznej  ilo ci  powracaj cego oleju.  Mo e by  konieczne  zastosowanie  pu apekś ą ż ć ł  
olejowych  i  podwójnych  pionów.  W przypadku  ró nic  wysoko ci  wi kszych  ni  4m,  powinno  siż ś ę ż ę 
stosowa  dodatkowe pu apki olejowe. Aby zminimalizowa  przegrzanie  par  czynnika ch odniczegoć ł ć ł  
nale y izolowa  przewody ssawne.ż ć

 ● Ruroci gi  przy czone  do  spr arki  powinny  by  tak  zaprojektowane  by  zapewni y  swobodneą łą ęż ć ł  
drgania  spr arki  w  trzech  p aszczyznach  z  mo liwie  ma ym przenoszeniem drga  na  instalacj .ęż ł ż ł ń ę  
Sposób wykonania ruroci gów powinien uniemo liwi  migracj  czynnika do spr arki i jego sp yw doą ż ć ę ęż ł  
karteru.

4 – Montaż

 ● Przyst puj c  do  monta u  nale y  wcze niej  przygotowa  przewody  cz ce.  Uwagi  odno nieę ą ż ż ś ć łą ą ś  
czysto ci i sucho ci podane w stosunku do innych elementów dotycz  równie  przewodów cz cych.ś ś ą ż łą ą  
Do pod czenia elementów powinny by  u ywane przewody suche i czyste, hermetycznie zamkni tełą ć ż ę  
a  do  chwili  monta u.  Nie  wolno  bezpo rednio  do  monta u u ywa  przewodów,  które  uprzednioż ż ś ż ż ć  
zmagazynowane  by y  w  pomieszczeniach  ł
o temperaturze ni szej od temperatury pomieszczenia monta owego. W takich przypadkach u ywaneż ż ż  
do pod czenia przewody nale y wcze niej "wygrza " przez okres min. 12 godzin w pomieszczeniułą ż ś ć  
monta owym.  Wszystkie  przewody instalacyjne  powinny  by  w  miar  mo liwo ci  jak  najkrótsze  iż ć ę ż ś  
u o one  obok  siebie.  Odpowiednie  u o enie  przewodów  i  w a ciwa  pr dko  par  w  przewodachł ż ł ż ł ś ę ść  
ss cych powinny zapewni  powrót oleju do spr arki. Przy czeniu przewodów nale y przewidzieą ć ęż łą ż ć 
(szczególnie  przy  d ugich  i  prostych  odcinkach  rur)  mo liwo  zmiany  ich  d ugo ci  ze  zmianł ż ść ł ś ą 
temperatury. W przeciwnym wypadku mog  nast pi  nieszczelno ci, szczególnie na po czeniach  ą ą ć ś łą
ze  wzgl du  na  napr enia  wywo ane  zmian  d ugo ci  przewodów.  Przewody  podtrzymywaneę ęż ł ą ł ś  
wspornikami powinny mie  mo liwo ci przesuwania si  w uchwytach. Przy przewodach izolowanychć ż ś ę  
wsporniki  rur  nale y  umie ci  ponad  izolacj .  Zaleca  si  izolowanie  przewodów  ss cych  orazż ś ć ą ę ą  
przewodów ciek ego czynnika, je eli przechodz  one przez pomieszczenie o wy szych temperaturachł ż ą ż  
lub, je eli znajduj  si  w pobli u grzejników, przewodów parowych itp. Przewód ss cy szczególnie nież ą ę ż ą  
izolowany,  nie  powinien  znajdowa  si  nad  silnikiem  elektrycznym,  poniewa  wilgo  zawarta  ć ę ż ć
w powietrzu skraplaj ca si  na ciankach przewodu mo e cieka  na silnik elektryczny.ą ę ś ż ś ć

 ●Agregat powinien by  ustawiony na fundamencie. Wymiary fundamentu oraz rozstaw otworów podć  
ruby mocuj ce musz  by  dostosowane do typu i wielko ci agregatu. Dopuszczalne jest zamiastś ą ą ć ś  

fundamentowania ustawienie agregatów na specjalnie przygotowanej konstrukcji stalowej itp.

 ●Agregat skraplaj cy powinien by  ustawiony w miejscu posiadaj cym dobr  wentylacj , a przep ywą ć ą ą ę ł  
powietrza nie powinien by  ograniczony w adnym kierunku. Nale y zwróci  uwag  aby nie powsta oć ż ż ć ę ł  
zjawisko recyrkulacji ogrzanego powietrza do skraplacza oraz dobra  wersj  agregatu w a ciw  dlać ę ł ś ą  
temperatury otoczenia. Nale y sprawdzi  prawid owo  kierunku obrotów wentylatorów skraplacza:ż ć ł ść  

4



kierunek  przep ywu  powietrza  od  skraplacza  do  spr arki.  W  celu  zapewnienia  w a ciwej  pracył ęż ł ś  
agregatu przy za o onych parametrach lamele skraplacza powinny by  regularnie czyszczone.ł ż ć

 ● Przy ustawieniu agregatu skraplaj cego na zewn trz pomieszcze  powinna by  u yta os ona lubą ą ń ć ż ł  
specjalna obudowa do agregatów REFCOLD. 

 ◊ Mo liwo  penetracji powietrza atmosferycznego do wn trza agregatu podczas monta u powinnaż ść ę ż  
by  ograniczona  do  minimum.  Agregat  skraplaj cy  jest  wyposa ony  ć ą ż
w miedziane kró ce (ssawny i  cieczowy) z zamontowanymi zaworami odcinaj cymi,  dzi ki czemuć ą ę  
mo liwy jest monta  agregatu w sposób uniemo liwiaj cy dostanie si  powietrza i pary wodnej do jegoż ż ż ą ę  
wn trza.ę

Otwarcie zaworów odcinaj cych przed wykonaniem po cze  mo e spowodowa  zwilgocenie olejuą łą ń ż ć  
spr arki.ęż

 ● Dopuszcza  si  instalowanie  gumowych  pier cieni  pod  podstaw  agregatu  w  celu  ograniczeniaę ś ą  
wp ywu wstrz sów z innych, s siednich maszyn lub urz dze  oraz ograniczenia przenoszenia sił ą ą ą ń ę 
drga  agregatu skraplaj cego na konstrukcj  wsporcz  urz dzenia.ń ą ę ą ą

 ◊ Przed otwarciem zaworów serwisowych spr arki nale y obowi zkowo pod czy  w yk serwisowyęż ż ą łą ć ęż  
1/4" do zaworu w obudowie spr arki w celu stopniowego zredukowania ci nienia azotu.ęż ś

 ● Upewni  si ,  e adne zanieczyszczenia  nie  dosta y si  do  wn trza ruroci gów podczas  pracć ę ż ż ł ę ę ą  
monta owych. Niedopuszczalne jest wiercenie otworów w ruroci gach ju  zmontowanych.ż ą ż

 ● Nale y unika  po cze  skr canych. Po czenia lutowane powinny by  wykonane ze szczególnż ć łą ń ę łą ć ą 
staranno ci . Podczas lutowania nale y zapewni  przep yw azotu wewn trz ruroci gu, zapobiegaj cyś ą ż ć ł ą ą ą  
powstawaniu tlenków na wewn trznych ciankach rur. Lut powinien zawiera  minimum 5% srebra.ę ś ć

 ● Podczas  lutowania  nale y  zabezpieczy  zawory  oraz  inne  elementy  agregatu  (powierzchnież ć  
malowane, uszczelki itd.) przed uszkodzeniami spowodowanymi przegrzaniem.

 ● Demonta  zaworów odcinaj cych podczas pod czenia spr arki do uk adu nie jest konieczny, wż ą łą ęż ł  
zwi zku z tym nie ma potrzeby wymiany wspó pracuj cych uszczelek.ą ł ą

 ● Upewni  si  czy s  wykonane po czenia niezb dnych urz dze  kontrolno- zabezpieczaj cych zć ę ą łą ę ą ń ą  
zaworami odcinaj cymi spr arki i innym osprz tem.ą ęż ę

 ●W celu unikni cia rozk adu czynnika ch odniczego powstania kwasów maj cych niekorzystny wp ywę ł ł ą ł  
na dzia anie uk adu nale y:ł ł ż
- unika  lutowania twardego rur zawieraj cych czynnik ch odniczy,ć ą ł
-  usun  powietrze  z  uk adu  –  przyczyna  rozk adu  oleju  oraz  podwy szenia  temperatury  ąć ł ł ż
i ci nienia t ocznego,ś ł
- dokona  osuszenia uk adu,ć ł
- zastosowa  osuszacze na przewodzie cieczowym i filtry przeciwkwasowe na przewodzie ss cym.ć ą
Ruroci gi musz  by  zamontowane jak najpro ciej.ą ą ć ś
Przewody  ssawne  musz  by  zawsze  zaizolowane  dla  unikni cia  kondensacji  pary  wodnej  ią ć ę  
nadmiernego przegrzania par czynnika.
Nale y nastawi  zawór rozpr ny na stabilne przegrzanie (mierzone przy zaworze ss cym) mi dzyż ć ęż ą ę  
min 8K a 30K zale nie od potrzeb.ż
W pewnych przypadkach (kilka parowników, d ugie ruroci gi itp.)  nale y zastosowa  odolejacz nał ą ż ć  
przewodzie t ocznym.ł

5 – Instalacja elektryczna

● Instalacj  elektryczn  agregatu nale y wykona  ci le wg schematu  umieszczonego na  tylneję ą ż ć ś ś  
cianie  pokrywy  puszki  elektrycznej.  Instalacj  elektryczn  nale y  wykona  wg  schematuś ę ą ż ć  

pod czenia  elektrycznego  opracowanego  przez  uprawnione  biuro  projektuj ce  instalacj  ca egołą ą ę ł  
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urz dzenia ch odniczego.ą ł

● Schemat elektryczny powinien uwzgl dnia  pod czenie automatyki zabezpieczaj cej (presostatę ć łą ą  
wysokiego ci nienia, presostat ró nicowy, presostat niskiego ci nienia) zamontowanej na agregacie.ś ż ś  
Agregaty  maj  automatyk  pod czon  do  wspólnej  listwy  zaciskowej.  Sposób  pod czeniaą ę łą ą łą  
automatyki  zabezpieczaj cej  do  sieci  podany  jest  ą
w instrukcji  obs ugi poszczególnych elementów uk adu. Zaleca si  pod czenie elektryczne silnikał ł ę łą  
oraz  aparatury  steruj cej  i  zabezpieczaj cej  umie ci  na  odpowiedniej  tablicy  z  zainstalowaną ą ś ć ą 
sygnalizacj  wietln .ą ś ą

● Wykonanie instalacji  elektrycznej nale y powierzy  uprawnionej firmie. Silnik elektrycznyż ć  nale yż  
bezwzgl dnie zabezpieczy  samoczynnie wy cznikiem stycznikowym z przeka nikiem termicznym.ę ć łą ź  
D wigni  przeka nika termicznego ustawi  w po o eniu "R" - ryglowanie. Silnik elektryczny, wy cznikź ę ź ć ł ż łą  
samoczynny, podstaw  agregatu oraz inne elementy urz dzenia ch odniczego nale y bezwzgl dnieę ą ł ż ę  
uziemi  lub  po czy  ć łą ć
z przewodem zerowym (w zale no ci od przyj tego systemu zabezpiecze ).ż ś ę ń
Instalacj  elektryczn  nale y  wykona  zgodnie  z  obowi zuj cymi  w  tym  zakresie  przepisamię ą ż ć ą ą  
pa stwowymi z uwzgl dnieniem przepisów BHP.ń ę

6 – Sprawdzanie szczelno ci przed uruchomieniemś

W zwi zku z ryzykiem zap onu lub mo liwo ci  wybuchu nigdy nie u ywaj tlenu lub suchego powietrzaą ł ż ś ą ż  
do nape niania instalacji.ł

 ● Nale y  przeprowadza  prób  szczelno ci  po  ca kowitym  zmontowaniu  uk adu  w  jeden  ż ć ę ś ł ł
z poni ej przedstawionych sposobów:ż

- próba ci nieniowa z u yciem suchego azotu pod ci nieniem 25 barów,ś ż ś
- próba szczelno ci z u yciem helu i/lub test wysokopró niowy.ś ż ż

  ● Próba powinna trwa  do 24 godzin, aby wyeliminowa  nawet niewielkie nieszczelno ci.ć ć ś
 ●Nale y u ywa  odpowiednich przyrz dów przeznaczonych do wykrywania nieszczelno ci.ż ż ć ą ś

 ●Ci nienie próbne na stronie ssawnej nie mo e przekracza  warto ci wynosz cej 1,1 xPs, gdzie PSś ż ć ś ą  
jest ci nieniem podanym na tabliczce znamionowej spr arki.ś ęż

 ● Ci nienie  próbne  na  stronie  t ocznej  nie  mo e  przekracza  warto ci  podanej  na  tabliczceś ł ż ć ś  
znamionowej spr arki.ęż

 ● W przypadku, gdy agregat jest wyposa ony w zawory odcinaj ce na ssaniu i t oczeniu, zawory też ą ł  
powinny  by  zamkni te podczas przeprowadzania  próby  szczelno ci  (próba szczelno ci  agregatuć ę ś ś  
skraplaj cego jest przeprowadzana w firmie Iglotech).ą

 ● W  przypadku  wykrycia  nieszczelno ci  przyst pi  do  usuwania  przyczyn  wyst powaniaś ą ć ę  
nieszczelno ci a po ich usuni ciu powtórzy  prób .ś ę ć ę

 ●W przypadku testu wysokopró niowego nale y:ż ż
1) obni y  ci nienie w biegu ch odniczym pomp  pró niow  do warto ci 500 m s upa Hg, (przyμż ć ś ł ą ż ą ś ł  

zamkni tych zaworach odcinaj cych na spr arce),ę ą ęż
2) odczeka  30min,ć
3) w przypadku gwa townego wzrostu ci nienia mamy do czynienia z nieszczelno ci  instalacji,ł ś ś ą  

nale y zlokalizowa  przeciek i usun  go, nast pnie ponowi  prób  zgodnie z procedur  tj.ż ć ąć ę ć ę ą  
pkt 1 i 2,

4) w przypadku powolnego wzrostu ci nienia mamy do czynienia z zawilgoceniem uk adu, nale yś ł ż  
wówczas przerwa  prób , wype ni  uk ad suchym azotem i ponowi  zgodnie z procedur  tj.ć ę ł ć ł ć ą  
pkt 1 i 2,

5) po  pozytywnym  wyniku  próby  nale y  pod czy  spr ark  do  uk adu  poprzez  otwarcież łą ć ęż ę ł  
zaworów odcinaj cych spr arki,ą ęż
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6) powtórzy  kroki 1 i 2 (przy otwartych zaworach odcinaj cych na spr arce),ć ą ęż
7) wype ni  instalacj  suchym azotem,ł ć ę
8) powtórzy  procedur  zgodnie z pkt 1 i 2 (przy otwartych zaworach odcinaj cych na spr arce)ć ę ą ęż  

a  do osi gni cia  pró ni o warto ci 500 m Hg (ok. 0,67 mbar). Ci nienie takie powinno byμż ą ę ż ś ś ć 
utrzymane przez ok. 4 godziny, a jego warto  powinna by  mierzona w instalacji ch odniczejść ć ł  
a nie odczytywana ze wska nika pompy pró niowej.ź ż

7 – Usuwanie wilgoci z instalacji

W ka dym przypadku, kiedy to mo liwe (je eli zawory odcinaj ce wchodz  w sk ad instalacji) agregatż ż ż ą ą ł  
skraplaj cy musi by  izolowany od uk adu. Istotne jest  równie  pod czenie pompy pró niowej poą ć ł ż łą ż  
obydwu stronach tj.  wysokiego i  niskiego ci nienia, aby odessa  wilgo  z zamkni tych przestrzeniś ć ć ę  
uk adu ch odniczego.ł ł

W a ciwe post powanie po zako czonej pozytywnie próbie szczelno ci: ł ś ę ń ś

1) obni y  ci nienie w instalacji do 500 m Hg,μż ć ś
2) po osi gni ciu w.w. ci nienia, odizolowa  uk ad od pompy pró niowej,ą ę ś ć ł ż
3) ci nienie 500 m Hg powinno by  utrzymane przez ok. 4 godziny, a warto  ci nienia powinnaμś ć ść ś  

by  mierzona w instalacji ch odniczej, a nie odczytywana ze wska nika pompy pró niowej,ć ł ź ż
4) je eli ci nienie ro nie, powtórzy  prób  szczelno ci.ż ś ś ć ę ś

Pompa pró niowa:ż
Do prób powinno si  u ywa  dwustopniowej pompy pró niowej z balastowym zaworem gazowymę ż ć ż  
(pró nia sta a o ci nieniu 0,04 mbar) , jej wydajno  powinna by  odpowiednia do obj to ci uk adu.ż ł ś ść ć ę ś ł  
Nigdy  nie  u ywaj  spr arki  jako  pompy  pró niowej.  Zaleca  si  u ywanie  po cze  o  du ychż ęż ż ę ż łą ń ż  
rednicach  do  kró ców  zaworów  odcinaj cych,  co  pozwala  unikn  nadmiernych  strat  ci nienia.ś ć ą ąć ś  

Nale y unika  po cze  poprzez zawór Schradera.ż ć łą ń

Zawarto  wilgoci:ść
Przed uruchomieniem instalacja powinna zawiera  jak najmniej wilgoci. Podczas pracy odwadniaczć  
zamontowany w ruroci gu cieczowym powinien redukowa  ilo  wilgoci.ą ć ść

Dodatkowe informacje:
 ● W  celu  przyspieszenia  usuni cia  wilgoci  z  instalacji,  nale y  utrzymywa  temperatur  uk aduę ż ć ę ł  

ch odniczego powy ej 10ł ż OC.

 ● W a ciwe  pró nowanie  instalacji  powinno  by  wykonywane  szczególnie  staranie  ł ś ż ć
w przypadku instalacji wype nionej HFC (R404A/507, R134a, R407C) i spr arki smarowanej olejemł ęż  
estrowym w porównaniu z procedur  stosowan  w przypadku czynników z grupy CFC (R12) i HCFCą ą  
(R22) i olejów mineralnych.

 ◊ Nie  nale y  podawa  napi cia  na  uzwojenia  silnika  spr arki  podczas  wytwarzania  pró ni,  zeż ć ę ęż ż  
wzgl du na mo liwo  uszkodzenia (przepalenia uzwoje ) silnika spr arki.ę ż ść ń ęż

8 – Pod czenie zasilaniałą

 ● Przed  jakimikolwiek  czynno ciami  zwi zanymi  z  pod czeniem  zasilania  upewnij  si ,  ś ą łą ę
e  g ówne  ród o  zasilania  elektrycznego  jest  od czone  i  izolowane,  zgodnie  ż ł ź ł łą

z odpowiednimi przepisami. 
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 ● Zapozna  si  z  typowymi  schematami  po cze  elektrycznych  oraz  przeanalizowa  schematć ę łą ń ć  
po cze  w a ciwy  dla  agregatu,  znajduj cy  si  na  wewn trznej  stronie  pokrywy  skrzynkiłą ń ł ś ą ę ę  
przy czeniowej.łą
 

 ● Spr arki  znajduj ce  si  w  agregatach  skraplaj cych  s  standardowo  wyposa one  ęż ą ę ą ą ż
w wewn trzna zabezpieczenie silnika zapobiegaj ce przegrzaniu i przeci eniu. Konieczne jest u ycieę ą ąż ż  
zewn trznego  przeka nika  nadmiarowo-pr dowego  z  r cznym  odblokowaniem  w  celu  ochronyę ź ą ę  
obwodu zasilania przed zbyt wysokim pr dem pobieranym przez silnik.ą

 ● Nastawa  warto ci  pr du  wyzwalaj cego  zadzia anie  w.w.  przeka nika  powinna  wynika  zś ą ą ł ź ć  
parametrów przewodu zasilaj cego i nie mo e przekroczy  maksymalnej warto ci pr du wybitej naą ż ć ś ą  
tabliczce znamionowej.

 ● Wszystkie  elementy  elektryczne,  musz  by  dobrane  zgodnie  z  obowi zuj cymi  normami  ią ć ą ą  
wymaganiami odnosz cymi si  do agregatów skraplaj cych.ą ę ą

9 – Nape nianie instalacji czynnikiem ch odniczymł ł

 ●Przed nape nieniem instalacji czynnikiem ch odniczym nale y sprawdzi  czy poziom oleju widocznył ł ż ć  
we wzierniku spr arki zawiera si  pomi dzy 1/4  a 3/4:ęż ę ę

- w przypadku ruroci gów, których d ugo  przekracza 20 m mo e by  konieczna dodatkowa iloą ł ść ż ć ść 
oleju,
- w przypadku, gdy niezb dne jest uzupe nienie ilo ci oleju, nale y u ywa  tylko odpowiedniego oleju.ę ł ś ż ż ć

 ●Przed nape nieniem czynnikiem ch odniczym instalacj  nale y dok adnie osuszy  przez wielokrotneł ł ę ż ł ć  
nape nienie i odsysanie azotem przy pomocy pompy pró niowej. Równie  nale y sprawdzi  czy jestł ż ż ż ć  
wy czona grza ka w karterze. Upewni  si , czy czynnik ch odniczy u yty do nape nienia instalacjiłą ł ć ę ł ż ł  
ch odniczej  jest  odpowiedni  do  danej  spr arki.  Wykaz  dopuszczalnych  czynników  ch odniczychł ęż ł  
mo na znale  w cz ci WPROWADZENIE niniejszej instrukcji.ż źć ęś

 ●Ciek y czynnik ch odniczy jest dostarczany (przy wy czonej spr arce) do skraplacza i/lub zbiornikał ł łą ęż  
cieczy. Ilo  czynnika ch odniczego w instalacji  musi by  zbli ona do nape nienia nominalnego dlaść ł ć ż ł  
danego uk adu, aby unikn  zarówno zbyt niskiego ci nienia roboczego jak i nadmiernego przegrzaniał ąć ś  
podczas  rozruchu.  Podczas  nape niania  odbywa  zawory,  ss cy  i  t oczny,  powinny  pozostawał ą ł ć 
zamkni te.ę

10 – Sprawdzenie przed uruchomieniem

 ◊ Upewni  si , e zawory ss cy i t oczny w momencie rozruchu urz dzenia s  otwarte. Zamkni teć ę ż ą ł ą ą ę  
zawory serwisowe, ssawny i toczny, mog  spowodowa  powa ne uszkodzenia spr arki.  Mo e toą ć ż ęż ż  
równie  mie  negatywny wp yw na bezpiecze stwo pracy pozosta ych elementów instalacji, a przez toż ć ł ń ł  
stworzy  zagro enie dla personelu.ć ż

 ● Nale y upewni  si , czy  zaciski  przewodów elektrycznych  s  odpowiednio  zamontowane i  czyż ć ę ą  
po czenia  elektryczne  zosta y  wykonane  z  uwzgl dnieniem  obowi zuj cych  przepisówłą ł ę ą ą  
bezpiecze stwa.ń

 ● Grza ka oleju jest  montowana fabrycznie.  Nale y koniecznie upewni  si  czy by a ona zasilanał ż ć ę ł  
przez minimum 12 godzin poprzedzaj ce rozruch i/lub podczas d u szych okresów postoju.ą ł ż

 ●Sprawdzi  czy wszystkie urz dzenia zabezpieczaj ce s  sprawne i w a ciwie nastawione. Upewnić ą ą ą ł ś ć 
si , e w.w. urz dzenia spe niaj  wymagania przepisów i norm mi dzynarodowych i krajowych.ę ż ą ł ą ę
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 ● W  przypadku  u ywania  wy czników  ci nieniowych  (presostatów)  lub  zaworów  upustowych,ż łą ś  
nastawy nie mog  przekracza  maksymalnych warto ci ci nienia roboczego ka dego z elementówą ć ś ś ż  
instalacji.

 ● Zaleca si  stosowanie wy cznika (presostatu) niskiego ci nienia w celu zabezpieczenia agregatuę łą ś  
przed  prac  przy  zbyt  niskim  ci nieniu  (podci nieniu).  Zalecana  nastawa  presostatu  to  1,2  barą ś ś  
(ci nienie absolutne).ś

11 - Uruchomienie

 ◊ Zabrania si  za czania spr arki, je eli nie jest ona nape niona czynnikiem ch odniczym.ę łą ęż ż ł ł

 ● Nie  nale y  bocznikowa  wy cznika  niskiego  ci nienia  ani  od cza  innych  elementówż ć łą ś łą ć  
zabezpieczaj cych podczas rozruchu.ą

 ●Sprawdzi  pobór pr du i napi cie.ć ą ę

 ● Obserwowa  wziernik w celu upewnienia si , czy olej powraca do spr arki. Po 2 – 4 godzinachć ę ęż  
pracy w warunkach ustalonych nale y sprawdzi  poziom oleju i uzupe ni , je eli jest to konieczne.ż ć ł ć ż

 ● Parametry  pracy  spr arki  powinny  zawsze  mie ci  si  w  dopuszczalnym  zakresie.  Wysokieęż ś ć ę  
przegrzanie  powoduje  wysok  temperatur  t oczonego  czynnika  ą ę ł
i zmniejsza wydajno  spr arki. Temperatura czynnika na t oczeniu nie powinna przekracza  130ść ęż ł ć OC, 
praca przy wy szych temperaturach mo e spowodowa  rozk ad czynnika ch odniczego.ż ż ć ł ł

 ● Przy ustalonych warunkach pracy, sprawdzi  poziom drga  ruroci gów i rurek kapilarnych (je lić ń ą ś  
amplituda drga  przekracza 1,5mm nale y zastosowa  rodki zaradcze, np. dodatkowe mocowania).ń ż ć ś

 ● Upewni  si ,  e  przep yw  czynnika  ch odniczego  przez  wziernik  w  ruroci gu  cieczowym  jestć ę ż ł ł ą  
odpowiedni i e temperatura pracy odpowiada warunkom obliczeniowym.ż

 ●Je li jest taka potrzeba, istnieje mo liwo  dodania czynnika ch odniczego w fazie ciek ej po stronieś ż ść ł ł  
niskiego ci nienia i  jak najdalej  od spr arki.  Czynnik powinien by  delikatnie zd awiony.  Podczasś ęż ć ł  
przeprowadzania tej czynno ci spr arka musi by  za czona.ś ęż ć łą

 ◊ Nie wolno prze adowa  uk adu ch odniczego.ł ć ł ł

12 – Sprawdzanie prawid owo ci pracy urz dzenia ch odniczegoł ś ą ł

● Agregat po uruchomieniu nie powinien wykazywa  nadmiernego grzania si , stuków, ć ę du ych drgaż ń 
itp. Przy normalnej pracy urz dzenia ch odniczego temperatura par po  ą ł stronie  t ocznej nie powinnał  
przekroczy  110°C,  a  temperatura  dolnej  cz ci  spr arki  ć ęś ęż nie  powinna  przekroczy  temperaturyć  
otoczenia powi kszonej o 40°C.ę

● Szczególn  uwag  nale y  zwróci  na  odpowiednie  wyregulowanie  termostatycznych  zaworówą ę ż ć  
rozpr nych.  Pary  wychodz ce  z  parownika  powinny  by  przegrzane  min.ęż ą ć
3-6K. Sprawdzenia przegrzania par mo na dokona  za pomoc  termometru stykowego, z tym, eż ć ą ż  
nale y zwróci  uwag  na zapewnienie dobrego styku termometru z rur .ż ć ę ą

● Parownik (parowniki)  powinien by  pokryty równomiern  warstw  szronu w przypadku ujemnejć ą ą  
temperatury odparowania.

● Pod spr ark  nie powinno by  ladów wycieku oleju.ęż ą ć ś

● Samoczynny wy cznik elektryczny, presostat niskiego ci nienia, termostat, presostat wysokiegołą ś  
ci nienia, presostat ró nicowy i inne elementy automatyki nie powinny iskrzy , nagrzewa  si  ani teś ż ć ć ę ż 
wykazywa  innych nieprawid owo ci.ć ł ś
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● W czasie  próbnego uruchomienia  urz dzenia  nale y sprawdzi  prawid owo  ustawienia  orazą ż ć ł ść  
dzia ania automatyki zainstalowanej na agregacie.ł

 ● Po  uruchomieniu  urz dzenia  ch odniczego  oraz  sprawdzeniu  jego  pracy  nale y  na  zaworyą ł ż  
odcinaj ce na o y  nakr tki ko pakowe.ą ł ż ć ę ł

13 – Uzupe nienie oleju w spr arce.ł ęż

● Uzupe nienie oleju mo e by  konieczne w nast puj cych przypadkach:ł ż ć ę ą
- nieszczelno ci,ś
- monta u równoleg ego spr arek,ż ł ęż
- d ugo ci ruroci gu przekraczaj cego 20m.ł ś ą ą

 ●W przypadku stwierdzenia nieszczelno ci nale y:ś ż
- Odessa  uk ad.ć ł
- Usun  reszt  olejuąć ę
- Usun  nieszczelno ci.ąć ś
- Nape ni  spr ark  olejem w odpowiednim gatunku i ilo ci.ł ć ęż ę ś
- Wymieni  filtr - osuszacz.ć
- Podgrza  olej grza k  do odpowiedniej temperatury.ć ł ą
- Uruchomi  spr ark .ć ęż ę
Oleje, szczególnie syntetyczne, musz  by  wlane tu  przed uruchomieniem ze wzgl du na ą ć ż ę
higroskopijno .ść

● Sposób nape niania:ł
- Zamkn  zawór ss cy przy utrzymaniu spr arki w ruchu a  do uzyskania ci nienia ssania niecoąć ą ęż ż ś  
powy ej ci nienia atmosferycznego. (W razie potrzeby wy cz presostat niskiego ci nienia).ż ś łą ś
- Pod cz do kró ca ssawnego spr arki rurk  1/4" (6mm) wyposa on  w r czny zawór (zamkni ty). łą ć ęż ę ż ą ę ę
-  Przygotuj  pojemnik z olejem i  nieco otwórz zawór celem przedmuchania rurki,  nast pnie zanurzę  
rurk  w oleju i zamknij zawór.ę
- W cz pomp  pró niow .łą ę ż ą
- Gdy spadnie ci nienie w misce olejowej otwórz zawór. Olej b dzie wci gany do spr arki. Zamknijś ę ą ęż  
zawór po osi gni ciu wymaganego poziomu oleju.ą ę
Od cz pomp  pró niow . Pod cz presostat.łą ę ż ą łą
W cz spr ark .łą ęż ę

14 – Obs uga agregatuł

 ●W regularnych odst pach czasu nale y dokonywa  nast puj cych czynno ci sprawdzaj cych:ę ż ć ę ą ś ą
- parametry pracy agregatu (temperatura parowania, skraplanie, t oczenie itd.),ł
- warto ci powinny si  mie ci  w dopuszczalnym zakresie pracy,ś ę ś ć
- nastawy presostatów,
- poziom oleju we wzierniku,
- prac  wentylatora (drgania, cichobie no ),ę ż ść
- szczelno  instalacji.ść
W razie potrzeby oczy ci  skraplacz.ś ć

15 – Wykrywanie i usuwanie usterek
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 ●Spr arka nie startuje :ęż
Nale y sprawdzi  czy zasilanie jest podane na uzwojenia spr arki, sprawdzi  przewody zasilaj ce iż ć ęż ć ą  
czy  pod czone  s  odpowiednie  kondensatory  (dla  modeli  jednofazowych).  Je eli  to  nie  pozwoliłą ą ż  
zidentyfikowa  przyczyny nale y sprawdzi  uzwojenia silnika przy pomocy induktora.ć ż ć
Uwaga: W przypadku, gdy wewn trzne zabezpieczenie silnika wy czy silnik spr arki, mo e up ynę łą ęż ż ł ąć 
kilka godzin zanim ponowny start spr arki b dzie mo liwy.ęż ę ż

 ●Praca spr arki nie powoduje wzrostu ci nienia po stronie t ocznej :ęż ś ł
Nale y upewni  si , czy wszystkie ruroci gi upustowe s  zamkni te. Sprawdzi  równie  czy zaworyż ć ę ą ą ę ć ż  
elektromagnetyczne s  otwarte. W przypadku gdy wewn trzny zawór bezpiecze stwa jest otwarty,ą ę ń  
karter  spr arki  b dzie  ciep y i  zadzia a wewn trzne  zabezpieczenie  silnika.  W takim  przypadkuęż ę ł ł ę  
nale y odczeka  ok. 2 – 3 godzin, po tym czasie spr arka za czy si  automatycznie.ż ć ęż łą ę

 ●Niew a ciwe odg osy podczas pracy :ł ś ł
Nale y  sprawdzi ,  czy  spr arka  nie  jest  zalewana  ciek ym  czynnikiem  mierz c  przegrzanie  iż ć ęż ł ą  
temperatur  karteru spr arki. W ustalonych warunkach pracy temperatura karteru powinna by  coę ęż ć  
najmniej 10K wy sza od temperatury nasycenia odpowiadaj cej ci nieniu parowania.ż ą ś

 ●Sprawdzi , czy wentylator obraca si  swobodnie i bez wibracji.ć ę

 ●Wy cznik wysokiego ci nienia zatrzymuje spr ark  :łą ś ęż ę
Nale y  sprawdzi  prac  skraplacza  (czysto ,  dzia anie  wentylatora,  itd.),  je eli  nieprawid oweż ć ę ść ł ż ł  
dzia anie nie jest spowodowane powy szymi przyczynami, problem mo e wynika  z prze adowaniał ż ż ć ł  
instalacji czynnikiem ch odniczym albo z obecno ci niekondensuj cych gazów w instalacji (powietrza).ł ś ą

 ●Wy cznik niskiego ci nienia zatrzymuje spr ark  :łą ś ęż ę
Nale y  sprawdzi  prac  parownika  (czysto  w ownicy  i  lamel),  dzia anie  wentylatora,  przep ywż ć ę ść ęż ł ł  
powietrza,  zasilanie czynnikiem ch odniczym i  spadki ci nienia (na zaworze elektromagnetycznym,ł ś  
filtrze odwadniaczu, zaworze rozpr nym itd.) jak równie  nape nienie czynnikiem.ęż ż ł

 ●Zbyt ma e nape nienie czynnikiem :ł ł
Nale y obserwowa  wskazania wziernika zamontowanego w ruroci gu cieczowym ró nice pomi dzyż ć ą ż ę  
temperatur  skraplania  i  powietrza  w  porównaniu  do  ci nienia  nasycenia  dla  danego  czynnikaą ś  
ch odniczego.  Nale y  równie  upewni  si  czy  powodem  niew a ciwej  pracy  nie  jest  zbyt  ma eł ż ż ć ę ł ś ł  
doch odzenie czynnika (je li zwi kszenie nape nienia wydaje si  konieczne, nale y zapozna  si  zeł ś ę ł ę ż ć ę  
wszystkimi procedurami zawartymi w punkcie NAPE NIENIE INSTALACJI).Ł

 ●Ograniczenia d ugo ci cykli pracy spr arki :ł ś ęż
Pomi dzy  kolejnymi  za czeniami  spr arki  musi  up yn  minimum 5  minut.  Zaleca  si ,  aby  poę łą ęż ł ąć ę  
uruchomieniu spr arka pracowa a nie krócej ni  2 minuty, a kolejny start odby  si  po minimum 3ęż ł ż ł ę  
minutowym postoju. Tylko podczas cyklu odessania czynnika spr arka mo e pracowa  krócej, doęż ż ć  
momentu osi gni cia za o onego ci nienia, lub od czenia jej poprzez zadzia anie zabezpieczenia.ą ę ł ż ś łą ł

16 - Konserwacja

 ● Prawid owa  obs uga  i  konserwacja  agregatów  skraplaj cych  zabezpiecza  przed  wyst pieniemł ł ą ą  
awarii.  Poni ej  przedstawiono  zalecane,  profilaktyczne  kroki  konserwacyjne,  które  powinny  byż ć 
wykonywane w regularnych odst pach czasu:ę
- Kontrola warunków pracy urz dzenia (temperatura parowania, temperatura skraplania, temperaturaą  
t oczenia,  ró nice temperatur  na wymiennikach, przegrzanie i  doch odzenie).  Powy sze parametrył ż ł ż  
musz  zawsze mie ci  si  w dopuszczalnym zakresie parametrów pracy spr arki;ą ś ć ę ęż
- Sprawdzenie po cze  elektrycznych;łą ń
- Sprawdzenie czy agregat skraplaj cy jest czysty i  w dobrym stanie technicznym. Nale y zwrócią ż ć 
uwag  na lady korozji elementów pod ci nieniem, jak równie  zacisków elektrycznych;ę ś ś ż
- Sprawdzenie poprawno ci dzia ania i nastaw urz dze  zabezpieczaj cych;ś ł ą ń ą
-  Sprawdzenie  poziomu  oleju  w  karterze  spr arki  jego  stanu  (gdy  olej  zmieni  zabarwienie),  toęż  
dzia anie mo e obejmowa : test kwasowo ci, sprawdzenie wilgotno ci, analiz  spektrometryczn ;ł ż ć ś ś ę ą
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- Sprawdzenie szczelno ci uk adu;ś ł
- Sprawdzenie prawid owego dzia ania automatyki oczyszczenie w razie potrzeby;ł ł
- Sprawdzenie, czy wentylator obraca si  swobodnie (bez wibracji);ę
- Sprawdzenie pr du pobieranego przez silnik spr arki i równomierno ci obci enia faz;ą ęż ś ąż
- Wymiana odwadniacza w razie potrzeby;
-  Sprawdzenie,  czy  nape nienie  czynnikiem  ch odniczym  instalacji  jest  prawid owe  ł ł ł
i odpowiednie dla okresu zimowego i letniego.

 ●Nale y zapewni  przeprowadzenie okresowych kontroli serwisowych urz dzenia.ż ć ą

17 – Wymiana cz cięś

 ◊ Podczas  roz czania  jakichkolwiek  elementów  uk adu,  ci cia  lub  wiercenia  otworów  łą ł ę
w ruroci gach w uk adzie nie mo e znajdowa  si  czynnik pod ci nieniem.ą ł ż ć ę ś

 ◊ Czynnik ch odniczy nie mo e by  usuni ty z urz dzenia bezpo rednio do atmosfery. Powinien był ż ć ę ą ś ć 
usuni ty z urz dzenia przy pomocy odpowiedniego sprz tu i w sposób zgodny z normami nast pnieę ą ę ę  
magazynowane  w  bezpiecznym  miejscu,  zgodnie  
z obowi zuj cymi przepisami.ą ą

  ◊ Opary czynnika ch odniczego mog  wypiera  powietrze i w konsekwencji spowodowa  uduszenie.ł ą ć ć  
Z tego wzgl du wymagana jest w a ciwa wentylacja pomieszczenia podczas prac serwisowych.ę ł ś

 ◊ Wymiana elementów agregatu musi by  przeprowadzona zgodnie z obowi zuj cymi przepisami.ć ą ą

 ●Upewnij si , e zasilanie uk adu jest od czone.ę ż ł łą

 ● Przed  wymian  urz dzenia  konieczne  jest  okre lenie  i  usuni cie  przyczyny  uszkodzenia.  Wą ą ś ę  
przeciwnym wypadku uszkodzenie mo e wyst pi  powtórnie.  W przypadku wymiany spr arki,  doż ą ć ęż  
zidentyfikowania przyczyny awarii pomocne jest wykonanie testu kwasowo ci oleju.ś

 ● Sprawdzi  czy charakterystyka elektryczna i ch odnicza zastosowanych elementów jest taka samać ł  
jak cz ci oryginalnych.ęś

 ● W przypadku  gdy  konieczna  jest  przeróbka  ruroci gów,  nale y zastosowa  si  do  wskazóweką ż ć ę  
wyszczególnionych w punkcie 3 ( rodki bezpiecze stwa podj te przed monta em urz dzenia).Ś ń ę ż ą

 ● W przypadku  konieczno ci  wymiany  elementów uk adu nale y stosowa  si  do szczegó owychś ł ż ć ę ł  
zalece  podanych we wcze niejszych punktach.ń ś

Uwaga: W przypadku uszkodzenia silnika spr arki, przed zamontowaniem nowej spr arki nale yęż ęż ż  
przeczy ci  ca y uk ad w celu usuni cia kwasów i zanieczyszcze . Nale y systematycznie wymieniaś ć ł ł ę ń ż ć 
odwadniacz  na  ruroci gu  cieczowym.  Obowi zkowo  nale y  wymieni  filtr  odwadniacz  na  filtrzeą ą ż ć  
odkwaszaj cym. Po up ywie ok.  2  tygodni  nale y sprawdzi  kwasowo  oleju.  Je eli  test  wyka eą ł ż ć ść ż ż  
zakwaszenie  oleju,  nale y  wymieni  olej,  jak  równie  wk ad  filtra  na  ruroci gu  cieczowymż ć ż ł ą  
poch aniaj cy kwasy i filtr na stronie ssawnej. Powy sz  procedur  nale y powtarza  do chwili, kiedył ą ż ą ę ż ć  
uk ad  b dzie  niezakwaszony  i  wolny  od  zanieczyszcze .  W  przypadku,  gdy  test  nie  wyka eł ę ń ż  
zakwaszenia oleju nale y wymieni  wk ad filtra w ruroci gu cieczowym na zwyk y odwadniaj cy i wż ć ł ą ł ą  
razie potrzeby usun  wk ad z filtra na stronie ssawnej.ąć ł

18 –REFCOLD COMPACT

REFCOLD  COMPACT  to  seria  agregatów  skraplaj cych  w  obudowie.  W  sk ad  agregatu  opróczą ł  
spr arek wchodz : zawory typu rotaloc,  grza ki karteru,  presostat  podwójny,  skraplacz ch odzonyęż ą ł ł  
powietrzem, wentylatory skraplacza montowane na dachu obudowy, obudowa z blachy ocynkowanej 
malowanej  proszkowo,  siatka  ochronna skraplacza,  miejsce  na  zamontowanie  szafy  zasilaj co –ą  
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steruj cej,  puszka  elektryczna.  Wszystkie  wskazówki  dotycz ce  eksploatacji  urz dze  typuą ą ą ń  
COMPACT s  takie same jak dla agregatów skraplaj cych REFCOLD CONDENSING UNITS.ą ą

19 – Wskazówki dla u ytkownikaż

Wszystkie  czynno ci  serwisowe  powinny  by  wykonywane  tylko  i  wy cznie  przezś ć łą  
wykwalifikowane osoby.

 ◊ Temperatury powierzchni rur agregatu i powierzchni spr arki mog  przekroczy  100ęż ą ć OC  i w zwi zkuą  
z  tym  mog  by  przyczyn  powa nych  poparze .  Podczas  wykonywania  czynno ci  w  pobli uą ć ą ż ń ś ż  
spr arki  lub  ruroci gów nale y  zwraca  szczególn  uwag  na  bezpiecze stwo  pracy.  Ponadto,ęż ą ż ć ą ę ń  
podczas pracy spr arki temperatura niektórych powierzchni mo e spa  do bardzo niskich warto ci,ęż ż ść ś  
rz du –45ę OC, przez co personel obs uguj cy nara ony jest na niebezpiecze stwo odmro e .ł ą ż ń ż ń

 ◊ Ci nienie wewn trz spr arki oraz w uk adzie ch odniczym mo e osi ga  niebezpiecznie wysokieś ą ęż ł ł ż ą ć  
warto ci (nieprawid owa praca, ogie  itp.) prowadz ce do powstania urazów personelu w przypadkuś ł ń ą  
nag ego wp ywu czynnika. Dlatego zabrania si  wszelkiego rodzaju czynno ci tj. wiercenia, lutowaniał ł ę ś  
czy  spawania,  lub  ci cia  pokrywy  spr arki  ę ęż
i s siednich przy czy (wyp ywaj cy ciek y czynnik ch odniczy mo e powodowa  powa ne odmro eniaą łą ł ą ł ł ż ć ż ż  
ods oni tej powierzchni skóry).ł ę

 ◊ Pomimo, e wentylatory s  wyposa one w os ony, nie wolno obs ugiwa  skraplacza podczas pracyż ą ż ł ł ć  
wentylatorów.

Gwarancja produktu mo e by  uznana za niewa n  w przypadku, gdy:ż ć ż ą

 ●stwierdzona zostanie: przeróbka agregatu (chyba, e b dzie zaaprobowana przez IGLOTECH), brakż ę  
tabliczki znamionowej, uszkodzenie elementów (zniszczone, z amane, wgniecione), lady uderze  itd.,ł ś ń

 ●p aszcz spr arki zostanie rozci ty przez klienta lub spr arka zwrócona w stanie nieszczelnym (np.ł ęż ę ęż  
nie za lepione przy cza),ś łą

 ●wewn trz uk adu agregatu skraplaj cego stwierdzona zostanie obecno  rdzy lub wody,ą ł ą ść
 ●olej b dzie zawiera  lady p ynu u atwiaj cego wykrywanie nieszczelno ci,ę ł ś ł ł ą ś
 ●u yty zostanie inny czynnik ch odniczy lub olej nie zatwierdzony przez IGLOTECH,ż ł
 ● zauwa one  zostan  inne  odst pstwa  od  zalece  odnosz cych  si  do  instalacji,  obs ugi  orazż ą ę ń ą ę ł  

konserwacji urz dzenia,ą
 ●agregat zostanie u yty do pracy w rodkach transportu, takich jak: odzie, ci arówki, poci gi itd. lubż ś ł ęż ą  

w strefie zagro onej wybuchem.ż

Data produkcji agregatu skraplaj cego jest podana na tabliczce znamionowej urz dzenia. Wą ą  
przypadku zg aszania reklamacji nale y bezwzgl dnie poda  oznaczenie typu i numer seryjnył ż ę ć  
urz dzenia.ą

DANE TECHNICZNE AGREGATÓW

Sprężarka Wentylator Gabaryty
Otwory 

montażowe
Podłączenia

Waga

Model
Wydajność 
skokowa 

[m3/h]

Ilość 
oleju

Ilość 
[szt.]

Średnica 
śmigła 
[mm]

W D H a b Ciecz Ssanie

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [''/mm] [''/mm] [Kg]

Sprężarki hermetyczne Maneurop 

RSMTZ22 6,58 0,95 1 350 600 600 450 560 350 1/2 12 5/8 16 49

RSMTZ28 8,29 0,95 1 350 600 600 450 560 350 1/2 12 5/8 16 51

RSMTZ36 10,6 0,95 1 350 600 600 552 560 350 1/2 12 5/8 16 59
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RSMTZ50 14,8 1,8 1 500 750 750 590 710 400 5/8 16 7/8 22 85

RSMTZ64 18,6 1,8 1 500 750 750 710 710 400 5/8   16 7/8 22 93

RSMTZ80 23,7 1,8 1 500 920 800 659 880 450 3/4  18 1 1/8 28 103

RSMTZ100 29,8 3,9 2 500 1320 800 724 1280 500 3/4 18 1 1/8 28 149

RSMTZ125 37,6 3,9 2 500 1320 800 724 1280 500 7/8 22 1 3/8 35 153

RSMTZ160 47,25 3,9 2 500 1320 800 724 1280 500 7/8 22 1 3/8 35 178

RSMTZ100.2 2 x 29,8 2 x 3,9 2 500 1550 1000 975 1510 550 1 1/8 28 1 3/4 42 277

RSMTZ125.2 2 x 37,6 2 x 3,9 2 500 1550 1000 975 1510 550 1 3/8 35 2 1/8 54 300

RSMTZ160.2 2 x 47,25 2 x 3,9 4 500 1320 800 1398 1280 500 1 3/8 35 2 1/8 54 354

RHMTZ22 6,58 0,95 1 350 600 600 552 560 350 1/2 12 5/8 16 49

RHMTZ28 8,29 0,95 1 350 600 600 552 560 350 1/2 12 5/8 16 51

RHMTZ36 10,6 0,95 1 500 750 750 590 710 400 1/2 12 5/8 16 75

RHMTZ50 14,8 1,8 1 500 750 750 710 710 400 5/8 16 7/8 22 85

RHMTZ64 18,6 1,8 1 500 920 800 659 880 450 5/8   16 7/8 22 104

RHMTZ80 23,7 1,8 2 500 1320 800 724 1280 500 3/4  18 1 1/8 28 103

RHMTZ100 29,8 3,9 2 500 1320 800 724 1280 500 3/4 18 1 1/8 28 169

RHMTZ125 37,6 3,9 2 500 1320 800 724 1280 500 7/8 22 1 3/8 35 175

RHMTZ160 47,25 3,9 2 500 1550 1000 975 1510 550 7/8 22 1 3/8 35 178

RHMTZ100.2 2 x 29,8 2 x 3,9 2 500 1550 1000 975 1510 550 1 1/8 28 1 3/4 42 294

RHMTZ125.2 2 x 37,6 2 x 3,9 4 500 1550 1000 1900 1510 550 1 3/8 35 2 1/8 54 300

RHMTZ160.2 2 x 47,25 2 x 3,9 4 500 1550 1000 1900 1510 550 1 3/8 35 2 1/8 54 354

RHPMTZ22 6,58 0,95 1 500 750 750 590 710 400 1/2 12 5/8 16 70

RHPMTZ28 8,29 0,95 1 500 750 750 590 710 400 1/2 12 5/8 16 75

RHPMTZ36 10,6 0,95 1 500 750 750 710 710 400 1/2 12 5/8 16 82

RHPMTZ50 14,8 1,8 1 500 920 800 659 880 450 5/8 16 7/8 22 102

RHPMTZ64 18,6 1,8 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8   16 7/8 22 157

RHPMTZ80 23,7 1,8 2 500 1320 800 724 1280 500 3/4  18 1 1/8 28 150

RHPMTZ100 29,8 3,9 2 500 1550 1000 975 1510 550 3/4 18 1 1/8 28 205

RHPMTZ125 37,6 3,9 2 500 1550 1000 975 1510 550 7/8 22 1 3/8 35 223

RHPMTZ160 47,25 3,9 4 500 1320 800 1500 1280 500 7/8 22 1 3/8 35 261

RHPMTZ100.2 2 x 29,8 2 x 3,9 4 500 1550 1000 1900 1510 550 1 1/8 28 1 3/4 42 371

RHPMTZ125.2 2 x 37,6 2 x 3,9 4 500 1550 1000 1900 1510 550 1 3/8 35 2 1/8 54 410

RHPMTZ160.2 2 x 47,25 2 x 3,9 4 500 1550 1000 1900 1510 550 1 3/8 35 2 1/8 54 450

Sprężarka Wentylator Gabaryty
Otwory 

montażowe
Podłączenia

Waga

Model
Wydajność 
skokowa 

[m3/h]

Ilość 
oleju

Ilość 
[szt.]

Średnica 
śmigła 
[mm]

W D H a b Ciecz Ssanie

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [''/mm] [''/mm] [Kg]

Sprężarki tłokowe hermetyczne Copeland

RSCR24 7,7 1,5 1 350 600 600 450 560 350 1/2 12 5/8 16 49

RSCR28 8,6 1,5 1 350 600 600 450 560 350 1/2 12 5/8 16 51

RSCR37 11,58 1,5 1 350 600 600 552 560 350 1/2 12 3/4 18 59

RSCR47 14,1 1,5 1 500 750 750 590 710 400 5/8 16 7/8 22 85

RSCR50 17,7 2,0 1 500 750 750 710 710 400 5/8   16 7/8 22 93

RHCR24 7,7 1,5 1 350 600 600 552 560 350 1/2 12 5/8 16 49

RHCR28 8,6 1,5 1 350 600 600 552 560 350 1/2 12 5/8 16 51

RHCR37 11,58 1,5 1 500 750 750 590 710 400 1/2 12 3/4 18 75

RHCR47 14,1 1,5 1 500 750 750 710 710 400 5/8 16 7/8 22 85

RHCR50 17,7 2,0 1 500 920 800 659 880 450 5/8   16 7/8 22 104

RHPCR24 7,7 1,5 1 500 750 750 590 710 400 1/2 12 5/8 16 70

RHPCR28 8,6 1,5 1 500 750 750 590 710 400 1/2 12 5/8 16 75

RHPCR37 11,58 1,5 1 500 750 750 710 710 400 1/2 12 3/4 18 82

RHPCR47 14,1 1,5 1 500 920 800 659 880 450 5/8 16 7/8 22 102
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RHPCR50 17,7 2,0 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8   16 7/8 22 147

Sprężarka Wentylator Gabaryty
Otwory 

montażowe
Podłączenia

Waga

Model
Wydajność 
skokowa 

[m3/h]

Ilość 
oleju

Ilość 
[szt.]

Średnica 
śmigła 
[mm]

W D H a b Ciecz Ssanie

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [''/mm] [''/mm] [Kg]

Sprężarki hermetyczne Copeland

RSZB15 5,9 0,7 1 350 600 600 450 560 350 1/2 12 5/8 16 57

RSZB21 8,6 1,1 1 350 600 600 552 560 350 1/2 12 5/8 16 67

RSZB30 11,8 1,2 1 500 750 750 590 710 400 1/2 12 5/8 18 90

RSZB38 14,5 1,2 1 500 750 750 710 710 400 5/8 16 7/8 22 98

RSZB56 21,9 4,1 1 500 750 750 710 710 400 5/8 16 1 1/8 28 167

RSZB75 28,9 4,1 2 500 1320 800 724 1280 500 7/8 22 1 1/8 28 191

RSZB92 35,6 4,1 2 500 1320 800 724 1280 500 7/8 22 1 3/8 35 221

RSZB11 42,1 4,1 2 500 1550 1000 975 1510 550 7/8 22 1 3/8 35 278

RSZB75.2 2 x 28,9 2 x 4,1 2 500 1550 1000 975 1510 550 1 1/8 28 1 3/4 42 376

RSZB92.2 2 x 35,6 2 x 4,1 4 500 1320 800 1398 1280 500 1 1/8 28 1 3/4 42 438

RSZB11.2 2 x 42,1 2 x 4,1 4 500 1320 800 1398 1280 500 1 3/8 35 2 1/8 54 490

RHZB15 5,9 0,7 1 350 600 600 552 560 350 1/2 12 5/8 16 57

RHZB21 8,6 1,1 1 500 750 750 590 710 400 1/2 12 5/8 16 81

RHZB30 11,8 1,2 1 500 750 750 710 710 400 1/2 12 5/8 18 90

RHZB38 14,5 1,2 1 500 920 800 659 880 450 5/8 16 7/8 22 108

RHZB56 21,9 4,1 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 1 1/8 28 167

RHZB75 28,9 4,1 2 500 1320 800 724 1280 500 7/8 22 1 1/8 28 212
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RHZB92 35,6 4,1 2 500 1550 1000 975 1510 550 7/8 22 1 3/8 35 221

RHZB11 42,1 4,1 2 500 1550 1000 975 1510 550 7/8 22 1 3/8 35 293

RHZB75.2 2 x 28,9 2 x 4,1 4 500 1320 800 1398 1280 500 1 1/8 28 1 3/4 42 376

RHZB92.2 2 x 35,6 2 x 4,1 4 500 1550 1000 1900 1510 550 1 1/8 28 1 3/4 42 438

RHZB11.2 2 x 42,1 2 x 4,1 4 500 1550 1000 1900 1510 550 1 3/8 35 2 1/8 54 519

RHPZB15 5,9 0,7 1 500 750 750 590 710 400 1/2 12 5/8 16 77

RHPZB21 8,6 1,1 1 500 750 750 710 710 400 1/2 12 5/8 16 86

RHPZB30 11,8 1,2 1 500 920 800 659 880 450 1/2 12 5/8 18 106

RHPZB38 14,5 1,2 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 7/8 22 132

RHPZB56 21,9 4,1 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 1 1/8 28 212

RHPZB75 28,9 4,1 2 500 1550 1000 975 1510 550 7/8 22 1 1/8 28 260

RHPZB92 35,6 4,1 2 500 1550 1000 975 1510 550 7/8 22 1 3/8 35 284

RHPZB11 42,1 4,1 4 500 1320 800 1398 1280 500 7/8 22 1 3/8 35 320

RHPZB75.2 2 x 28,9 2 x 4,1 4 500 1550 1000 1900 1510 550 1 1/8 28 1 3/4 42 454

RHPZB92.2 2 x 35,6 2 x 4,1 4 500 1550 1000 1900 1510 550 1 1/8 28 1 3/4 42 501

RHPZB11.2 2 x 42,1 2 x 4,1 4 500 1550 1000 1900 1510 550 1 3/8 35 2 1/8 54 519

RLZF09 8,0 1,1 1 350 600 600 450 560 350 1/2 12 5/8 16 63

RLZF18 17,2 1,7 1 500 750 750 590 710 400 1/2 12 1 1/8 28 95

RLZF24 21,9 4 1 500 750 750 710 710 400 1/2 12 1 1/8 28 166

RLZF40 35,8 4,1 1 500 920 800 659 880 450 5/8 16 1 3/8 35 177

RLZF48 42,1 4,1 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 1 3/8 35 227

RHLZF09 8,0 1,1 1 350 600 600 552 560 350 1/2 12 5/8 16 69

RHLZF18 17,2 1,7 1 500 750 750 710 710 400 1/2 12 1 1/8 28 100

RHLZF24 21,9 4 2 500 920 800 659 880 450 1/2 12 1 1/8 28 166

RHLZF40 35,8 4,1 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 1 3/8 35 200

RHLZF48 42,1 4,1 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 1 3/8 35 227

Sprężarka Wentylator Gabaryty
Otwory 

montażowe
Podłączenia

Waga

Model
Wydajność 
skokowa 
[m3/h]

Ilość 
oleju

Ilość 
[szt.]

Średnica 
śmigła 
[mm]

W D H a b Ciecz Ssanie

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [''/mm] [''/mm] [Kg]

Sprężarki półhermetyczne Copeland Standard

RSDLE20 9,9 2,3 1 500 750 750 590 710 400 1/2 12 7/8 22 115

RSDLJ30 14,5 2,3 1 500 750 750 590 710 400 1/2 12 7/8 22 120

RSDLL40 18,2 2,3 1 500 750 750 590 710 400 5/8 16 1 1/8 28 143

RSD2SA45 22,4 2,5 1 500 750 750 590 710 400 5/8 16 1 1/8 28 122

RSD2SA55 22,5 2,4 1 500 750 750 710 710 400 5/8 16 1 1/8 28 137

RSD2SC55 26,8 2,5 1 500 750 750 710 710 400 5/8 16 1 1/8 28 151

RSD2SC65 26,9 2,4 1 500 750 750 710 710 400 5/8 16 1 1/8 28 152

RSD2SK65 31,2 2,5 1 500 750 750 710 710 400 5/8 16 1 1/8 28 131

RSD3SA75 32,2 3,7 1 500 920 800 659 880 450 3/4 18 1 3/8 35 230

RSD3SC75 38 3,7 1 500 920 800 659 880 450 5/8 16 1 3/8 35 215

RSD3SC100 38 3,7 2 500 1320 800 724 1280 500 7/8 22 1 3/8 35 263

RSD3SS100 49,9 3,7 2 500 1320 800 724 1280 500 7/8 22 1 3/8 35 226

RSD4SF100 56 4,5 2 500 1320 800 724 1280 500 7/8 22 1 3/4 42 283

RSD3SS150 49,9 3,7 2 500 1320 800 724 1280 500 7/8 22 1 3/4 42 285

RSD4SL150 70,8 3,6 2 500 1320 800 724 1280 500 1 1/8 28 1 3/4 42 310

RSD4SA200 56 3,6 2 500 1320 800 724 1280 500 1 1/8 28 1 3/4 42 307

RSD4ST200 84,7 4 2 500 1550 1000 975 1510 550 1 1/8 28 2 1/8 54 377

RSD4SH250 70,8 4 2 500 1550 1000 975 1510 550 1 1/8 28 2 1/8 54 373

RSD6SL250 106 4,3 2 500 1550 1000 975 1510 550 1 1/8 28 2 1/8 54 337
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RSD6SA300 84 4,3 2 500 1550 1000 975 1510 550 1 1/8 28 2 1/8 54 408

RSD6ST320 127 7,4 2 500 1550 1000 975 1510 550 1 3/8 35 2 1/8 54 402

RHDLE20 9,9 2,3 1 500 750 750 590 710 400 1/2 12 7/8 22 115

RHDLJ30 14,5 2,3 1 500 750 750 710 710 400 1/2 12 7/8 22 138

RHDLL40 18,2 2,3 1 500 750 750 710 710 400 5/8 16 1 1/8 28 149

RHD2SA45 22,4 2,5 1 500 750 750 710 710 400 5/8 16 1 1/8 28 137

RHD2SA55 22,5 2,4 1 500 920 800 659 880 450 5/8 16 1 1/8 28 160

RHD2SC55 26,8 2,5 1 500 920 800 659 880 450 5/8 16 1 1/8 28 147

RHD2SC65 26,9 2,4 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 1 1/8 28 185

RHD2SK65 31,2 2,5 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 1 1/8 28 138

RHD3SA75 32,2 2,4 2 500 1320 800 724 1280 500 3/4 18 1 3/8 35 263

RHD3SC75 38 3,7 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 1 3/8 35 250

RHD3SC100 38 3,7 2 500 1320 800 724 1280 500 7/8 22 1 3/8 35 282

RHD3SS100 49,9 3,7 2 500 1320 800 724 1280 500 7/8 22 1 3/8 35 281

RHD4SF100 56 4,5 2 500 1320 800 724 1280 500 7/8 22 1 3/4 42 303

RHD3SS150 49,9 3,7 2 500 1550 1000 975 1510 550 7/8 22 1 3/4 42 340

RHD4SL150 70,8 3,6 2 500 1550 1000 975 1510 550 1 1/8 28 1 3/4 42 365

RHD4SA200 56 3,6 2 500 1550 1000 975 1510 550 1 1/8 28 1 3/4 42 362

RHD4ST200 84,7 4 2 500 1550 1000 975 1510 550 1 1/8 28 2 1/8 54 387

RHD4SH250 70,8 4 4 500 1320 800 1398 1280 500 1 1/8 28 2 1/8 54 388

RHD6SL250 106 4,3 4 500 1320 800 1398 1280 500 1 1/8 28 2 1/8 54 395

RHD6SA300 84 4,3 4 500 1320 800 1398 1280 500 1 1/8 28 2 1/8 54 474

RHD6ST320 127 7,4 4 500 1550 1000 1900 1510 550 1 3/8 35 2 1/8 54 441

RHPDLE20 9,9 2,3 1 500 750 750 590 710 400 1/2 12 7/8 22 115

RHPDLJ30 14,5 2,3 1 500 750 750 710 710 400 1/2 12 7/8 22 120

RHPDLL40 18,2 2,3 1 500 920 800 659 880 450 5/8 16 1 1/8 28 158

RHPD2SA45 22,4 2,5 1 500 920 800 659 880 450 5/8 16 1 1/8 28 146

RHPD2SA55 22,5 2,4 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 1 1/8 28 184

RHPD2SC55 26,8 2,5 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 1 1/8 28 171

RHPD2SC65 26,9 2,4 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 1 1/8 28 204

RHPD2SK65 31,2 2,5 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 1 1/8 28 171

RHPD3SA75 32,2 3,7 2 500 1320 800 724 1280 500 3/4 18 1 3/8 35 282

RHPD3SC75 38 3,7 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 1 3/8 35 269

RHPD3SC100 38 3,7 2 500 1550 1000 975 1510 550 7/8 22 1 3/8 35 337

RHPD3SS100 49,9 3,7 2 500 1550 1000 975 1510 550 7/8 22 1 3/8 35 336

RHPD4SF100 56 4,5 2 500 1550 1000 975 1510 550 7/8 22 1 3/4 42 357

RHPD3SS150 49,9 3,7 4 500 1320 800 1398 1280 500 7/8 22 1 3/4 42 355

RHPD4SL150 70,8 3,6 4 500 1320 800 1398 1280 500 1 1/8 28 1 3/4 42 375

RHPD4SA200 56 3,6 4 500 1320 800 1398 1280 500 1 1/8 28 1 3/4 42 370

RHPD4ST200 84,7 4 4 500 1550 1000 1900 1510 550 1 1/8 28 2 1/8 54 458

RHPD4SH250 70,8 4 4 500 1550 1000 1900 1510 550 1 1/8 28 2 1/8 54 455

RHPD6SL250 106 4,3 4 500 1550 1000 1900 1510 550 1 1/8 28 2 1/8 54 476

RHPD6SA300 84 4,3 4 500 1550 1000 1900 1510 550 1 1/8 28 2 1/8 54 535

RHPD6ST320 127 7,4 4 500 1550 1000 1900 1510 550 1 3/8 35 2 1/8 54 543
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Sprężarka Wentylator Gabaryty
Otwory 

montażowe
Podłączenia

Waga

Model
Wydajność 
skokowa 

[m3/h]

Ilość 
oleju

Ilość 
[szt.]

Średnica 
śmigła 
[mm]

W D H a b Ciecz Ssanie

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [''/mm] [''/mm] [Kg]

Sprężarki półhermetyczne Copeland DISCS

RSD2DL75 23,7 2,3 1 500 750 750 710 710 400 5/8 16 1 3/8 35 201

RSD2DB75 28 2,3 1 500 920 800 659 880 450 5/8 16 1 3/8 35 201

RSD3DC75 38 3,4 1 500 750 750 590 710 400 5/8 16 1 3/8 35 211

RSD3DC100 38 3,4 2 500 1320 800 724 1280 500 7/8 22 1 3/8 35 264

RSD4DF100 56 4,5 1 500 750 750 710 710 400 5/8 16 1 3/4 42 251

RSD3DS150 49,9 3,4 2 500 1320 800 724 1280 500 7/8 22 1 3/4 42 286

RSD4DL150 70,8 3,6 2 500 1320 800 724 1280 500 7/8 22 1 3/4 42 310

RSD4DA200 56 3,6 2 500 1550 1000 975 1510 550 1 1/8 28 1 3/4 42 372

RSD4DT220 84,7 4 2 500 1320 800 724 1280 500 7/8 22 2 1/8 54 339

RSD4DH250 70,8 4 2 500 1550 1000 975 1510 550 1 1/8 28 2 1/8 54 388

RSD6DL270 106 4,3 2 500 1320 800 724 1280 500 7/8 22 2 1/8 54 366

RSD4DJ300 84,7 4 4 500 1320 800 1398 1280 500 1 1/8 28 2 1/8 54 408

RSD6DT300 127 7,4 2 500 1550 1000 975 1510 550 1 1/8 28 2 1/8 54 440

RSD4DT220.2 2 x 84,7 2 x 4 2 500 1550 1000 975 1510 550 1 3/8 35 2 5/8 65 625

RSD6DT300.2 2 x 127 2 x 7,4 4 500 1320 800 1398 1280 500 1 3/8 35 3 1/8 76 717

RHD2DL75 23,7 2,3 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 1 3/8 35 210

RHD2DB75 28 2,3 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 1 3/8 35 234

RHD3DC75 38 3,4 1 500 750 750 710 710 400 5/8 16 1 3/8 35 217

RHD3DC100 38 3,4 2 500 1320 800 724 1280 500 7/8 22 1 3/8 35 283

RHD4DF100 56 4,5 2 500 1320 800 724 1280 500 7/8 22 1 3/4 42 284

RHD3DS150 49,9 3,4 2 500 1550 1000 975 1510 550 7/8 22 1 3/4 42 341

RHD4DL150 70,8 3,6 2 500 1320 800 724 1280 500 7/8 22 1 3/4 42 329

RHD4DA200 56 3,6 2 500 1550 1000 975 1510 550 1 1/8 28 1 3/4 42 390

RHD4DT220 84,7 4 2 500 1550 1000 975 1510 550 7/8 22 2 1/8 54 394

18



RHD4DH250 70,8 4 4 500 1320 800 724 1280 500 1 1/8 28 2 1/8 54 398

RHD6DL270 106 4,3 2 500 1550 1000 975 1510 550 7/8 22 2 1/8 54 421

RHD4DJ300 84,7 4 4 500 1550 1000 1900 1510 550 1 1/8 28 2 1/8 54 474

RHD6DT300 127 7,4 4 500 1320 800 1398 1280 500 1 1/8 28 2 1/8 54 455

RHD4DT220.2 2 x 84,7 2 x 4 4 500 1550 1000 1900 1510 550 1 3/8 35 2 5/8 65 649

RHD6DT300.2 2 x 127 2 x 7,4 4 500 1550 1000 1900 1510 550 1 3/8 35 3 1/8 76 798

RHPD2DL75 23,7 2,3 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 1 3/8 35 234

RHPD2DB75 28 2,3 2 500 1320 800 724 1280 500 5/8 16 1 3/8 35 253

RHPD3DC100 38 3,4 2 500 1550 1000 975 1510 550 7/8 22 1 3/8 35 324

RHPD3DS150 49,9 3,4 2 500 1550 1000 975 1510 550 7/8 22 1 3/4 42 356

RHPD4DA200 56 3,6 4 500 1550 1000 1900 1510 550 1 1/8 28 1 3/4 42 456

RHPD4DH250 70,8 4 4 500 1550 1000 1900 1510 550 1 1/8 28 2 1/8 54 469

RHPD4DJ300 84,7 4 4 500 1550 1000 1900 1510 550 1 1/8 28 2 1/8 54 505

Wymiary obudowy REFCOLD COMPACT

A B

C

MODEL
Wymiary Waga

MODEL
Wymiary Waga

A B H (kg) A B H (kg)

RCUMTZ64 1750 1050 1400 198 RCUD2SA55 1750 1050 1400 256

RCUMTZ80 1750 1050 1400 201 RCUD2SC65 1750 1050 1400 257

RCUMTZ100 1750 1050 1400 234 RCUD3SA75 1750 1050 1400 335

RCUMTZ64.2 1750 1050 1400 264 RCUD3SC100 1750 1050 1400 348

RCUMTZ125 1750 1050 1400 254 RCUD3SS150 1750 1050 1400 367

RCUMTZ160 2300 1100 1800 374 RCUD4SA200 1750 1050 1400 389

RCUMTZ80.2 2300 1100 1800 385 RCUD4SH250 2300 1100 1800 515

RCUMTZ100.2 2300 1100 1800 425 RCUD6SA300 2300 1100 1800 535

RCUMTZ125.2 2300 1100 1800 482 RCUD2SA45 1750 1050 1400 241
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RCUMTZ160.2 2900 1150 1950 604 RCUD3SC55 1750 1050 1400 243

RCUMTZ100.4 2900 1150 1950 768 RCUD2SK65 1750 1050 1400 256

RCUZB56 1750 1050 1400 261 RCUD3SC75 1750 1050 1400 351

RCUZB38.2 1750 1050 1400 274 RCUD3SS100 2300 1100 1800 478

RCUZB75 1750 1050 1400 256 RCUD4SF100 2300 1100 1800 500

RCUZB92 1750 1050 1400 300 RCUD4SL150 2300 1100 1800 507

RCUZB56.2 2300 1100 1800 507 RCUD4ST200 2300 1100 1800 568

RCUZB11 2300 1100 1800 424 RCUD2DL75 1750 1050 1400 306

RCUZB75.2 2300 1100 1800 530 RCUD2DB75 1750 1050 1400 306

RCUZB92.2 2300 1100 1800 574 RCUD3DC100 1750 1050 1400 349

RCUZB11.2 2900 1150 1950 704 RCUD3DS150 1750 1050 1400 369

RCUZB75.4 2900 1150 1950 928 RCUD4DA200 2300 1100 1800 542

RCUD4DH250 2300 1100 1800 579

RCUD4DJ300 2300 1100 1800 584
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