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1 Instrukcja bezpieczenstwa

Sprezarki pothermetyczne Copeland® brand products sg produkowane zgodnie z najnowszymi
europejskimi i amerykanskimi wymaganiami bezpieczehstwa. Szczegdlny nacisk potozno na
bezpieczenstwo uzytkownika.

Sprezarki sg przeznaczone do wbudowywania w urzgdzenia i uktady chtodnicze zgodnie z
Dyrektywg Maszynowg MD 2006/42/EC. Sprezarki mogg pracowac wytgcznie w przypadku, gdy
zostaly zainstalowane w uktadach chtodniczych zgodnie z instrukcjg i spetniajg odpowiednie
wymagania prawne. Odnosnie wykazu stosowanych norm, prosze odnies¢ sie do Deklaraciji
Producenta dostepnej na zgdanie.

Niniejsze wskazéwki stosowania powinny by¢ przechowywane przez caly czas uzytkowania
sprezarki.

Zaleca sie bezwzgledne stosowanie niniejszych  wytycznych dotyczacych
bezpieczenstwa.

1.1 Objasnienie ikon

OSTRZEZENIE OSTROZNOSC
Ta ikona odnosi sie do wytycznych @ Ta ikona odnosi sie do wytycznych
jak unikng¢ obrazen ciata i jak unikng¢ uszkodzenia mienia i

uszkodzen materiatéw. ewentualnych obrazen ciata.
' Wysokie napiecie D WAZNE

A Ta ikona odnosi sie do czynnosci = Ta ikona odnosi sie do wytycznych

! ' zwigzanych z niebezpieczenstwem jak unikng¢ wadliwego dziatania
porazenia elektrycznego. sprezarki.
Niebezpieczenstwo oparzenia lub To stowo odnosi sie do =zalecen
odmrozenia UWAGA zwigzanych z usprawnieniem
Ta ikona odnosi sie do czynnosci eksploatacji.

zwigzanych z niebezpieczenstwem
oparzenia lub odmrozenia ciata.

Niebezpieczenstwo wybuchu

% Ta ikona odnosi sie do czynnosci
3. zwigzanych z niebezpieczenstwem

wybuchu.

1.2 Instrukcje bezpieczenstwa

" Sprezarki chlodnicze muszg byé uzywane wylgcznie zgodnie ze swoim
przeznaczeniem.
" Podiaczenie, uruchomienie, eksploatacja i konserwacja sprezarki moze by¢

wykonywana jedynie przez odpowiednio wykwalifikowany, autoryzowany personel
(w zakresie HVAC i chtodnictwa).

" Podlaczenia elektryczne musza byé wykonane jedynie przez wykwalifikowanego
elektryka.

" Przy wykonywaniu potaczen urzadzen chlodniczych i elektrycznych nalezy
przestrzegaé wszystkich obowigzujacych norm.

Ll Nalezy przestrzega¢ ustawodawstwa krajowego i przepisow dotyczacych ochrony

pracownikow.

Nalezy stosowaé sprzet ochrony osobistej i odziez
ochronng. W razie potrzeby, nalezy stosowaé rekawice
okulary, odziez i obuwie ochronne oraz twarde nakrycie gtowy.

C6.3.1/0812-0316/P
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1.3 Wytyczne ogdélne

= = =

OSTRZEZENIE

Uszkodzenie ukladu! Obrazenia ciata! Nigdy nie zostawiaj systemu bez
dozoru w przypadku, gdy nie jest napetniony czynnikiem chfodniczym, nie
jest przeprowadzana préba cisnieniowa, lub gdy zawory serwisowe sg
zamkniete a nie odtgczono zasilania elektrycznego.

Uszkodzenie ukladu! Obrazenia ciata! Dopuszczalne jest stosowanie
wylgcznie zatwierdzonych czynnikéw i olejow chtodniczych.

OSTRZEZENIE

Wysoka temperatura korpusu! Oparzenia! Nie dotykaj sprezarki do
momentu jej ostygniecia. Upewnij sie, ze materiaty znajdujgce sie w poblizu
sprezarki nie majg z nig kontaktu. Jesli jest inaczej, zaznacz i zabezpiecz
dostepne sekcje.

OSTROZNOSC

Kontakt z olejem POE! Uszkodzenia materiatéw! Podczas prac z uzyciem
oleju POE trzeba stosowaé srodki ochrony osobistej (rekawice, okulary
ochronne, itd.). Oleju POE nie wolno stosowac¢ na powierzchniach oraz do
materiatéw , ktére mogg wiejs¢é z nim w reakcje. Olej POE moze uszkadzac
pewne polimery ( np. PVC/CPVC oraz poliweglany).

OSTROZNOSC

Przegrzanie! Uszkodzenie tozysk! Nie uruchamiaj sprezarki przed
napetnieniem jej czynnikiem chtodniczym lub przed umieszczeniem jej w
ukfadzie chtodniczym.

WAZNE
Uszkodzenie podczas transportu! Wadliwe dzialanie sprezarki! Stosuj
oryginalne opakowania. Unikaj przechylania i obijania sprezarek.

C6.3.1/0812-0316/P
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2 Opis produktu

2.1 Ogodlne informacje o sprezarkach péthermetycznych Copeland Stream™

Niniejsze wskazéwki dotyczg poéthermetycznych sprezarek serii Stream™. Rodzina
péthermetycznych sprezarek Stream skitada sie z kilku typoszeregéw takich jak 4M*, 6M* i
obejmuje modele z silnikami od 13 KM do 50 KM.
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Moc | Wydajnosé | Wysoki temperatury® | Srednie temperatury? | Niskie temperatury® 5
. Sinita obj Wydajnosé | . | Wydajnosé | | Wydajnosé | . | waga Otwory =
yp chiodnicza X chiodnicza X chiodnicza X (kg) montazowe 3
KM (m¥h) (kw) (kw) (kW) (mm) S
R134a R404A R404A o
4MF-13X 13 62 33,20 3,28 31,60 2,29 10,65 1,43 | 177 g
4AMA-22X 22 34,60 3,41 32,70 2,39 10,45 1,44 178 @)
4ML-15X 15 7 39,70 3,30 38,40 2,31 13,30 1,48 180
4MH-25X 25 39,90 3,30 38,50 2,37 12,40 1,44 187
4MM-20X 17 28 43,50 3,28 42,00 2,31 15,10 1,49 | 182
4MI-30X 27 43,70 3,30 42,80 2,37 14,40 1,47 188 g
4MT-22X 22 88 49,30 3,26 47,60 2,31 16,95 1,48 | 183 f_fg
4MJ-33X 30 48,60 3,30 47,60 2,38 16,15 1,49 190 381 x 305 7
4MU-25X 25 99 55,10 3,20 53,10 2,27 18,60 1,45 186 =
4MK-35X 32 54,50 3,17 53,50 2,31 18,25 1,45 | 202
6MM-30X 27 120 65,80 3,21 64,20 2,30 22,70 1,45 | 215
6MI-40X 35 64,70 3,16 64,60 2,34 21,90 1,44 | 219
6MT-35X 32 135 73,60 3,17 72,40 2,30 25,60 1,47 | 221 s 2
6MJ-45X 40 72,60 3,16 72,40 2,32 24,30 1,45 | 223 = N
6MU-40X 40 153 81,10 3,07 81,40 2,29 28,40 1,44 | 225 ?é. ;
6MK-50X 50 80,70 3,05 80,90 2,29 27,30 1,41 | 230 r
YR134a Odparowanie 5°C, skraplanie 50°C, przegrzanie 10K, dochtodzenie 0K g
2 R404A Odparowanie -10°C, skraplanie 45°C, temp. gazu na ssaniu 20°C, dochtodzenie OK
% R404A Odparowanie -35°C, skraplanie 40°C, temp. gazu na ssaniu 20°C, dochtodzenie OK
Tabela 1: Dane sprezarek Stream ‘©
Sprezarki Stream nadajg sie do zastosowania w wielu réznorodnych aplikacjach w ukfadach E =
agregatéw jedno lub wielosprezarkowych. g §
Sprezarka jest tylko jednym z wielu elementéw, ktdre muszg by¢ uzyte w trakcie budowy w celu S <
uzyskania funkcjonalnego oraz efektywnego uktadu chtodniczego. %

Informacje zawarte w niniejszych wskazéwkach odtycza wylacznie péthermetycznych
sprezarek Stream z typowym wyposazenieiem i akcesoriami.
2.2 Informacje o niniejszych wskazéwkach

Wskazéwki stosowania majg na celu umozliwienie bezpiecznej instalacji, uruchomienia,
eksploatacji oraz konserwaciji sprezarek péthermetycznych.

Konserwacja i
naprawa

Ta instrukcja nie powinna zastepowaé informacji specjalistycznych, ktére mozna uzyskaé¢ od
producenta urzgdzenia zawierajgcego sprezarke.

Demontaz i
likwidacja
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2.3 Oznaczenia

Oznaczenia modeli zawierajg nastepujgce dane techniczne sprezarek Stream:

D = CoreSense™
Liczba Srednica Wersja Mec silnika Pl eile Diagnostics
cylindrow cylindra modelu 25 =25 KM P = CoreSense™
Protection
i \"| H D 1 - 25 X - AWM/D - D000
D = Digital Typ oleju Specjalny kod BOM
M = Stream s=s |g_| a X = Olej estrowy Zpeqa ny_ ° -
erwisowa 0 = Olej minerainy azwyczaj pomijany

2.4 Tabliczka znamionowa

Wszystkie istotne informacje dotyczace sprezarki sg umieszczone na tabliczce znaminowe;j
znajdujgcej sie ponizej pompy olejowe;j.

Nazwa zastosowanego w instalacji czynnika chtodniczego powinna zosta¢ dopisana na tabliczce
Znamionowej przez instalatora.

EMIT-40X-AWM/I

Copeland™ /P 3051225 BAR TESTP.HL36/25  |BAR
(1205 o (1450 Joem [~ 3[50 e o
e VLA HBLOKLRAI  HOPERMAXMRA  PROT
: 25 501 380/420 YYIY | |275-304 N4 A | IPS
34 60 | 4401480 YYIY | |268-292 A

i ) AR
--;o--a-.u.l‘;llll(gﬁ Z Nate in Czech Republic by c € [H[

Emerson Climale Technologies 51 0

Rysunek 1

Data produkcji informuje o roku i miesigcu produkcji. Rok i miesigc produkcji sg rowniez czescig
numeru seryjnego sprezarki (Styczeh = A, Luty. = B, .. Grudzien. = L).

2.5 Zakres zastosowan
2.5.1 Zatwierdzone czynniki chiodnicze i oleje

WAZNE

Podczas ustawiania wartosci kontrolnych cisnienia i temperatury przegrzania
= konieczne jest uwzglednienie poslizgu temperaturowego mieszanin

czynnikow chtodniczych (szczegdlnie R407C).

Prawidtowe ilosci oleju w karterach sprezarek sg dostepne w programie doborowym Copeland ™
brand products Select na stronie www.emersonclimate.eu.

R134a, R22, R404A, R407A,
R407C, R407F, R448A, R22
R449A, R450A, R507, R513A

Standardowy olej

Copeland brand Emkarate RL 32 3MAF Suniso 3 GS

products

Zatwierdzony olej Emkarate RL 32 3MAF Shell 22-12, Suniso 3 GS
serwisowy Mobil EAL Arctic 22 CC Fuchs Reniso KM 32, Capella WF32

Tabela 2: Zatwierdzone czynniki i oleje

4 C6.3.1/0812-0316/P


http://www.emersonclimate.eu/

M

Copeland

brand products

Ponowne napetnianie olejem:

= Jezeli sprezarka zostata catkowicie oprézniona z oleju to podczas powtdérnego napetniania
olejem nalezy zmniejszy¢ jego ilos¢, w typowym przypadku, o 0,12 litra w stosunku do ilosci
podawanej w dokumentacji dla danego typu sprezarki (ze wzgledu na olej znajdujagcy sie w
systemie chtodniczym).

Dopetnianie oleju:

= Podczas uruchomienia, prac konserwacyjnych i serwisowych nalezy w razie koniecznosci
uzupetnia¢ olej do prawidtowego poziomu.

2.5.2 Obszar pracy

Zakresy charakterystyk pracy znajdujg sie w programie doborowym Select na stronie
www.emersonclimate.eu.

2.6 Charakterystyka sprezarek
2.6.1 Budowa

Wszystkie sprezarki Stream sg wyposazone w specjalne ptyty zaworowe. W przypadku wymiany
ptyt zaworowych nalezy zawsze dobraé¢ uszczelki odpowiedniej grubosci, aby zachowaé wysokie
parametry sprezarki.

Kazda gtowica cylindrowa posiada dwa
zaslepione, gwintowane, otwory 1/8" —
27NPTF stuzagce do przylgczenia
presostatow lub przetwornikoéw cisnienia.

Presostaty zabezpieczajgce muszg byc¢
skalibrowane a ich dziatanie sprawdzone
w prébie ciSnieniowej przed
uruchomieniem sprezarki. Muszg one
zatrzymaé sprezarke w przypadku
przekroczenia zakresu dopuszczalnych
cisnien.

Cata glowica cylindrowa znajduje sie
Rysunek 2 pod cisnieniem ttoczenia.

2.6.2 Chtodzenie sprezarki

Silnik sprezarki musi byé zawsze chtodzony, natomiast gtowice cylindréw tylko w wyjgtkowych
warunkach.

Wszystkie sprezarki Stream sg sprezarkami chtodzonymi zasysanym gazem. W sprezarkach
tego typu silnik jest chtodzony przez przeptywajgcy przez niego gaz. Dodatkowy wentylator
chtodzacy moze by¢ wymagany w zaleznosci od warunkéw pracy (patrz informacje w programie
doborowym Select na stronie www.emersonclimate.eu).

2.6.3 Demand cooling
Pod pojeciem "Demand Cooling" rozumie sie wtrysk ciektego czynnika na zgdanie.

Nastepujagce sprezarki mogg wymagac¢ systemu Demand Cooling podczas pracy w zakresie
niskotemperaturowym z czynnikami R407F, R407A, R448A, R449A oraz R22:

AMF-13X 4ML-15X AMM-20X AMT-22X 4AMU-25X

6MM-30X 6MT-35X 6MU-40X

UWAGA: Stosowanie czynnika R22 w nowych instalacjach jest zabronione w Europie.
2.6.4 Odciagzony rozruch

W przypadku startu bezposredniego silnik jest podigczony bezposrednio do sieci zasilajace;.
Powstajgce w tej sytuacji prady wielokrotnie przewyzszajg maksymalny prad pracy silnika, nie
uwzgledniajgc krotkookresowych zjawisk nieustalonych.

W przypadku duzych silnikéw prady rozruchowe mogg powodowaé zaburzenia w sieci
zasilajgcej, takie jak spadki napie¢. Wszystkie sprezarki ,ktére podlegajg przepisom dotyczacym
ograniczenia pradu rozruchowego muszg byé wyposazone w odcigzony rozruch. Gwarantuje to

C6.3.1/0812-0316/P
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prawidtowy rozruch, nawet gdy napiecie zasilajgce jest ponizej 85% wartosci podanej na
tabliczce znaminowej.

2.6.5 Regulacja wydajnosci

Sprezarki 4M* i 6M* mogg by¢ wyposazane w mechaniczng regulacje wydajnosci. Jest to
system blokowania cylindra od strony ssawnej. Nalezy by¢ swiadomym, ze zastosowanie
mechanicznej reulacji wydajnosci zmienia dozwolony zakres pracy sprezarki.

UWAGA: Stosowanie regulacji wydajnosci jest dokladniej opisane w instrukcji D7.21.2
"Regulacja wydajnosci péthermetycznych sprezarek Stream"”.

2.6.6 Pompa oleju

Pompy oleju stosowane w sprezarkach Stream pracujg prawidtowo niezaleznie od kierunku
obrotow.

Sprezarki dostarczane z CoreSense™ Diagnostics (-D) posiadajg pompe oleju zintegrowang z
przetwornikiem cisnienia oraz elektronicznym przekaznikiem wigczonym w funkcje kontroli
ci$nienia smarowania.

Sprezarki wyposazone CoreSense™ Protection (-P) posiadajg uchwyty dostosowane do
montazu presostatow oleju OPS2, FD-113ZU, Sentronic (przetwornik cisnienia OPS2 jest
zamontowany we wnetrzu pompy oleju).

2.6.7 Cisnienie oleju

Normalne cisnienie wywotywane przez pompe oleju zawiera sie w granicach od 1,05 do 4,2 bar
powyzej cisnienia w karterze sprezarki. Odczytu réznicy cisnien mozna dokonaé poprzez
podtgczenie dwéch manometrow i poréwnanie ich wskazan. Jeden manometr podtgcza sie do
pompy oleju, a drugi do karteru sprezarki (wymaga to zamontowania w karterze ztgczki typu T w
miejsce zaslepki) ewentualnie do ssawnego zaworu serwisowego.

W nietypowych warunkach, takich jak zabrudzenie filtra, ci$nienie mierzone na ssawnym
zaworze serwisowym moze rozni¢ sie znacznie od cisnienia w karterze sprezarki. Nalezy wiec
unika¢ dodatkowych spadkdéw cisnienia.

2.6.8 Cyrkulacja oleju

Olej wraz z czynnikiem chtodniczym powraca do sprezarki poprzez zawor i filtr ssawny, a
nastepnie oddziela sie od czynnika chtodniczego w komorze silnika. Olej przedostaje sie do
karteru sprezarki z komory silnika poprzez zawdr zwrotny zamontowany w korpusie
odzielajgcym karter i przestrzen silnikowa. Podczas rozruchu sprezarki zawér ten zamyka sie z
powodu wzrastajgcej roznicy cisnien pomiedzy komorg silnika i karterem. Spowalnia to redukcje
cidnienia w karterze i ogranicza pienienie mieszaniny oleju i czynnika, ktére bytoby znaczace,
gdyby spadek ten byt szybki. Zawér zwrotny otwiera sie po wyréwnaniu cisnien, ktére nastepuje
za pomocg zaworu "wentylacyjnego”. Zawor ten fgczy karter i przestrzen ssawng cylindra.
Niewielki otwor upustowy w zaworze pozwala na wyréwnanie cisnien jednak proces ten jest
rozciggniety w czasie, dzieki czemu pienienie oleju jest ograniczone i tylko niewielkie ilosci piany
olejowej dostajg sie do pompy oleju.

Sprezarki 4-cylindrowe posiadajg jeden zawdr "wentylacyjny" przy cylindrach z lewej strony,

natomiast sprezarki 6-cylindrowe majg dwa zawory umieszczone przy cylindrach z lewej i prawej
strony.

2.6.9 Poziom oleju

Wszystkie sprezarki sg dostarczane z odpowiednig iloscig oleju do normalnej pracy (patrz
Tabela 2). Poziom oleju nalezy sprawdza¢ w trakcie ustabilizowanej pracy ukfadu chiodniczego
poréwnujgc go z ponizszym rysunkiem. Poziom oleju powinien zawiera¢ sie pomiedzy Y4 a ¥
wysokos$ci wziernika.

W przypadku sprezarek z regulatorem poziomu oleju poziom oleju moze zawieraé sie pomiedzy
Ys a %. Poziom oleju mozna rowniez sprawdza¢ w 10 sekund od zatrzymania sprezarki.

Wyzszy poziom oleju w sprezarkach jest akceptowalny, gdy sg stosowane regulatory poziomu
oleju, poniewaz odolejacz redukuje nadmierng cyrkulacje oleju.
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3 Instalacja

OSTRZEZENIE

Wysokie cisnienie! Niebezpieczenstwo uszkodzen skory i oczu!
Zachowa¢ ostroznos¢ podczas otwierania elementéw znajdujgcych sie pod
cisnieniem.

3.1 Obstuga przed montazowa sprezarki
3.1.1 Dostawa

Prosze sprawdzi¢ czy dostawa jest prawidtowa i kompletna. Jakiekolwiek braki w dostawie
nalezy natychmiast zgtasza¢ w formie pisemne;j.
Sprezarki dostarczane sg z:

= serwisowymi zaworami ssawnym i ttocznym

= olejem i wziernikiem oleju

= elementami montazowymi

= systemem CoreSense™ Diagnostics lub modutem CoreSense™ Protection

= gazem ochronnym o cisnieniu 2,5 bar(g) (suche powietrze)

3.1.2 Transport i magazynowanie

OSTRZEZENIE

Ryzyko upadku opakowan! Niebezpieczenstwo uszkodzen ciata!
A Sprezarki mozna przemieszczaé tylko za pomocg odpowiedniego sprzetu

mechanicznego dostosowanego do ich wagi. Utrzymywaé w pozyciji

pionowej. Nie ustawia¢ palet jedna na drugiej. Nie naraza¢ opakowan na

zawilgocenie.

4M, 6M

Rysunek 4

Sprezarki sg pakowane oddzielnie i mogg by¢ dostarczane pojedynczo lub na paletach - w
zaleznoéci od ilosci i rozmiarow. Akcesoria moga by¢ zamontowane lub dostarczone luzem.
Cewki zaworow elektromagnetycznych nie sg nigdy zamontowane.

3.1.3 Pozycjonowanie i zabezpieczanie
WAZNE
I:I Niebezpieczenstwo uszkodzen! Wadliwe dzialanie sprezarki! Podczas
= pozycjonowania sprezarki wolno uzywac¢ jedynie uchwytu transportowego.

Uzywanie zaworow ssawnegi i ttocznego do przemieszczania sprezarki moze
spowodowac uszkodzenie lub rozszczelnienie.

Jezeli to mozliwe sprezarka powinna by¢ utrzymywana w pozycji pionowej podczas
przemieszczania.

Ze wzgledow bezpieczehstwa nalezy uzywaé dwédch uchwytéow transportowych podczas
przemieszczania sprezarki (2" - 13 UNC). Na Rysunek 5 przedstawiono alternatywng metode
mocowania.

Przemieszczanie (podnoszenie) przy uzyciu zaworéw serwisowych Ilub akcesoriow jest
niedozwolone ze wzgledu na mozliwos¢é rozszczelnienia lub uszkodzenia sprezarki.

8 C6.3.1/0812-0316/P
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AM*
max. 220 kg

Rysunek 5
3.1.4 Miejsce instalacji

Nalezy upewni¢ sie przed zamontowaniem sprezarki, ze podstawa i podtoze majg wystarczajgcg
nosnos¢.
3.1.5 Elementy montazowe

W celu ograniczenia drgan oraz wahnie¢ podczas rozruchu nalezy stosowac elastyczne element

montazowe. Zestaw odpowiednich elementéw montazowych w postaci sprezyn jest dostarczany

z kazdg sprezarkg Stream 4M* oraz 6M*.

Ze wzgledu na rozktad mas (strona silnika/ korbowa) nalezy stosowac rézne sprezyny. Dla

ufatwienia sprezyny majg rézne kolory: fioletowe pod silnik oraz pomaranczowe pod skrzynie

korbowa. Blokada
transportowa

O

QN
" oUH&EEE
E}

I F

Pozycja operacyjna Pozycja transportowa

Rysunek 6: Pozycja elementéw montazowych podczas transportu i pracy

W przypadku, gdy sprezarki Stream przeznaczone s do montazu w agregacie
wielosprezarkowym nalezy stosowa¢ gumowe elementy montazowe.

Sprezarka moze by¢ montowana "na szywno" np. bez sprezyn. W takim przypadku wieksza
czesc¢ drgan i wibracji bedzie przekazywana na podstawe.

Nieréwnosci powierzchni montazowej bedg przejete przez rame agregatu i / lub pokrywe miski
olejowej / stopy sprezarki. Nadmierne nieréwnosci mogg powodowac zbyt duze naprezenia
mechaniczne w uktadzie i w efekcie doprowadzi¢ do uszkodzenia sprezarki lub agregatu. Z tego
powodu ptaskosé w miejscu montazu jest bardzo wazna. Nadmiernych wibracji i drgan mozna
unikng¢ stosujgc gumowe elementy montazowe pod sprezarke.

W przypadku koniecznosci dodatkowego wyttumienia, nalezy zastosowaé pomiedzy ramg i
fundamentem ogolnie dostepne elementy wibroizolacyjne.

3.2 Zabezpieczenia cisnieniowe

3.2.1 Presostat wysokiego cisnienia

Wymaga sie stosowania presostatu wysokiego cisnienia z maksymalng nastawg 28,8 baréw(g).

C6.3.1/0812-0316/P
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Nalezy stosowa¢ presostaty z manualnym resetem, poniewaz podnosi to poziom
bezpieczenstwa sprezarki.

3.2.2 Presostat niskiego ci$nienia
Minimalna dopuszczalna nastawa to 0,1 bara(g) dla R404A.

Nalezy stosowaé presostaty z manualnym resetem, poniewaz podnosi to poziom
bezpieczenstwa sprezarki.
3.2.3 Maksymalne cisnienie pracy

Obowigzkowo, maksymalne cisnienie, zgodnie z EN 12693, przedstawiane na tabliczce
znaminowej nie moze przekraczac.
= Strona wysokiego cisnienia (HP): 28,0 bara(g) (do S/N 14K46143M)
32,5 bara(g) (od S/N 14K46144M dalej)
= Strona niskiego cisnienia (LP): 22,5 bara (postdj)
UWAGA: Zakres pracy sprezarki moze by¢ ograniczony z wielu powodoéw. Zawsze nalezy

sprawdzi¢ zakres pracy w programie doborowym Select dostepnym na stronie
www.emersonclimate.eu.

3.3 Procedura lutowania

WAZNE

Niedroznos¢ ukladu! Uszkodzenie sprezarki! Wazne jest, aby w trakcie
montazu, podczas lutowania wszystkich ztgczy, przettacza¢ przez uktad azot
pod niewielkim cisnieniem. Azot wypiera powietrze i zapobiega tworzeniu sie
tlenkéw miedzi w uktadzie. Jezeli dojdzie do ich utworzenia, ptatki tlenku
miedzi mogg z czasem przedostac sie do uktadu i blokowac¢ filtry siatkowe,
rurki kapilarne, termostatyczne zawory rozprezne czy otwory powrotu oleju.
Zanieczyszczenie lub wilgo¢! Uszkodzenie tozysk! Nie usuwac zaslepek
do momentu ostatecznego ustawienia sprezarki. Zminimalizuje to ilos¢
zanieczyszczen i wilgoci, mogacych przedostac sie do ukfadu

] —

Rysunek 7 Wiasciwy sposéb lutowania rurociggéw tlocznych i ssawnych do odpowiednich
kroccédw sprezarki.

= Przylgcza sprezarek Stream sg pokryte miedzig i
mogg by¢ lutowane tak jak zwykfa rura miedziana.

= Rekomendowane materiaty lutownicze: kazdy
silfos najlepiej z minimum 5% zawartoscig srebra.
Zerowa zawarto$¢ srebra rowniez jest dopuszczalna.

= Bezposrednio przed lutowaniem nalezy upewnié
sie, ze wewnetrzna powierzchnia przylagcza i
zewnetrzna rury sg czyste.

= Podgrza¢ rejon 1 przy pomocy palnika z dwiema
Rysunek 7: Lutowanie rurociagu ssawnego dyszami

=  Gdy rura ma temperature bliskg temperaturze lutowania skierowaé ptomien w rejon 2.

= Rozgrzewac rejon 2 az do uzyskania temperatury lutowania, przesuwajgc palnik w gore i dét
oraz wokot rury w celu jej rownomiernego rozgrzania. Dodawac lut do ztgcza, przesuwajac
jednoczesnie palnik wokoét ztgcza tak, aby lut rozptynat sie po obwodzie.

= Gdy lut rozptynie sie wokoét ztgcza, skierowaé ptomien palnika w rejon 3. Spowoduje to
wciggniecie lutu w gigb ztgcza. Czas rozgrzewania rejonu 3 powinien by¢ mozliwie krotki.

= Nalezy pamietac ze, przegrzanie lutowiny twardej moze by¢ w rezultacie szkodliwe.

Rozlaczanie:

= Powoli i rbwnomiernie rozgrzewaé odcinek 2 i 3 do momentu zmigkniecia lutu, gdy bedzie
mozna wyciggnac rure z krééca.

Ponowne potaczenie:

» Rekomendowane materiaty lutownicze: kazdy silfos najlepiej z minimum 5% zawartosciag
srebra.

10 C6.3.1/0812-0316/P
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3.4 Filtry siatkowe

OSTROZNOSC
@ Zablokowanie filtra! Uszkodzenie sprezarki! Zaleca sie stosowanie filtrow
z oczkami miniumum 0,6 mm.

Nalezy unika¢ montazu w ukfadzie chtodniczym filiréw mechanicznych o oczkach mniejszych niz
30 x 30 (0,6 mm wolnego przeptywu). Doswiadczenia ekspoatacyjne pokazujg, ze drobniejsze
filtry stosowane do ochrony termostatycznych zaworéw rozpreznych, kapilar, czy odzielaczy
cieczy mogg by¢ okresowo lub permanentnie blokowane przez drobne zabrudzenia. Prowadzi to
do przerwania przeptywu oleju lub czynnika do sprezarki. Taka blokada, moze spowodowaé
uszkodzenie sprezarki.
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4 Potaczenia elektryczne

4.1 0Ogolne rekomendacje

Schemat potgczen elektrycznych znajduje sie po wewnetrznej stronie pokrywy puszki
przytaczeniowej. Przed podtgczeniem sprezarki, nalezy upewnic sie, czy napiecie zasilania, ilos¢
faz i czestotliwo$é sg zgodne z danymi z tabliczki znamionowe;j.

Przed montazem dtawikéw nalezy wykonac¢ otwory w puszce elektrycznej sprezarki. Podczas ich
wykonywania puszka powinna by¢é zamknieta pokrywg. Rekomenduje sie uzycie wiertta
wielostopniowego do wykonania otwordw, co minimalizuje mozliwo$¢ uszkodzenia puszki.

Wiertto
wielostopniowe

Concentric knockouts

Rysunek 8

4.2 Podiaczenia silnika
We wszystkich sprezarkach mozna zastosowa¢ bezposredni rozruch.

Uktad mostkéw na przytgczach elektrycznych niezbednych do bezposredniego rozruchu (w
zaleznosci od typu silnika i/lub napiecia zasilajgcego) jest przedstawiony w punkcie 4.3
"Schematy potgczen”.

4.2.1 Silniki z uzwojeniem podwojnej gwiazdy (YY/Y) —Kod A

Silniki w uktadzie podwdjnej gwiazdy posiadajg dwa oddzielne uzwojenia (2/3 + 1/3), ktore sg
wewnetrznie potgczone w gwiazde i pracujg rownolegle. Silniki te sg przeznaczone tylko dla
jednego napiecia i nie da sie go zmieni¢ przez zmiane potgczenh jak ma to miejsce w silnikach
gwiazda tréjkat.

Pierwsze uzwojenie 2/3 (zaciski 1-2-3) moze by¢ uzyte do startu podczas rozruchu dzielonym
uzwojeniem (usungé mostki!). Po uptywie 1 + 0,1 sek drugie uzwojenie 1/3 (zaciski 7-8-9) musi
wejs¢ do pracy.

4.2.2 Silniki z uzwojeniem w ukfadzie gwiazda / tréjkat (Y/A) — Kod E

W zaleznosci od ustawienia mostkow silniki te mozna potgczy¢ w gwiazde (Y) lub trdjkat (A).
Odpowiada to dwom napieciom, 230V w trojkacie i 400V w gwiezdzie. Jezeli napigcie zasilania
odpowiada napieciu na tabliczce znamionowej w uktadzie tréjkata, to mozna zastosowac uktad
gwiazdy do rozruchu.(usung¢ mostki!).

4.3 Schematy potaczen

Na Rysunkach 9 do 12 przedstawiono potozenie mostkébw na zaciskach w puszce
przytaczeniowej sprezarki oraz rekomendowany schemat.

12 C6.3.1/0812-0316/P
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4.3.1 Schemat potfaczen dla silnika w ukfadzie podwdjnej gwiazdy (AW...)

Silniki z uzwojeniem dzielonym mogg by¢ uruchamiane bezposrednio lub w sekwencji

uzwojeniem dzielonym.

UWAGA: Modut czujnikébw zamontowany w puszce elektrycznej sprezarki wymaga

osobnego zasilania 24V AC.

Rozruch bezposredni
Y-Y

Rozruch uzwojeniem dzielonym
Pierwszy startuje 1-2-3
Y-Y

Silniki z uzwojeniem
dzielonym:
Y-Y
Kod A

u L2 13
T(U)F(\né{aw;{ B
‘ 7(2) © 8(X) O o(y) ‘

L1 L2 L3

r T

‘ 1(ui>2(\¢3(w<)i> ‘

‘ 7(Z)T 8(X) 9(Y)L ‘
L2 13

L1

4.3.1.1 Sprezarki z modulem CoreSense Diagnostics

COMPRESSOR M21 F1I0 Y21 Y22
WIRING —
HARNESS | | | ? 51;1
o =
% inas & & & iz
o
RRPRE \ |
FsTF?@Fa[] ok
+ | 1 G
KPP
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R2 iNPUT
}_ MODULE COMM — 1
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POWER | [ i m
‘ L. - = _|
CURRENT \
SENSOR @ BLACK |E |
A VT
/ / | _'.
| Lo N
c/ c/ | \M
aN|
L[ 10| 200[3m) Dige
72) 8(X) 9(Y) |
I sidf ¢ 52 f
| |
mAS
Opis

Ad ... Modut CoreSense™

A5 ... Puszka przytgczeniowa
CCH.... Grzatka karteru

F6 ....... Bezpiecznik

F7 ... Bezpiecznik

F8 ....... Bezpiecznik

F10 ..... Zabezpieczenie termiczne M21

Rysunek 9
C6.3.1/0812-0316/P

KIL....... Stycznik M1

Ka..... Stycznik M1 drugiego uzwojenia
M21 .....Wentylator gtowicy/skraplacza
R2........ Grzatka karteru

Y21...... Cewka zaworu regulacji wydajnosci 1
Y22......Cewka zaworu regulacji wydajnosci 2
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4.3.1.2 Sprezarki z modutem CoreSense Protection
L1 L2 L3 inAS

A=M21 F1I0 Y21 Y22
Fe|[|F7 [I|IF8 _l_I ~
| l 25 1l [F

T

5 =|'|
inAS B E
i 1 =S
K1 K4

-l Tl — 1
| ol oo [] — -
| 1wy 2(v)[3w) >F‘E - P
Cr O/C}’ w$=|
7(Z) 8(X) 9(Y) —|£ 8
| | 52
/ S
|| s1¢ g 52 | —1S £
_—
|______< ]

Opis

Al .....Modut CoreSense Protection K1 .... Stycznik M1

A2 .....Presostat oleju OPS2 K4 .... Stycznik M1 drugiego uzwojenia

A5 .....Puszka przytgczeniowa M21.. Wentylator gtowicy/skraplacza

F6 .....Bezpiecznik R2 .... Grzatka karteru

F7 .....Bezpiecznik Y21 .. Cewka zaworu regulacji wydajnosci 1
F8 .....Bezpiecznik Y22 .. Cewka zaworu regulacji wydajnosci 2

F10 ...Zabezpieczenie termiczne M21 Y3 .... Zawoér elektromagnetyczny odcigzonego rozruchu
Rysunek 10
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4.3.2 Schemat pofaczen dla silnika w uktadzie gwiazda / tréjkat (EW...)
Silniki gwiazda / tréjkat mogg byé uruchamiane bezposrednio lub w sekwencji gwiazda / tréjkat.

UWAGA: Modut czujnikéw zamontowany w puszce elektrycznej sprezarki wymaga
osobnego zasilania 24V AC.

Instrukcja
bezpieczenstwa

Rozruch bezposredni Rozruch bezposredni Rozruch gwiazda / trojkat
A Y Y-A
Silnik gwiazda / L1 L3 L1 L2
tréjkat { }» } — - T J([ g
Y-A 1(U) ‘ 1(U) | 20v) | 3(w) ‘ 1(U 2(V) 3
o
Kod E =
[0 O O] 7(2) Y) =L
o) \ 7@ 8 oY) ‘ ‘ T L ‘ =
L1 L2 <)
4.3.2.1 Sprezarki z modutem CoreSense Diagnostics
A=M21 F10 ¥21 Y22 ©
T = g
Ml AEE a
inAs % % - £ E COMPRESSOR §
WIRING =
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Fe |[[F7 d]FB K2 U.K3 FOR Y/A START ONLY
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o8
Ad ... Modut CoreSense™ Ki....... Stycznik M1 g E
A5....... Puszka przytgczeniowa K2........ Y — Stycznik K2 o=
CCH.... Grzatka karteru K3........ A - Stycznik K3
F6 ....... Bezpiecznik M21 .....Wentylator gtowicy/skraplacza
F7 ... Bezpiecznik R2........ Grzatka karteru
F8....... Bezpiecznik Y21...... Cewka zaworu regulacji wydajnosci 1

F10 ..... Zabezpieczenie termiczne M21  Y22...... Cewka zaworu regulacji wydajnosci 2
Rysunek 11
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4.3.2.2 Sprezarki z modulem CoreSense Protection

A=Mz1 PAS £p vy Y7/¥22 L1 L2 L3

a ? ""];_ E6 F?]hFB K2 U.K3 FOR Y/ASTART ONLY
I |

T
2g 8 e
@
@
S
=12 51
=8
-5 &,
=]
]

A2 |
LPK
le*r
I—C QG
D1e ! VT
L1 o—Fen
N e BU
Opis
Al .....Modut CoreSense Protection K1l.... Stycznik M1
A2 .....Presostat oleju OPS2 K2..... Y - Stycznik K2
A5 .....Puszka przytgczeniowa K3....... A - Stycznik K3
F6 .....Bezpiecznik M21 .... Wentylator gtowicy/skraplacza
F7 .....Bezpiecznik R2....... Grzatka karteru
F8 .....Bezpiecznik Y21/22 Cewka zaworu regulacji wydajnosci 1/2
F10 ...Zabezpieczenie termiczne M21 Y3....... Zawor elektromagnetyczny odcigzonego rozruchu
Rysunek 12

4.4 Zabezpieczenia

Nie zaleznie od wewnetrznych zabezpieczen silnika nalezy stosowaé bezpieczniki w ukfadzie
zasilania silnika. Dobdr bezpiecznikéw nalezy przeprowadzaé zgodnie z VDE 0635, DIN 57635,
IEC 269-1 oraz EN 60-269-1.

45 CoreSense™ Diagnhostics

Modut CoreSense™ stosowany we wszystkich sprezarkach Stream 4M* i 6M* igczy
zabezpieczenia silnika i nadzér cisnienia smarowania zastepujgc OPS1/2 oraz INT69TM.
Dodatkowo oferuje zaawansowang ochrone monitorujgc temperature tloczenia, wykrywajgc
spadek napiecia i zanik fazy, zablokowanie wirnika, asymetrie faz zasilania.
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Modut komunikuje sie z wykorzystaniem protokotu Modbus®. Nie ma konieczno$ci stosowania
termikéw lub wytgcznikow silnikowych.

Instrukcja
bezpieczenstwa

-
=
=
©
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o
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o
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- ; brand products
with CoreSense
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Modut czujnikow Czuinik d O
Czuijnik temp. ttoczenia : zum pradu ‘_cg
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g
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Modut gtowny
CoreSense

praca

Uruchomienie i

Czujnik cisnienia oleju Czujniki temp. silnika (PTC)

Rysunek 13: Modut diagnostyczny CoreSense™

Ponizej przedstawiono schemat podigczen elektrycznych modutu CoreSense Diagnostics.
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Konserwacja i
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Demontaz i
likwidacja
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Rysunek 14: Schemat poditagczen modutu CoreSense™
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UWAGA: Wiecej informacji mozna uzyska¢ z informacji technicznej D7.8.4 "CoreSense™
Diagnostics dla sprezarek Stream".

46 CoreSense™ Protection

4.6.1 Zabezpieczenia silnika

Sprezarki Stream z literg "-P" na kohcu oznaczenia sg wyposazone w CoreSense Protection.
Temperatura uzwojen silnika jest nadzorowana przy pomocy termistorow PTC, ktérych opornosé
zmienia sie wraz z temperaturg. Dwa potgczone tancuchy po trzy termistory sg zabudowane w
uzwojeniu w taki sposob, ze reagujg na zmiany temperatury z matg bezwtadnoscia.

Modut CoreSense Protection przetgcza przekaznik w zaleznosci od opornosci termistorow.
Modut jest zamontowany w puszcze elektrycznej sprezarki, do ktérej wyprowadzone sg réwniez
termistory.

UWAGA: Maksymalne napiecie testowe termistoréw to 3V.
Opornosé fancucha termistoréw silnika o temperaturze pokojowej powinna wynosi¢ < 1800Q.
Klasa ochrony IP20.

WAZNE
I:I Roézne zrodia dla zasilania i stykow 11-14! Nieprawidlowa praca
= modutu! Stosuj to samo zrédio do zasilania modutu oraz stykéw 11-14 petli
zabezpieczen.

Schemat elektryczny:

|CoreSense /;-\DP — |
' Protection '\ o”/ /

N TEEESTITSEY.

|
F1 | 18 Jo]
) HPF-4 [
| | N
I LP|
|
I

50/60Hz 115/230V ~

Rysunek 15: Schemat podtaczenia elektrycznego

4.6.2 Kontrola ci$nienia smarowania

Presostat oleju przerywa obwdd petli zabezpieczeh gdy réznica cisnien pomiedzy wylotem
pompy oleju i karterem sprezarki jest za niska. Przekaznik presostatu musi by¢ odpowiednio
nastawiony i zabezpieczony. W przypadku spadku ci$nienia smarowania ponizej dopuszczalnej
granicy sprezarka jest zatrzymywana po okresie 120 sekundowego opo6znienia. Po usunieciu
przyczyny niskiego cisnienia smarowania presostat nalezy zresetowac recznie.

UWAGA: Odpowiednia kontrola cisnienia smarowania wraz z presostatem oleju jest
warunkiem gwarancji!

Nastepujace typy presostatéow oleju mogg byé dostarczone w ramach wyposarzenia:

= Presostat elektroniczny OPS2
= Presostat mechaniczny ALCO FD113 ZU

4.6.2.1 Presostat elektroniczny (OPS2)
Specyfikacja presostatu OPS2:

= Ro6znica cisnien: 0,95 + 0,15 bara
=  Opodznienie: 120 + 15 sek

18 C6.3.1/0812-0316/P
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Tam gdzie zastosowano kabel 5-zytowy do potgczenia modulu OPS1 ze skrzynkg zaciskowg
sprezarki mozna go wykorzystaé do podigczenia OPS2 (dostepne bedg tylko takie funkcje, jakie
posiadat modut OPS1).

W celu wykorzystania wszystkich funkcji OPS2 niezbedne jest zastosowanie kabla 7-zytowego
taczagcego modut ze skrzynka zaciskowa sprezarki. Schemat elektryczny podtgczenia OPS2 jest
pokazany w Informacji technicznej D7.8.3 "Sprezarki pothermetyczne DWM Copeland™
Presostat elektroniczny oleju OPS2" dostepnej na stronie www.emersonclimate.eu. Schemat
potgczeh dotyczy opcji z zastosowaniem kabla 7-zytowego.

Instrukcja
bezpieczenstwa

3/N/PE AC 50/60Hz L00V E
Podtaczenia: é
Brazowy (BN) = Zasilanie g_
Fiolet (VT) = Sygnat startu sprezarki %)
Szary (GY) = Sygnat z tahcucha zabezpieczen 8
Pomaranczowy (OG) = Wyjscie tancucha
zabezpieczen na stycznik sprezarki
Rézowy (PK) = Wyjscie alarmowe tancucha -
zabezpieczen 'g
Niebieski (BU) = Zasilanie przewod zerowy <

(]
c

Rysunek 16
UWAGA: W niektérych krajach dostepne i wymagane sa kable 5- lub 7-zylowe. Prosze
zapozna_c’: sie z In_formach D7.8.3 "Sprezarki péthermetyczne DWM Copeland™ Presostat .g %
elektroniczny oleju OPS2". Q O
S 2
4.6.2.2 Mechaniczny presostat oleju — ALCO FD-113ZU (A22 - 057) g%
Specyfikacja presostatu: e
= Cisnienie wytgczenia: 0,63 + 0,14 bara
= Cisnienie zatgczenia: 0,9+ 0,1 bara —_
= Opodznienie: 120 + 15 sek. '%
Presostat mechaniczny Alco Control FD-113ZU pracuje z powyzszymi nastawami. % §
6 (oL
| Opis =
| —\—L 11..... Zasilanie -
| . J 21.....Wejscie z fancucha zabezpieczen
—o —o  o— 22 .....Wyjscie do fancucha zabezpieczen i
| apj \f 2 24 ..... Wyjscie alarmowe § %
| T A2..... Presostat oleju Eg %
I N 1al11]22] 21 24 Ab..... Zaciski w skrzynce sprezarki s <
‘ Ad R...... Przekaznik ==
| N....... Zasilanie przewdd zerowy
| PP Opoznienie
NOLT A NS
M ©® O e AS €3
[D_Z_SHC_119) € =
Rysunek 17 8 =

Klasa ochrony IP30: IP30.
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4.7 Grzatka karteru
WAZNE
Rozcienczenie oleju! Uszkodzenie tozysk! Grzatke karteru nalezy wigczyc¢
= na 12 godzin przed rozruchem sprezarki.
Wigczona grzatka zapobiega migracji czynnika do oleju w karterze sprezarki podczas jej postoju.
Grzalki sprezarek 4M* i 6M* sg wkrecane w specjalng kieszen w karterze (patrz Rysunek 18).
Dostepne sg grzatki na nastepujace napiecia 120V, 230V oraz 480V.

Grzatki na napiecie 120V i 230V moga by¢ wtaczane i wytgczane bezposrednio przez modut
CoreSense Diagnostics. Nie ma takiej mozliwosci dla grzatek 480V.

a | 1 } § "

Rysunek 18: Grzatka 100W i jej kieszen
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5 Uruchomienie i praca

OSTRZEZENIE

Zjawisko Diesela! Zniszczenie sprezarki! Przy wysokiej temperaturze
mieszanina powietrza i oleju moze eksplodowac. Nalezy unika¢ pracy z
powietrzem.

Instrukcja
bezpieczenstwa

5.1 Cisnieniowa proba szczelnosci

Zawory odcinajgce ssawny i ttoczny sprezarki podczas proby szczelnosci muszg pozostac
zamkniete. Zabezpiecza to sprezarke przed przedostaniem sie do niej powietrza i wilgoci. Test
nalezy przeprowadza¢ suchym azotem napetniajgc ukfad do cisnienia 20,5 bar. Jezeli
ktérykolwiek element instalacji ma nizsze cisnienie pracy nalezy obnizy¢ cisnienie préby do tego
poziomu.

Opis produktu

5.2 Prézniowanie uktadu

Przed oddaniem instalacji do uzytku, nalezy jg oprézni¢ przy pomocy pompy prozniowe;j.
Prawidtowe oprdznienie powoduje zmniejszenie wilgoci resztkowej do 50 ppm. Zaleca sie
zainstalowanie zaworow serwisowych o odpowiednio dobranej wielkosci w najbardziej odlegtych
(liczac od sprezarki) punktach rurociggu ssawnego i rurociggu cieczowego. Podczas odsysania
instalacji zawory odcinajgce sprezarki na ssaniu i ttoczeniu pozostajg zamkniete, a uktad
powinien byé odsysany do poziomu 0,3 mbar / 0,225 Torr. Ci$nienie nalezy mierzy¢ za pomocg
manowakuometru (Torr) na zaworach serwisowych,a nie na pompie prézniowej. Ma to na celu
unikniecie btedéw pomiarowych wynikajgcych z gradientu cisnienia na rurociggach fgczacych z
pompa. Nastepnie nalezy odessac sprezarke.

Instalacja

Sprezarka jest fabrycznie napetniona suchym powietrzem (nadcisnienie 1 do 2,5 bara).
Obecnosé nadcisnienia Swiadczy o szczelnosci sprezarki.

W trakcie wykrecania korkdw zaslepiajgcych w celu podtgczenia manometréw lub dopetnienia
oleju, moze dojs¢, ze wzgledu na panujgce nadcisnienie, do ich wypchniecia oraz wyrzucenia
oleju.

Potaczenia
elektryczne

5.3 Kontrola wstepna przed uruchomieniem

Szczegoty dotyczace instalacii nalezy oméwic z instalatorem. Jezeli to mozliwe, nalezy uzyskaé
rysunki, schematy potaczen itp. Dobrze jest wykona¢ wykaz czynnosci kontrolnych, ktéry
zawsze powinien uwzgledniac:
= kontrole wzrokowg urzadzen elektrycznych, okablowania, bezpiecznikéw itp
= kontrole wzrokowg instalacji dotyczacg nieszczelno$ci, poluzowanych polgczen, jak
np.czujka zaworu rozpreznego itp
= poziom oleju w sprezarce
= kalibracje presostatéw wysokiego i niskiego ci$nienia oraz wszystkich innych zaworéw
uruchamianych ci$nieniowo

= kontrole dziatania i nastaw wszystkich elementéw i urzadzen zabezpieczajgcych
= prawidtowe umieszczenie i potozenie pracy wszystkich zaworéow

= zamocowania manometrow i innych przyrzadéw pomiarowych

= prawidtowe napetnienie czynnikiem chtodniczym

= pozycje i umiejscowienie wytgcznika elektrycznego sprezarki

B
e
B
(S
o
{5
3]
S
S
o

Konserwacja i
naprawa

5.4 Procedura napelniania uktadu

OSTROZNOSC

q‘l_]'p Niskie cisnienie ssania! Uszkodzenie sprezarki! Nie wolno uruchamiaé
uktadu z nie w petni otwartym zaworem ssawnym sprezarki. Nie wolno
blokowa¢ dziatania presostatu niskiego cisnienia.

Demontaz i
likwidacja

Uktad nalezy napetnia¢ ciektym czynnikiem chiodniczym przez zawér odcinajgcy zbiornika
czynnika lub przez zawér na rurociggu cieczowym. Przy napetnianiu szczegdlnie zaleca sie
zastosowanie filtra osuszacza. Wieksza czes¢ czynnika musi by¢ dostarczona do uktadu od
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strony wysokocisnieniowej. Zapobiegnie to przedostaniu sie ciektego czynnika do tozysk i
zmycia z nich filmu olejowego podczas pierwszego uruchomienia.

5.5 Pierwszy rozruch

OSTROZNOSC

ql_Tp Rozcienczenie oleju! Uszkodzenie tozysk! Nalezy upewni¢ sie, ze do
nowej sprezarki nie przedostat sie cieklty czynnik. Nalezy witgczy¢ grzatke
oleju 12 godzin przed pierwszym rozruchem.

OSTROZNOSC

ql_Tp Praca z wysokim cisnieniem! Uszkodzenie sprezarki! Nie wolno
wykorzystywac sprezarek do sprawdzania dziatania presostatow wysokiego
cisnienia.

Sprezarka musi posiada¢ wyposazenie zgodnie z dokumentacjg techniczng, dostosowane do
zaplanowanych warunkéw pracy. Nalezy to sprawdzi¢ przed uruchomieniem.

Lutowanie przylgczy miedzianych ze stalowymi lub z innych materiatdbw wymaga stosowania
lutow o minimum 30% zawartosci srebra. Nalezy stosowa¢ lutowie w otulinie lub z dodatkiem
topnika.

Momenty dokrecajgce srub potaczeniowych znajdujg sie w Zataczniku 2.

Z wyjatkiem uszczelek metalowych pokrywanych gumg (Wolverine) wszystkie uszczelki nalezy
przetrze¢ olejem przed zamontowaniem. Roéwniez O-ringi nalezy przed zamontowaniem pokry¢
olejem.

UWAGA: Sprezarka nigdy nie powinna pracowaé¢ poza dopuszczonym zakresem pracy!
Nalezy konsultowa¢ poprawnosé danych technicznych. NIE WOLNO uruchamiaé
sprezarki, ani przeprowadzaé testu rezystancji uzwojen w warunkach proézni.

5.6 Minimalny czas pracy

Emerson Climate Technologies rekomenduje maksymalnie 10 startow sprezarki na godzine.
Minimalny czas pracy musi umozliwi¢ powrét oleju z instalacji.

5.7 Zalecane falowniki

Sprezarki Stream sg dopuszczone do pracy z falownikami. Mozna stosowaé przetwornice
czestotliwosci firmy Control Techniques lub innych producentéw.

W dozwolonym zakresie czestotliwosci pracy sprezarki mogg pojawic¢ sie czestotliwosci, przy
ktérych dochodzi do drgan rezonansowych sprezarki lub elementéw systemu. Stopien wibrac;ji i
zakres czestotliwosci rezonansowych sg bardzo uzaleznione od konkretnego systemu. Aby
zmniejszy¢ takie drgania, nalezy stosowa¢ gumowe elementy montazowe dla wszystkich
sprezarek z falownikiem.

Sprezarki pracujgce z falownikiem zawsze powinny by¢ wyposazone w aktywne zarzgdzanie
olejem.
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6 Konserwacja i naprawa

6.1 Wymiana czynnika
Dopuszczone czynniki chtodnicze oraz oleje sg opisane w rozdziale 2.5.1.

Nie ma potrzeby wymiany czynnika chtodniczego na nowy chyba, ze podejrzewa sie iz doszio do
zanieczyszczenia spowodowanego dodaniem innego czynnika w trakcie prac obstugowych. W
celu weryfikacji skladu czynnika nalezy podda¢ go analizie chemicznej. Prostego sprawdzenia
mozna dokonaé z wykorzystaniem precyzyjnych miernikow, poréwnujgc temperature oraz
cisnienie podczas postoju instalacji w punktach, w ktérych przy ustabilizowanej temperaturze
czynnik jest obecny zaréwno w fazie ciektej jak i gazowe;j.

W przypadku koniecznosci wymiany, czynnik znajdujgcy sie w instalacji nalezy usuwac przy
pomocy odpowiednich urzgdzen do odzysku czynnikéw chiodniczych.

W przypadku wymiany czynnika R22, pracujgcego z olejem mineralnym, na czynnik R407C lub
R404A nalezy koniecznie wymienic réwniez ole;.

UWAGA: Patrz informacje techniczne CC7.26.1 "Wymiana czynnika HCFC na HFC" oraz
CC7.26.3 "Wymiana czynnika R404A/R507 na HFC R407A, R407F, R448A, R449A".

6.2 Wymiana sprezarki

OSTROZNOSC

Niedostateczne smarowanie! Zniszczenie tozysk! Nalezy wymieni¢
q'l_]'p oddzielacz cieczy po wymianie sprezarki ze spalonym silnikiem. Sitka lub

dysza na powrocie oleju z oddzielacza zatkaty sie lub mogg sie zatkaé

zanieczyszczeniami. Spowoduje to niedostateczny powrét oleju do

wymienionej sprezarki i ponowng awarig.

W przypadku spalenia silnika, wiekszos¢ zanieczyszczonego oleju zostanie usunieta wraz ze
sprezarkg. Pozostata czes¢ oleju zostanie oczyszczona przy pomocy filtrow osuszaczy na
rurociggach ssawnym i cieczy. Zaleca sie stosowanie na ssaniu filtra z wkiadem ze 100%
aktywowanym tlenkiem glinu, ktéry nalezy usungé po 72 godzinach. Usilnie zaleca sie
wymiane oddzielacza cieczy, o ile wystepuje on w uktadzie. Chodzi o to, Ze dysza lub sitka
na powrocie oleju mogg by¢ zatkane zanieczyszczeniami lub zatkaty sie krétko po awarii
sprezarki. Spowoduje to niedostateczny doptyw oleju do wymienionej sprezarki i ponowng
awarie. W przypadku wymiany pojedynczej sprezarki lub tandemu, wiekszos$¢ oleju moze nadal
pozostawaé w instalacji. Nie musi to mie¢ wplywu na niezawodno$¢ nowej sprezarki, to
dodatkowa ilo$¢ oleju spowoduje zwiekszenie oporu wirnika i poboru mocy.

6.3 Oleji wymiana oleju

OSTROZNOSC

Reakcja chemiczna! Uszkodzenie sprezarki! Stosujgc bezchlorowe
czynniki chtodnicze (HFC) nie nalezy mieszac olejow mineralnych z olejami
estrowymi i/lub akrylo benzenem.

Sprezarka dostarczana jest po wstepnym napehieniu olejem. Olejem standardowym
stosowanym z czynnikami R404A / R407A / R407C /| R407F /| R448A /| R449A | R450A / R507 /
R513A / R134a jest olej poliestrowy (POE) Emkarate RL 32 3MAF. W warunkach roboczych,
poziom oleju mozna uzupetniaé olejem Mobil EAL Arctic 22 CC, jezeli olej 3MAF nie jest
dostepny. Do czynnika R22 standardowo uzywanym olejem mineralnym jest Suniso 3GS.

Wadg oleju poliestrowego jest jego znacznie wyzsza higroskopijnosé w poréwnaniu z olejem
mineralnym (patrz Rysunek 19). Nawet krétkotrwaty kontakt z powietrzem atmosferycznym
prowadzi do absorpcji wystarczajgcej ilosci wilgoci, ktéra sprawia, ze olej poliestrowy nie nadaje
sie do uzycia w ukfadzie chtodniczym. Ze wzgledu na to, ze w oleju POE zawsze pozostaje
wieksza ilos¢ wilgoci niz w oleju mineralnym, jej usuniecie poprzez opréznianie uktadu jest
znacznie trudniejsze. Sprezarki dostarczane przez firme Emerson Climate Technologies sa
napetnione olejem o niskiej zawartosci wilgoci, przy czym moze ona wzrosng¢ podczas
montazu. W zwigzku z tym, we wszystkich uktadach z olejem poliestrowym zaleca sie
montowanie odpowiedniej wielkosci filtrow osuszaczy. Pozwoli to na utrzymanie odpowiednio
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niskiej zawartosci wilgoci na poziomie ponizej 50 ppm. Przy napetnianiu ukfadu olejem, zaleca
sie stosowanie oleju poliestrowego o zawartosci wilgoci nie przekraczajgcej 50 ppm.

Na ponizszym wykresie przedstawiono charakterystyke absorbcji wilgoci oleju POE w
poréwnaniu do oleju mineralnego (absorbcja wilgoci w PPM w temp. 25°C, wilgotno$¢ wzgledna
50%).

ppm
1500

POE

1000 e

i &
mineral oil =
L=

| ] ¥
50 100 150 200 250 300 h

Rysunek 19: Absorpcja wilgoci w oleju estrowym w poréwnaniu do oleju mineralnego w [ppm] wagowo przy
temperaturze 25°C i wilgotnosci wzglednej 50% (h = godziny)

Jezeli zawarto$¢ wilgoci w oleju w uktadzie chtodniczym osigga niedopuszczalnie wysoki
poziom, mogg wystgpi¢ korozja i oznaki miedziowania. Uktad nalezy oprézni¢ do cisnienia
0,3 mbar lub nizszego. W razie niepewnosci co do zawartosci wilgoci w uktadzie, nalezy pobraé
prébki oleju i zbada¢ je na zawarto$¢ wilgoci. Aktualnie dostepne wzierniki/wskazniki wilgoci
mogg by¢ stosowane z czynnikami chtodniczymi HFC i olejami smarnymi; jednakze, wskaznik
wilgoci podaje jedynie zawartos¢ wilgoci w czynniku chtodniczym. Rzeczywista zawartosé
wilgoci w oleju poliestrowym jest wyzsza od wskazywanej na wzierniku. Wynika to z wysokiej
higroskopijnosci oleju poliestrowego. W celu okreslenia rzeczywistej zawartosci wilgoci w oleju
smarnym, z uktadu nalezy pobra¢ probki oleju a nastepnie poddac je analizie.

6.4 Dodatki do oleju

Emerson Climate Technologies nie moze wydaé¢ opinii na temat jakichkolwiek szczegdlnych
produktéw, jednak na podstawie wtasnych badan i doswiadczen nie rekomenduje stosowania
zadnych dodatkéw do olejéw czy czynnikdw majacych zmniejszaé tarcie w fozyskach sprezarki
czy stuzgcych innym celom. Ponadto, ditugookresowa stabilno§¢ chemiczna dodatkéw w
obecnoéci czynnika chtodniczego, w wysokich i niskich temperaturach czy materiatow
stosowanych w instalacjach chiodniczych, jest trudna do okreslenia bez dlugotrwatych,
rygorystycznych testéw laboratoryjnych. Stosowanie dodatkéw bez odpowiednich badan moze
spowodowac wadliwe dziatanie lub przedwczesne zuzycie elementéw systemu i w szczegdlnych
przypadkach, utrate gwaranciji.

6.5 Rozlutowywanie elementéw uktadu

OSTRZEZENIE

Ptomien! Eksplozja! Poparzenia! Mieszaniny oleju i czynnika chtodniczego
A sg fatwopalne. Przed rozszczelnieniem uktadu nalezy usung¢ caty czynnik

chtodniczy. Unika¢ pracy z otwartym ptomieniem w ukfadzie z czynnikiem

chtodniczym.

Przed rozszczelnieniem uktadu konieczne jest usuniecie catosci czynnika chtodniczego zaréwno
po stronie wysokiego jak i niskiego ci$nienia. Jezeli zblizymy palnik lutowniczy do rurociggu,
ktéry jest pod cisnieniem, to w chwili zetkniecia sie sprezonej mieszanki czynnika i oleju z
ptomieniem palnika moze nastgpic jej zapton. Aby temu zapobiec, nalezy przed rozlutowaniem
sprawdzi¢ za pomocg manometréw cisnienie zaréwno po stronie wysokiego i niskiego cisnienia.
Odpowiednie wskazowki powinny by¢ uwzglednione w literaturze dotyczgcej wyrobu oraz w
miejscach wykonywania montazu (napraw). W przypadku koniecznosci demontazu sprezarki,
nalezy jg usunac¢ z uktadu raczej przez odciecie, niz przez rozlutowanie potgczen.
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brand products

7 Demontaz i likwidacja

W) Usuwanie oleju i czynnika chiodniczego:
y * Nie rozprasza¢ w srodowisku.
= Zgromadzi¢ przy uzyciu specjalnego sprzetu i odpowiednich metod.
=  Wiasciwie zlikwidowagé olej i czynnik chiodniczy.
=  Wiasciwie zlikwidowac¢ sprezarke.

()
Potaczenia Instalacja Opis produktu Instrukcja
praca elektryczne bezpieczenstwa

Uruchomienie i

Konserwacja i
naprawa

NS
(L)
et s
0%
§ 2
Q_
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brand products

Zatacznik 1: Przytacza sprezarek Stream

AM*
AMF-13X AML-15X
AMA-22X 4AMH-25X

4MM-20X
4MI1-30X

4MT-22X
4MJ-30X

4MU-25X
4MK-32X

Ssanie Ttoczenie
SL @ 15/8" DL | 4MF13X, 4ML15X, 4MA22X, ?11/8"
AIAIRIENS SIEIENG ALK AMM20X, 4MH25X, 4MI30X
Ssanie Ttoczenie
4AMM20X, 4MH25X, 4MI30X, " "
SL AMT22X,4MJI33X. AMU25X, ?321/8 DL jm;gg))((AMJBBX, 4AMU25X, ?13/8
4MK35X
1 | Otwory montazowe @ 25,5 mm Grzatka karteru
2 | Korek magnetyczny 1"-16 UN Zaslepka — niskie cisnienie 1/4"
3 | Waziernik oleju 1/4"-20 UNC Zaslepka — wysokie cisnienie 1/8"
4 | Zaslepka — niskie cisnienie 1/8"
6M*
6MM1-30X 6MT1-35X 6MU1-40X 6MI11-40X 6MJ1-45X 6MK1-50X
SL,
S
Fom | A
= - =
i __-\ :%_, e = =
i \\\ B —NUIE:
oG]
al ‘
T 3
Ssanie Ttoczenie
SL | 6MM30X, 6MT35X, ?21/8" DL | 6MT35X, 6MU-40X, @ 15/8"
6MI40X, 6MJI45X 6MJ45X, 6MK-50X
Ssanie " Ttoczenie N
Sk 6MK50X, 6MU40X @258 DL 6MI40X, 6MM30X @138
1 | Otwory montazowe @ 25,5 mm Grzatka karteru
2 | Korek magnetyczny 1"-16 UN Zaslepka — niskie ci$nienie 1/4"
3 | Waziernik oleju 1/4"-20 UNC Zaslepka — wysokie cisnienie 1/8"
4 | Zaslepka — niskie cisnienie 1/8"
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Zatacznik 2: Momenty dokrecajace (Nm)

brand products

1/2"-13 UNC - ) 1/2"-13 UNC
53 - 84 Nm oczny zawor 53 - 84 Nm
} odcinajacy
Ssawny zawor SW 19 SW 19
odcinajgcy 5/8"-11 UNC 1 3/4"-12 UNF
104 - 164 Nm Nakretka Rotalock 41 - 54 Nm
SW 23,8 SW 50
3/8"-16 UNC 3/8"-16 UNC
Ptyta dolna 57 - 68 Nm Stopa montazowa 57 - 68 Nm
SW 14,2 SW 14,2
1/2"-13 UNC 3/8"-16 UNC
Pokrywa stojana 68 - 79 Nm Pokrywa korpusu 57 - 68 Nm
SW 18 SW 14,2
5/16"-18 UNC 1/4"-20 UNC
Pompa oleju 31-37Nm Wziernik oleju 4,5-6 Nm
SW 12,7 SW 11
Cuinik ciénieni 1"-16 UN
zujnik cisnienia i i
olej — OPS2 60 - 75 Nm Korek magnetyczny 102 - 136 Nm
SW 25,4
10-32 UNF Pravi 10 - 32 UNF
3-4Nm rzylqcze 3,4-4Nm
termistorow
Przytacza SW 9 SW 9
elektryczne 1/4"-28 UNF 3/8"-16 UNC
Piytka
5-6,5Nm . 57 - 68 Nm
przytagczeniowa
SW 10 SW 14,2
1/2"-13 UNC 1/4"-28 UNF
Gtowica cylindrow 129 - 149 Nm Sruby korbowodéw 15-18 Nm
SW 18 Torx screws*
1/4"-18 NPTF
Zaslepka 4 27 - 50 Nm
SW 17,5

* W przypadku koniecznosci wymiany korbowoddéw nalezy oczy$ci¢ Sruby i zastosowac Loctite

2701.

Podane momenty dokrecajgce dotyczg montazu elementow

(moment montazowy).

potgczenia musi
montazowego

momentu

Wartos¢ momentu po zluzowaniu
pozosta¢ w zakresie 15%
dokrecajgcego.

minimalnego
W przypadku

ponownego dokrecania $rub moment dokrecajgcy nie moze
przewyzsza¢ momentu montazowego o wiecej niz 10%.

ZASTRZEZENIE

SW-
Wymiar
klucza
(mm)

1. Tresci zawarte w niniejszej publikacji sg przedstawione wytgcznie w celach informacyjnych i
nie powinny byc¢ interpretowane, jako gwarancja lub warunki gwarancji, wyrazone lub
dorozumiane, w odniesieniu do produktow lub ustug w niej zawartych lub ich uzytku lub

stosowalnosci.

2.  Emerson Climate Technologies GmbH i/ lub jej sp&tki zalezne (dalej zwane "Emerson"), w
stosownych przypadkach, zastrzega sobie prawo do zmiany konstrukcji lub specyfikacji
tych produktow w dowolnym czasie i bez powiadomienia.

3. Emerson nie ponosi odpowiedzialnosci za dobédr, uzytkowanie lub obstuge Zadnego z
produktéw. Odpowiedzialno$¢ za dobér, zastosowanie i obstuge produktéw firmy Emerson
spada na kupujgcego lub uzytkownika koricowego.

4. Emerson nie ponosi odpowiedzialnosci za bledy typograficzne zawarte w ninigjszej

publikaciji.
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BENELUX

Josephinastraat 19

NL-6462 EL Kerkrade

Tel. +31773240234
Fax +31773240235
benelux.sales@emerson.com

GERMANY, AUSTRIA & SWITZERLAND
Senefelder Str. 3

DE-63477 Maintal
Tel. +496109 60590
Fax +496109 6059 40

ECTGermany.sales@emerson.com

FRANCE, GREECE & MAGHREB

8, Allée du Moulin Berger

FR-69134 Ecully Cédex

Tel. +33478668570

Fax +33478668571
mediterranean.sales@emerson.com

ITALY

Via Ramazzotti, 26

[T-21047 Saronno (VA)

Tel. +390296 17 81
Fax +39029617 8888
italy.sales@emerson.com

SPAIN & PORTUGAL
C/LLull, 321 (Edifici CINC)
ES-08019 Barcelona

Tel. +34934123752
Fax +34934124215
iberica.sales@emerson.com

UK & IRELAND

Unit 17, Theale Lakes Business Park
Reading, Berkshire RG7 4GB

Tel: +44 1189 83 8000

Fax: +44 1189838001
uk.sales@emerson.com

SWEDEN, DENMARK, NORWAY & FINLAND
Norra Koxasvagen 7

SW-443 38 Lerum

Tel. +46 725 386486

nordic.sales@emerson.com

EASTERN EUROPE & TURKEY
Pascalstr. 65

DE-52076 Aachen

Tel. +49 24089290

Fax +49 2408 929 525
easterneurope.sales@emerson.com

POLAND

Szturmowa 2

PL-02678 Warsaw

Tel. +48 22 458 92 05
Fax +48 2245892 55
poland.sales@emerson.com

RUSSIA & CIS

Emerson LLC

Dubininskaya str. 53, build. 5, 4th floor
115054 Moscow, Russia

Phone: +7(495) 995 95 59

Fax: +7 (495) 424 88 50

For more details, see www.emersonclimate.eu H

Connect with us: facebook.com/EmersonClimateEurope

Emerson Climate Technologies - European Headquarters

Tel. +49 (0) 2408 929 0 - Fax: +49 (0) 2408 929 570 - Internet: www.emersonclimate.eu
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- Pascalstrasse 65 - 52076 Aachen, Germany

BALKAN

Selska cesta 93

HR-10 000 Zagreb

Tel. +385 15603875
Fax +385 15603879
balkan.sales@emerson.com

ROMANIA

Tel. +40 374132350
Fax +403741328 11
Ancuta.lonescu@Emerson.com

ASIA PACIFIC

Suite 2503-8, 25/F, Exchange Tower
33 Wang Chiu Road, Kowloon Bay
Kowloon, Hong Kong

Tel. +852 2866 3108

Fax +852 2520 6227

MIDDLE EAST & AFRICA

PO Box 26382

Jebel Ali Free Zone - South, Dubai - UAE
Tel. +97148118100

Fax +971 4 886 54 65
mea.sales@emerson.com
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