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MATERIALY DO LUTOWANIA

amasan

Harlot 93 _

PASTA HS DO LUTOWANIA TWARDEGO

AMASAN

Topnik wg DIN EN 1045-FH10 (F-SH1), przeznaczony do lutowania twardego miedzi, mosigdzu, brazu oraz stali zwykiej
i nierdzewnej. Stosowany przy lutowaniu instalacji z rur miedzianych wody pitnej, gazu, c.o. oraz olejowych. Zakres
temperatur: 550 - 800°C. Atest PZH, DVGW i RAL.

Butelka o zawartosci 100 g Kod towaru: 001558 [701000]

Butelka o zawartosci 500 g Kod towaru: 001559 [701000]

PROSZEK HSP DO LUTOWANIA TWARDEGO

AMASAN

Topnik wg DIN EN 1045-FH10 (F-SH1), przeznaczony do lutowania twardego miedzi i jej stopow, stali i stali niklowo-
chromowej. Zakres temperatur: 550 - 800°C.

Butelka o zawartosci 100g Kod towaru: 105748 [701007]

LUT TWARDY 94

AMASAN

Lut wg DIN EN 1044-CP203 (L-CuP6), zakres temperatur topnienia 710 - 880°C, temperatura robocza 730°C, stosowany do
lutowania twardego miedzi z miedzig bez uzycia topnika. Zwykle stuzy do lutowania ztgczek miedzianych wykorzystywanych
w instalacjach cieptej i zimnej wody oraz c. 0. Lut nie zawiera zelaza i niklu dzigki czemu znajduje zastosowanie w przemysle
elektrotechnicznym w urzadzeniach, gdzie temperatura robocza nie przekracza 200°C. Atest PZH.

Kod towaru: 105876 [7094613]

Lut dostepny rowniez w pierscieniach @ 15, 18, 22 mm

LUT TWARDY AS2

AMASAN

Lut wg DIN EN 1044-CP105 (L-Ag2P), zakres temperatur topnienia 650 - 810°C, temperatura robocza 710°C. Lut zawiera
2 % srebra. Stosowany do lutowania twardego miedzi z miedzig (bez uzycia topnika), w innych przypadkach zastosowaé
paste HS. Dopuszczony do lutowania instalacji: zimnej i cieptej wody, olejowych, gazu ciektego, miejskiego i ziemnego oraz
przesytajagcych fluorowane chloroweglowodory. Mozna nim tgczy¢ rury miedziane ze ztgczkami miedzianymi, mosigznymi
i z brazéw cynowo-cynkowych. Nie stosowaé do lutowania stali i stopéw zawierajgcych nikiel. Stosowany takze w technice
chtodniczej (do temp. roboczej 200°C) oraz w przemysle elektrotechnicznym. Atest PZH.

Kod towaru: 001555 [7094603]

Lut dostepny rowniez w pierscieniach @ 15, 18, 22 mm

LUT TWARDY AS5

AMASAN

Lut wg DIN EN 1044-CP104 (L-Ag5P), zakres temperatur topnienia 650 - 810°C, temperatura robocza 710°C. Lut zawiera
5% srebra. Stosowany do lutowania twardego miedzi z miedzig (bez uzycia topnika), w innych przypadkach zastosowac
paste HS. Dopuszczony do lutowania instalacji: zimnej i cieptej wody, olejowych, gazu ciektego, miejskiego i ziemnego oraz
przesytajacych fluorowane chloroweglowodory. Mozna nim taczy¢ rury miedziane ze ztgczkami miedzianymi, mosieznymi
i z brgzéw cynowo-cynkowych. Nie stosowac do lutowania stali i stopéw zawierajgcych nikiel. Stosowany takze w technice
chtodniczej (do temp. roboczej 200°C) oraz w przemysle elektrotechnicznym. Atest PZH.

Kod towaru: 001557 [7094622]




_aSSan_Harv
amasan

artiot Brazing Alld

LUT TWARDY AS34/34U

AMASAN

Lut wg DIN EN 1044-AG106 (L-Ag34Sn), zakres temperatur topnienia 630 - 730°C, temperatura robocza 710°C. Przeznaczony
do lutowania materiatow ze stali i miedzi z materiatami ztgcznymi ze stali, miedzi, mosigdzu oraz brgzéw cynowo-
cynkowych. Stosowany do tgczenia instalacji: zimnej i cieptej wody, olejowych, gazu ciektego, miejskiego i ziemnego oraz
przesytajacych fluorowane chloroweglowodory. Atest PZH.

2,0 x 500 mm Kod towaru: 105750 [7094605]

2,0 x 500 mm (otulony) Kod towaru: 105764 [7094605]

LUT TWARDY AS40/40U _aB5an_Harw
AMASAN amasan

Lut wg DIN EN 1044-AG105 (L-Ag40Sn), zakres temperatur topnienia 650 — 710°C, temperatura robocza 690°C. Zalecany do artiot Brazing A!"
lutowania twardego stali, stali nierdzewnej, niklu i jego stopdw, miedzi i jej stopdw oraz wzajemnego tgczenia wymienionych Z
materiatéw. Stosowany réwniez do lutowania w przemysle spozywczym, gdzie wymagana jest wysoka odporno$é na
korozje, a takze agregatow chtodniczych, instalacji destylacyjnych oraz sprzetu gospodarstwa domowego. Atest PZH.

2,0 x 500 mm Kod towaru: 105751 [7094623]

2,0 x 500 mm (otulony) Kod towaru: 105752 [7094623]

LUT TWARDY AS44/44U Bsan Harv.
AMASAN amasan

Lut wg DIN EN 1044-AG203 (L-Ag44), zakres temperatur topnienia 675 - 740°C, temperatura robocza 730°C. Zalecany do ALEIS A!h
twardego lutowania cienkowarstwowego (0,05 - 0,2 mm) rur miedzianych w instalacjach gazowych, gazéw medycznych, :
olejowych, c.o. oraz cieptej i zimnej wody. Lut twardy AS44 zapewnia antykorozyjnos¢ i trwatos¢ lutowanego potaczenia
przy matym zuzyciu spoiwa. Spoina odporna jest na temperature pracy do 200°C. Atest PZH.

2,0 x 500 mm Kod towaru: 105749 [7094609]

2,0 x 500 mm (otulony) Kod towaru: 001556 [7094609]

Na zamdwienie dostepne s3 luty 0 @: 1,0; 1,5; 2,51 3,0 mm

CZYSCIKI NIEMETALICZNE (CZARNY, BRAZOWY | CZERWONY)

AMASAN

Czyscik do szybkiego czyszczenia powierzchni przedmiotéw przeznaczonych do lutowania bez pozostawiania rys.
Wyeliminowanie zadzioréw i rys zapobiega powstaniu w przysztosci szkdd wywotanych korozja. Czysciki sa odporne na
dziatanie rozpuszczalnikdw, mozna nimi takze usuwac tuste zanieczyszczenia. Zabrudzone czysciki dajg sie oczysci¢
poprzez wytrzepanie lub wyptukanie i mogg by¢ ponownie uzyte.

60 x 130 mm - opakowanie zawiera 10 arkuszy Kod towaru: 001561 [4012560]

PASTA OGNIOODPORNA TYP ,,F”

AMASAN

Pasta, ktdéra dobrze modeluje sie rekoma. Szczegéinie przydatna przy lutowaniu i spawaniu instalacji rurowych. Chroni
wszystkie wrazliwe materiaty do temperatury 3000°C. Blokuje przeptyw ciepta do chronionego materiatu.

Opakowanie o zawartosci 1kg Kod towaru: 105753




MATERIALY DO LUTOWANIA

SZCZOTKI ZE STALI NIERDZEWNEJ DO KSZTALTEK MIEDZIANYCH
AMASAN

Szczotki do czyszczenia wewnetrznych powierzchni rur i ksztattek z miedzi. CzgS¢ robocza z drutu V2A - 0,15 mm. Opitki
ze stali nierdzewnej nie powoduja korozji.

Szczotka - @ 8 mm Kod towaru: 105754 [4400008]
Szczotka - ¢ 10 mm Kod towaru: 105755 [4400010]
Szczotka - ¢ 12 mm Kod towaru: 105756 [4400012]
Szczotka - @ 15 mm Kod towaru: 001696 [4400015]
Szczotka - ¢ 18 mm Kod towaru: 105757 [4400018]
Szczotka - @ 22 mm Kod towaru: 105758 [4400022]
Szczotka - @ 28 mm Kod towaru: 105759 [4400028]
Szczotka - ¢ 35 mm Kod towaru: 105760 [4400035]

THERMOSTOP ZEL

Nietoksyczny Zel absorbujacy ciepto. Chroni przed zniszczeniem, odbarwianiem, znieksztatcaniem, pekaniem, tworzeniem
sie pecherzykow i wygieciem zawordw, armatury i innych materiatéw nie odpornych na dziatanie wysokiej temperatury,
jaka powstaje w trakcie lutowania migkkiego, twardego oraz spawania. Skuteczno$¢ preparatu zalezy od grubosci warstwy
Zelu, jaka zostanie zaaplikowana na chronione elementy, a takze od intensywnosci zrédta ciepta. Preparat nie sptywa
z chronionych elementéw. Zel moze by¢ stosowany na wszystkich materiatach (czesci metalowe, czescei plastikowe, miedz,
drewno, papier, szkto, beton, kamien), ktdre po zakoriczeniu pracy mogg zosta¢ umyte przy uzyciu wody. Bezbarwny zel, po
tatwym usunieciu za pomocg wody nie pozostawia zadnych $ladéw na zabezpieczanych powierzchniach.

Pojemnik o zawartosci 1 | Kod towaru: 105761

MATY OGNIOODPORNE
AMASAN

Maty stuzg jako podktad ognioodporny w trakcie spawania lub lutowania. Ochrona do temperatury nawet 3000°C. Blokuja
przeptyw ciepta do chronionego materiatu.

WYKRYWACZ NIESZCZELNOSCI W AEROZOLU
AMASAN

Nieszkodliwy dla Srodowiska Srodek zgodny z norma DIN-DVGW. Preparat ten stosuje sig przy wykrywaniu nieszczelnosci:
rurociggow i wezy, potaczen spawanych i lutowanych, urzadzen na gaz palny, urzadzer chtodniczych, uktadow hamulcowych,
butli i pojemnikéw z gazami technicznymi i medycznymi, Srubunkdw, zawordw itp. Wykrywacz nie tworzy niebezpiecznych
zwigzkow z propanem, butanem, acetylenem, tienem, gazem ziemnym i miejskim oraz z C0,, N,0, azotem i fluorowodorem.
Preparat jest niepalny, antykorozyjny, nie drazni skory. Atest PZH.

Pojemnik o zawartosci 400 ml Kod towaru: 001709 [4000400]

TEFLON W AEROZOLU
AMASAN

Bezttuszczowy, suchy i czysty Srodek na bazie teflonu, wykazujgcy Swietne wiasciwosci poslizgowe. Doskonale smaruje
powierzchnie pozostajace w ruchu, zmniejsza tarcie i obcigzenie wspétpracujacych czesci. Wykorzystywany w bardzo
wielu dziedzinach przemystu, szczegdlnie przy produkcji: papieru, drewna, tekstyliow, tworzyw sztucznych i elementow
gumowych, a wiec wszedzie tam, gdzie potrzebne sa Srodki smarujace nie powodujace jednoczesnie ttustych zabrudzen.
Z powodzeniem znajduje rowniez zastosowanie w meblarstwie i motoryzacii.

Pojemnik o zawartosci 400 ml Kod towaru: 1057562 [4021400]




MIEDZ W AEROZOLU

AMASAN

Jest to szybkoschnacy preparat, wykonany z mikroziarnistego proszku miedzianego, odporny na warunki atmosferyczne
i podlegajacy naturalnej oksydacji. Przylega pewnie i szybko do wszystkich materiatéw i trwatych powierzchni. Wypetniacz
w postaci zywicy akrylowej nadaje potozonej powtoce elastycznos¢ i odpornosé na pekanie. Atest PZH. Zastosowanie:
wszelkie powtoki dekoracyjne, do pokrywania parapetow, spoin i uszkodzonych miejsc na blachach, rynnach i rurociggach
z miedzi; do zabezpieczania zewnetrznych opraw oswietleniowych, skrzynek na listy; do ochrony przed promieniami
0 wysokiej czestotliwosci.

Pojemnik o zawartosci 400 ml Kod towaru: 105677 [4004400]

CYNK W AEROZOLU

AMASAN

Jest to szybkoschnacy, antykorozyjny preparat, odznaczajacy si¢ przyczepnoscia do wszystkich metali, a takze odpornoscia
na dziatanie soli, wody oraz temperatury do 500°C. Zawartos¢ 95 % czystego cynku nadaje materiatowi bazowemu ceche
katodowej ochrony antykorozyjnej, a dodatkowe zabezpieczenie stanowi 5 % zywicy. Juz przez krétkotrwaty natrysk
uzyskuje sie powtoke ochronng o grubosci 30 mikronéw cynku. Atest PZH. Zastosowanie: naprawa uszkodzonych
powierzchni ocynkowanych, pokrywanie spoin i spawow, przy konserwacji czesci samochodowych, rurociggéw oraz jako
podktad pod farby; do zabezpieczenia antykorozyjnego maszyn i urzadzen narazonych na zmienne warunki atmosferyczne.

Pojemnik o zawartosci 400 ml / cynk jasny Kod towaru: 085045 [4006400]

Pojemnik o zawartosci 400 ml / cynk neutralny Kod towaru: 105763 [4002400]

ELEKTRODY WEGLOWE

AMASAN

Weglowe elekirody spawalnicze sa stosowane przede wszystkim do naprawy wad powierzchniowych odlewéw
metoda napawania oraz do cigcia ztomu zelaznego. Elektroda weglowa stuzy do topienia metalu, wydmuchujac jednoczesnie
stopiony materiat silnym strumieniem powietrza. To sprezone powietrze stuzy rowniez do chtodzenia elekirody weglowej.
Elektrod mozna uzywac do ztobienia elektropowietrznego niestopowej lub niskostopowe;j stali, stali nierdzewnej, zeliwa
i innych metali. Znajduja zastosowanie w odlewniach, przemysle stalowym, stoczniowym, konstrukcjach stalowych oraz
do usuwania spoin.

Dostepne Srednice: od 4,0 do 10 mm. Kod towaru: 001558 [701000]

ZESTAW DO LUTOWANIA

AMASAN

Zestaw do lutowania twardego i lutospawania ogolnego przeznaczenia.
Urzadzenie to znalazto szerokie zastosowanie w instalatorstwie sanitarno-grzewczym i chtodniczo-klimatyzacyjnym.

W skiad zestawu wchodzi:

- rekojesé palnika,

- palnik do lutowania z kompletem wylotow,

- weze spawalnicze (5 m),

- butla do tlenu (5 dm?),

- butla do propanu (2,4 md),

- reduktor do tlenu z ostonami manometrow,

- stelaz do butli.

Zastosowanie: W zestawie zamontowano palniki niskoci$nieniowe inzektorowe (smoczkowe), przeznaczone do
wykonywania precyzyjnych i drobnych prac spawalniczych oraz lutowania. Palnik oferuje operatorowi wysoki komfort
pracy, dzieki wygietej nasadce, w ktdrej z duzg tatwoscig mozna regulowaé ptomien.

Zestaw spetnia wymagania normy PN-EN ISO 5172 ,Palniki reczne do spawania, cigcia i podgrzewania. Wymagania
i badania”.

Waga zestawu - 17,5 kg. Kod towaru: 001727
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CENTRALA KWIDZYN
ul. Torunska 41, 82-500 Kwidzyn
tel.: +48 55 645 73 00
e-mail: iglotech@iglotech.com.pl

Oddziaty:

BYDGOSZCZ, ul. Szosa Gdariska 25, tel.. +48 52 348 63 47, e-mail: bydgoszcz@iglotech.com.pl ¢ GRUDZIADZ, ul. Chelmiriska 101, tel.: +48 56 451 73 55,
e-mail: grudziadz@iglotech.com.pl ® KATOWICE, Al. RoZzdzienskiego 190B, tel.. +48 32 228 73 00, e-mail: katowice@iglotech.com.pl ® £ODZ, ul. Strykowska 33/43,
tel.: +48 42 656 11 00, e-mail: lodz@iglotech.com.pl ® POZNAN, ul. Dziadoszarska 10, tel.: +48 61 863 84 54, e-mail: poznan@iglotech.com.pl ® RZESZOW, ul. Langiewicza 33,
tel.: +48 17 710 00 03, e-mail: rzeszow@iglotech.com.pl ® TORUN, ul. Olsztyriska 53, tel.: +48 56 622 11 04, e-mail: torun@iglotech.com.pl ® WARSZAWA - JANKI,
Al. Krakowska 10, tel.. +48 22 720 76 80, e-mail: warszawa@iglotech.com.pl ¢ WARSZAWA - ZABKI, ul. Radzymifska 332, tel.. +48 22 110 00 21,

e-mail: warszawa2@iglotech.com.pl * WROCLAW, ul. Miedzyleska 4, tel.: +48 71 352 11 21, e-mail: wroclaw@iglotech.com.pl

Iglotech Fjartner:
PRZEMYSL, IGLO-WENT S.C., ul. Plac Legionéw 1, tel. +48 16 678 91 96, e-mail: iglowent@wp.pl ® RADOM, INTECH S.C., ul. Lubelska 83, tel. +48 679 69 71,

e-mail: biuro@intech.radom.pl ® KOSZALIN, REFRIGO, ul. Szczeciriska 38, tel. +48 94 342 45 28, e-mail: refrigo@op.pl



